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1 INLEDNING

Grattis till ditt val av styrsystem! motomit IT ar en nya generationens apterings- och styrsystem fér skérdare och ar
utvecklat med sin féregadngare som basis. | systemet kombineras senaste branchteknik, toppeffektivitet, palitlighet och
anvandarvanlighet. Det har utvecklats i samarbete med bade aggregattillverkare och fackmén inom skogsbranschen. Vi
hoppas att du med hjalp av denna bruksanvisning kommer att kunna utnyttja motomit IT -systemet i hela dess
utstrackning.

motomit IT apterings- och styrsystem optimerar och kapar stammen till olika kvaliteter enligt noggrann prognos.
Aptering enligt StanForD och HKS standarderna garanterar utmarkt produktion som gér bade
skogsmaskinentreprendrer, skogségare och virkeskdpare ndjda. Genom att ansluta GPS lokalisering och datadverféring

till motomit IT systemet, gér man avverkning och uppféljning &ven noggrannare.

Denna bruksanvisning presenterar motomit IT :s grundegenskaper och beskriver hur den skall stallas in for att passa

dina behov. Genom att noggrant lasa igenom denna bruksanvisning kommer du att kunna 6ka skérdarens produktivitet

avsevart.

Suveréna egenskaper hos motomit IT

e Datadverfdring enligt StanForD standard och snabb aptering med hég
berakningshastighet

e HKS-godkand

e Datadverféring mojlighet i samma system

e Vidareutvecklad felsdkning

e  Tradlés internetkommunikation

e  Fyrledarsystem (CAN-BUS)

e Mindre aggregatmodul med hégre kapacitet

e Linux operativsystem

Sakerhet

motomit IT -systemets konstruktion ar baserad pa sékerhet och bygger pa en stabil, riskfri struktur. For att

uppratthalla en maximal sékerhetsniva bér du vid arbete eller service alltid ha féljande instruktioner i atanke:

motomit IT -systemen maste installeras och testas av utbildad personal fran Mitron Oy innan produktionen kan

bérja.

e Nar du kopplar AV eller PA motomit IT maste du alltid kontrollera att INGEN uppehaller sig i narheten av skérdaren.

e Nar du bdrjar félla eller kvista ett trad maste du alltid kontrollera att INGEN uppehaller sig inom kran- eller
skdérdeaggregatets riskzon.

e Vid skétsel av skdrdeaggregatet maste du STANGA AV motomit IT -systemet.

e Nar du svetsar nagonting pa skdrdaren maste du DRA UT alla kablar fran aggregatmodulen MCC och
kopplingsmodulen MCI.
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2 motomit IT —- OVERSIKT

2.1 motomit IT:s moduler

motomit IT ar ett fyrkabelsystem byggt pa CAN (Controller Area Network). CAN-ledningarna ar avsedda fér kravande

uppgifter och besvarliga férhallanden. Ju farre kablar, desto mindre problem! De smarta styrfunktionerna ar férdelade

mellan:

e Aggregatmodulen MCC (Mitron CAN Controller),
e  Skdrmmodulen MCT (Mitron Colour Terminal) or processmodul MCTB i motomit PC

e Knappsatsens styrmodul MCKC (Mitron CAN Keyboard Controller).

Dessa moduler ar kopplade till varandra genom tva CAN-signaler: spanningsmatning (VCC) och jordledningar (GND).
Det finns tva av varje ledning av sakerhetskal och pa grund av strémkapacitet. Det finns alltsa 6 kablar mellan hytten och
skordeaggregatet. Se systemstruktur och moduler pa bilden nedan.

Férutom dessa tre moduler finns aven en kopplingsmodul MCI (Mitron CAN Interface), som gor installationen i hytten latt
och snabb. Skdrmmodulen MCT styr MCI-modulen. Det ar huvudsakligen batteriet till denna modul som star for
strémférsérjningen och leder den efter stromskydd vidare till de andra modulerna. MCI styr huvudmaskingens
pumpsignaler. Det finns dessutom aven anslutningsuttag for skrivare.

PC model har en separate processmodul i stéllet av en skarmmodul. Kabel till PC ar kopplade mellan kommunikation

portar i PC och den MCI modulen av motomit.

Den férinstallda knappsatsen ar direktkopplad till MCKC-modulen som leder vidare knappens information till CANBUS
och andra moduler. Aggregatets styrspakar ar pa liknande satt kopplade till MCKC. Se bilden nedan.
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- Stammens uppmaétta I&ngd i centimeter och diameter i
millimeter.

- Tradslag och produkt. Férinstélld langd och

minimidiameter.

- Profil av upparbetad bit. Vid vardeaptering visas ocksa -
prognosprofiler av féljande bitarna.

- Meddelanderad. Information liksom: "minimum diameter”
och "vardeaptering”.

- Avverkningsomrade, férare, stamréknare, datum och tid.

Esc knapp pa vanster sida. Man atergar till foregdende menyn och avbryter valet med Esc knapp.

Menyknapp. Du forflytter dig mellan alternativen genom att trycka Menyknappen véanster/héger,
upp/ner. Efter du har bekréftat valet med ENTER knapp, i installningslage kan du 6ka/minskall

varde, skriva eller vélja bland alternativ genom att trycka Menyknappen upp/ner, bekrafta sedan

andring med ENTER.

I menyer ses féljande alternativ, Iador som betyder féljande:

ENTER knapp pa hoger sida. Nar du trycker ENTER i arbetslage, du kommer till huvudmenyn for
aptering, installningar, osv. Du bekréaftar alltid valet och andring med ENTER.
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3 ANVANDNING AV motomit IT

3.1 Menyfunktioner

motomit IT anvinds med knapparna ENTER, ESC, VANSTER, HOGER, UPP och NER. Tangentbord fungerar

normalt med motomit PC. Mus anvands bara med datadverféring menyer av motomit PC.

Du gar till huvudmenyn fran
0 46 2 arbetslage genom att trycka pé
Y TIMMER knappen ENTER. Du kan
580 > 160 mm aterkomma till arbetslage genom

att trycka pa knappen ESC. Ga
till ratt ruta med Menyknapp och
bekréfta valet med ENTER.

07.04.2001

Menytradet till vénster och rubriken upptill i menyerna visar aktuell meny.
Nar du trycker pa HOGER eller ENTER med markéren placerad pa en
huvudfunktion 6ppnas en gren och en lista med undermenyer visas. Valj en
undermeny och 6ppna den genom att trycka pa ENTER.

Man atergar till foregadende menyn, huvudmenyn och arbetslage med ESC knapp.
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3.2 Andring av vérden till falten

Féljande géller vid alla &ndring av méatenhetens instéllningar:

Rodviolett farg visar markérens lage, d.v.s. det aktiverade féltet eller den aktiverade komponenten. Ett tryck pa
ENTER gor faltets bakgrund gul som tecken pa att vardet kan dndras. Nér féltet har gul bakgrund kan vardet
andras med pilknapparna eller med PC:ns tangentbord. Bekréfta det nya vardet med ENTER eller angra med
ESC. Om féltet &r gratt &r det inte tillgangligt, eller sa far vardet inte &ndras.

Numeriska falt

500

Ett tryck pa UPP / NED 6kar / minskar vardet med ett. Ett tryck pA VANSTER / HOGER &ndrar vérdet med tio. Vardena
I6per snabbare om du haller UPP / NED nedtryckt. Faltet téms med knappen BackSpace pa PC:ns tangentbord.

Textfalt
TUKKI

Bokstaver, siffror och skiljetecken nar du med pilknapparna UPP / NED. Skriv ett tecken i sander. Tryck pa HOGER npil
nar énskat tecken blinkar. Tryck inte pa ENTER férrén det sista tecknet blinkar. Tém faltet genom att halla VANSTER pil
nedtryckt. Med PC:ns tangentbord kan bara de tecken som nas med pilknapparna skrivas. Knappen CapsLock ar inte
tillgénglig. Hall Shift nedtryckt nar du vill skriva stora bokstaver.

Meny

TUKKI 4
Med pilknappen UPP nés listans bérjan, med NED listans slut.

Kryssrutor anvands nér instaliningen kan vara antingen PA eller AV, och om flera varden kan vara valda samtidigt.
[¥| ladan med kryss betyder att funktion &r PA.
[C| ladan utan kryss betyder att funktion ar AV.

Radioknappar anvands nar bara ett varde at gangen kan vara aktivt.
@ markerad = vardet &r valt
i avmarkerad = vardet ar inte valt

Kommandoknappar

- Nar knappen Nasta fonster ar aktiverad kan nasta fonster i listmenyn Meny éppnas med ENTER.

Menytradet fargas gratt, eftersom det inte langre kan nas med pilknappar direkt fran féljande fénster. Med
ESC kommer man som vanligt tilloaka till féregaende skarm.
OK Utfor den aktuella funktionen genom att trycka pd ENTER nar markéren ligger pa OK. Om funktionen

ar kritisk maste den annu bekraftas med ett tryck p&d ENTER nér ett litet informationsfénster éppnas pa
skarmen.
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Systemet motomit IT skall tas i bruk i samarbete med en person som har utbildats av férsaljaren och som ocksa kan

ge grundlaggande anvisningar om hur matsystemet skall anvandas.

Nar du for forsta gangen tar motomit IT i bruk bér du félja punkterna nedan.

1.

ANGE/STALL IN PARAMETRAR
Sprak
Typ av skérdaraggregat

Volymberakningssatt

> Service > Uppstart

Aggregattypens grundinstalliningar. For att gbra det lattare att ta systemet i bruk finns sérskilda fabriksinstéallningar

for varje typ av skérdeaggregat lagrade i méatsystemets minne.

. TESTA SKORDARAGGREGATETS FUNKTIONER

Ge akt pa sakerheten!

. GRUNDKALIBRERING

> Kalibrering > Grundkalibr. 1angd

> Kalibrering > Grundkalibr. diagivare

Andra vid behov instéllningarna fér tradslag
Bearbeta apteringstabellen

Bestam vid behov férinstallningar i knappsatsen

. JUSTERA INSTALLNINGAR FOR MATNING

Bearbeta nagra trad

. KALIBRERING ENLIGT TRADSLAG

> Kalibrering > Langd

> Kalibrering > Diameter

. UPPGIFTER OM AVVERKNINGSOMRADET

> Aptering > Omréade identifikation

> Instéllningar > Maskin, Férare

8. FORARUTBILDNING
9. BORJA ARBETA

Valj Avverkningsomrade (=minnesbank PRD) 1 - 4 > Aptering > Omrade identifikation ...

. PROGRAMMERING AV APTERINGSMATT OCH TRADSLAG

> Aptering > Trédslag
> Aptering > Apteringsmatt
> Aptering > Tangentbord

> Installningar . . .

Vansco Electronics Oy
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Avverkningsomrade
e Rensa Avverkningsomrade > Service > Raderingar
5 ANVANDNING
5.1 Start av ny avverkningsomrade
N&r du borjar arbeta pa ett nytt avverkningsomrade bér du vidta féljande atgarder:
e vilj ny, raderat avverkningsomrade (1, 2, 3 eller 4) > Aptering > Omrade identifikation
eller utskriv matningsintyg och radera nuvarande avverkningsomrade > Service > Raderingar
e kolla och programmera apteringsutgifter > Aptering > Apteringsmatt
e skriv omrade information > Aptering > Omrade identifikation
e valj operatér om behdvs > Instéllningar > Forare
e starta avverkning
e  kontrollera kalibreringen
5.2 Start och avslutning av arbetspass
For att uppféljningen och de insamlade data skall forbli aktuella, skall du vidta féljande atgarder nar du inleder
ett arbetspass:
e vdljférare om behdvs > Installningar > Forare
e valj avverkningsomrade om behdévs > Aptering > Omrade identifikation
e genomfdr kontrollmatningar eller kontrollera atminstone skérdaraggregatets diametervarden fér 6ppna/stang.
N&r du avslutar ett arbetspass skall du vidta féljande atgarder for att uppfdljningen och insamlade data skall
forbli aktuella:
e  skriv ut eller anteckna rédknarnas varden och arbetstiden efter arbetspasset.
5.3 Avsluta avverkningsomradet
Gor féljande nar du avslutar ett arbetspass:
e  utskriv volym rapporter (matningsintyg, timmerlistor)
e spara PRD (produktion) och (drift uppféljning) om behévs
Vansco Electronics Oy
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5.4 Ovanliga situationer

Vissa situationer kraver sarskild hantering:

5.4.1  Kvista trdd med grenar och stora kvistar

Bearbeta tradstammen nar grenarna har kapats separat. Ta nasta gren, tryck pa knappen NY STAM och bearbeta som
vanligt.

5.4.2 Tappad stam

Ta upp den tappade stammen: Tryck pa knappen RADERA vid stammens rotdnda. Langden kommer att andras. Det gar
aven att &ndra langden genom sagning vilket dock leder till att denna del registreras i minnet om den registrerade
langden pa ska@rmen har varit mer an 1,5 m. Fortséatt darefter bearbetningen som vanligt.

5.4.3 Liggande trdad

Om ett tréd redan har fallts skall du géra féljande for att pabdrja hanteringen, savida det inte finns en instalining med
namnet processor.

e  Grip tradet och mata upp den till stammen eller avlagsna rotandan.

e  Tryck pa knappen “NY STAM”

e  Fortsatt bearbeta som vanligt

Om alla trad som skall bearbetas redan har féllts stéller du in > Instéllningar > Tilt ... Tilt--funktion fér att BARA
KVITTERAR, varefter aggregatet inte kommer att tilta upp nar knappen &r nedtryckt. Knappen ™ilt upp” avslutar nu bara
det aktuella tréddet och dkar motsvarande givare.

5.4.4  Ruttna trad

Om du efter att ha kapat ett trad upptacker att stammen &r rutten skall du géra féljande:

Tryck ner knappen “ROTA” under 2 till 3 sekunder varefter meddelandet “SISTA ST. ANDR.” eller “INTE

SISTA ST. ANDR.” (om férbjudet) kommer att komma upp pa skdrmen. Samtidigt bérjar aggregatet réra sig mot den
ruttna delen och den sista kapade delen registreras som rutten om sa tillatet. Nu maste du pa nytt trycka pa den
forinstallda knappen.

5.4.5  Trédets topp

Tradtoppar kan utnyttjas maximalt om tramassans langd &r odefinierad. | sddant fall skall du anvanda en férinstéllining
som har den hdgsta tillatna massaléngden och stélla “stopp”-parametern pa TOPP (> Aptering > Sortiment 1/5 ..Stopp).
Genom en automatisk &ndring av skalan hjalper det dig att om du sa énskar utnyttja toppens maximala langd innan den
smalnar av alltfér mycket.

5.4.6 Kvistbackning

Genom att stélla in parametrarna > Instéliningar > Andra .. Kvist backning strdcka och Snabb backning stracka du
anvanda dig av automatisk kvistbackning. Vardena bor bli sddana att stammens massa bearbetas med sméa och snabba
rorelser. De flesta aggregattyper byter riktning tre ganger innan det stannar eftersom kvisten inte kunnat passera.

Vansco Electronics Oy

(Parker Hannifin) 30101 FORSSA Tel. +358 3 4124 400

P.O. BOX 86 FINLAND Fax. +358 3 4335 157 Sida 15
(Tiilenlygjankatu 5)



motomit IT APTERINGS- OCH STYRSYSTEM

Bruksanvisning
01/2003

5.4.7 Processing

Anvands nar aggregatet utnyttjas som processor med eller utan fotocell. Grip efter ett fallt trad och tryck pa knappen "NY
STAM”. Med hjalp av en fotocell atervander aggregatet till stamroten, andrar Iangden och bérjar mata framat, i annat fall
boérjar den omedelbart att mata framat.

5.5 Meddelanden pa skdrmen

Meddelande

Orsak

Atgard

TIMMERANTAL FULL

>60000 timmer samma |&ngd/diam.

Andra/aterstall avverkningsomrade

INGEN APTERING

Langdmatt inte programmerat

Programmera in langden

MINIMUM DIAMETER

Diam. lagre &n angivet minim.

Valj mindre stock om majligt

INTE INNOM KAPOMRADE

Inte inom avverkn.omr. grans

Mata inom gransomradet eller kapa

INGEN RORNING

Stor gren ingen langdpuls

Kontrollera matningsinstaliningarna

VALJ TRADSLAG

Valknappen for tradslag PA

Tryck pa tradslagsknappen

STAM HAR INTE FALT!

Stam falldes ej korrekt

Tryck "tilta upp" eller "ny stam" och
saga

SAGEN RORS INTE

Defekt sagsensor

Testa och byt sensor om trasig

STAMMEN INTE FARDIG

Ej méjligt att &nda tradslag

Respons

REG. SOM VRAKBIT

< 1.5 m log €j registrerad

Respons

MAX. STAMLANGD

Mata >50m stam!

Bdrja med nytt trad

INTE SISTA ST. ANDR. Tidigare stock ej &ndrad Respons
SISTA ST. ANDR. Senaste stock andrad Respons
AUTOM. APTERING Minimidiameter Respons
AGGREGAT OPPNADES Aggregat 6ppnad under matning. Respons

LAG MATNING SPAN.

Maskinbatteriets spanning lag

Kontrollera driftsspénning

KVIST BACKNING Ingen puls mottagen Respons
VARDE APTER. Program for prislista [i] Respons
FORDELNINGAPT. Program for prislista [i] Respons

KONTROLLMATNING!

Volymalarm

Genomfér kontrollmétning

ANSLUTNINGSFEL

Ingen kontakt MCT-MCC

Kontrollera ev. ledningsfel, aterstart

KORTSLUTN./CABELBR.

Solenoidiagnos

Kontrollera ev. ledningsfel

EEPROM KOPIERING FEL

Daliga ledn./inkompatibla prog.

Kontr. CAN-kabel och programdata

UTFOR DIAM GRUNDKAL.

Oppna/stang-vérden dverskridna

Utfér grundkalibr. diam.

STAM INTE FARD.

Skriver ut medan stam ej avslutad

Avsluta trad innan utskrift (tilta upp)

Vansco Electronics Oy
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P.O. BOX 86
(Tiilenlygjankatu 5)

30101 FORSSA
FINLAND

Tel. +358 3 4124 400
Fax. +358 3 4335 157

Sida 16




motomit IT APTERINGS- OCH STYRSYSTEM
Bruksanvisning

01/2003

6 APTERING

6.1 Apteringsmatt

Det finns 100 installningar, alltsa apteringsplatser for varje tradslag.

mit PC. [_[C[x]

Aptering Aptering - Apteringsmatt Man viljer Aptering i huvudmenyn och sedan
Apteringsmal ) X ) R
Tradslag Apteringsmatt. | denna meny gérs alla instéllningar som
Tangentbord 5 o iment Langdiin.diam. flax.diam. berdr sortiment och matt.

Omradesider
Kontrakt _ 340
Andra TMVER 370

Serice TWER <00

I}gstallnl;ngar _ 430
apporter

Kalibrering _ 460

Datadverforing TIMMER 490

TMVER 520
THVER 50
ThVER oo
<
[comz I 4

Tradslag
Valj tradslag, varefter apteringarna (forinstallningarna) kommer att redigeras

Kolumner pa apteringstavlan:

#

Nummer av apteringsplats (1...100)
Sortiment

Den aktuella installningens sortiment (produkttyp).
Léngd

Apterings langd.
Minimum diameter

Minimidiametern foér stockens toppanda.
Maximum diameter

Maximum diametern fér stockens toppénda.

N&r man trycker ENTER knapp | rutan Max. diam. ,
Oppnas ovanpa skarm. Dar man satta minimum och
maximum diametrar till toppénda och rotdnda. Man gar till
férra menyn genom att trycka Esc knapp. Den min.
diameter som ar angiven for detta apteringsmatt, kommer

att kopieras till alla apteringsmatt i samma sortiment.
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Apteringsmal
Tradslag
Tangentbord
Omradesider
Kontrakt
Andra
Service
Installningar
Rapporter
Kalibrering

# Sortiment

Datadverféring _

. Aptering Aptering - Apteringsmatt

Langdin.diam. Aax.diam.

340
370
400
430
460
490
520
550
580
200
300

motomit IT APTERINGS- OCH STYRSYSTEM

a0l seg
a0l00988

[_[oIx]

Apteringsmal
Tradslag
Tangentbord
Omradesidet
Kontrakt
Andra
Service
Instaliningar
Rapporter
Kalibrering
Datadverféring

- Aptering Aptering - Sortiment 1/5

oz i

Sortiment namn

Sortiment namn skrivas har.

Kod

Sortiment kod av timmer bolag.

Kvalitet

Bruksanvisning

01/2003

N&r man trycker ENTER knapp i Sortiment rutan, gar man
till sortiment instéllningar (kvaliteter, matriser). Det finns 20
sortiment per tradslag. Varje produkt har sin egen
timmerréknare sa att den sparade informationen vid behov
kan skrivas ut som rapport. Basprodukttyperna (timmer,
massa, rota och vrak) for varje tradsort existerar redan nar
maskinen har tagits i bruk. Instaliningen "vrak” kravs for att
spara informationen om de korta, kapade delarna for att
t.ex. fyrhugga roten istéllet fér att spara den i

timmerraknaren!

Pa dversta valet kan man vélja sortiment.

Genom att trycka >>, kommer vi till displayen av matriser.

Apteringsprogrammet kan hantera 8 st olika kvaliteter per tradslag. Man kombinerar pris- och férdelningsmatriser

till kvalitetknappar. Har anger man kvalitetdefinitioner fér sortimenter alltsa vilka sortimenter konkurrerar i varje

kvalitet.

OBS! Att ta alla kryss bort fran kvaliteterna kommer att hindra anvandningen av sortimentet.

Vansco Electronics Oy
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Farg
Farg for automatisk fargmarkning. Det finns tre styrbara munstycken for fargsprejning i aggregatet.
[][] =Farg1
[] =Farger1och?2

Instéllningarna for fargmarkningen indikeras med kvadrater p& huvudskérmen.

Ljudsignal
Ljudsignal nér en stock av denna produkityp har stannat innanfér skarningsfonstret. LAngden pa denna signal kan

stéllas in mellan 0 — 9 (0 — 450 ms).

Kapfonster
Den lagre och 6versta gransen for kapningstoleransen. Dvs. den strédcka som &r maximalt tillaten under och

utdver produkttypens fastlagda langd.
T.ex. Léangd 400 cm

Kapfdnster: Skarningséppning :
[ 0]-] 50] mm =400 — 405 cm
[ -30] -] 30] mm =397 -403 cm
[ 30]-[ 80] mm =403 — 408 cm
Produkt grupp

Produkt grupp, som kan vara timmer, stolptimmer, massa, réta eller vrak. Det paverkar réknaren och utskrifterna.
OBS! Timret &r grupperat i timmerlistor efter toppens diameter. Stolptimmertyperna ar grupperade efter den
centrala diametern. Vrak raknas inte med i de totala rdknarna men kan vid behov skrivas ut separat.

Stop
FORSKOTT =Aggregatet matas direkt till den énskade langden.
OVERKORNING =Passera langden genom att éverskridna avstandet varifran den atervander till kapfénstret for
att borja kvista nésta stock.
TOPP = Aggregatet stoppas som i FORSKOTT, men om dess minimidiameter har éverskridits stannar aggregatet

vilket innebér att ingen ny, kortare férinstélining eller mindre produkityp valjs ut.
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Pa foljande displayen &r instéllningar for vardeaptering.

[_[oIx]

Aptering Aptering - Sortiment 2
Apteringsmal
Tradslag
Tangentbord
Omradesider
Kontrakt

Andra
Service
Installninaar

Apteringsvillkor
Apteringsvillkor anvands bara vid vardeaptering. De gor det |attare att halla isar timmer av olika kvalitet. De
tillgangliga produkttyperna kan begransas med féljande apteringsvillkor:
ALLTID, NEJ, ROT eller INTE ROT
Pristyp
Pristyp/prismatriser/tradslag. 1, 2, 3 ...dar 1= pris/m3to, 2= pris/m3f, 3= pris/st. Om pris pa bark avses, addera
128 till pristypnumret. Standard &r 130 (m3fpb) i Finland vilket innebar att volymen berdknas som en riktig volym
av en stock med skivor pa 10 cm. Diametern &r genomsnittsdiametern for varje 10 cm skiva (utanfér barken).
Férdelningsavvikelse
Detta varde satter granser for hur mycket vardet i prognosen far avvika fran det optimala vardet. Ju hdégre vardet
ar desto stérre blir férdelningsmatrisens betydelse.

0 = férdelningsmatrisen har ingen inverkan pa den vardebaserade optimeringen.
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6.1.2  Tillsdttande av ny apteringsmatt
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Ett redan existerande sortiment kan kompletteras med ett nytt apteringsmatt.

Ex. Det nya apteringsmattet 450 cm laggs till sortimentet TALL MASSA.

M
File Help

Apterlné Aptering - Apteringsmatt
Apteringsmat
Tradslag
Tangentbord -
Omradesider gasoiipent

Kontrakt _ 340
TIMMER

Aptering - Apteringsmatt

Tradslag
Tangentbord
Omradesider

# Sortiment

Kontrakt _ 580
Andra ROTA S 200
Servoo MASSA | 300
Instéliningar _ 500
Rapporter
Kalibrering _
Datadverféring _

Aptering - Sortiment 1/5

Tradslag
Tangentbord
Omradesider

Langdin.diam. Aax.diam.

Langdin.diam.lax.diam.

P [=] 3

160
0
0

| el
.99
.99
Ol
e
I

0 0 0

Ga till meny > Aptering > Apteringsmatt och valj tradslag
TALL.

Ga till forsta tomma raden av kolumn Sortiment eller till
6nskad rad och tryck ENTER.

Vélj MASSA pa dversta plats. Sedan tryck knappen ESC.

- Aptering
Apteringsmal
Tradslag
Tangnentb.ord # Sortiment Langdvin.diam.lax.diam.
Omradesidet
Kontrakt TIMVERISS 550 160[1668
Andra ROTA | 20 sof ess
Servce MASSAL | o0 ol ewd
Installningar _ 500 80
Rapporter MASSA 450 80 Satt 1angd och minimum diameter till ny apteringsmatt.
Kalibrering
Datadverféring _
[comz Z
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6.1.3  Radering av apteringsmatt
Apteringsmatten fér en produkt kan raderas bara ifall produkten inte har tillverkats.
Till exempel. Raderas apteringsmatt 370 cm TALL TIMMER.
W Aptering - Apteringsmatt Flytta markéren i kolumnen Sortiment till den rad som

Apteringsma skall raderas och tryck pa ENTER.
Tradslag

Tangﬂentb.ord # Sortiment Langdin.diam. Aax.diam.
Omradesider

TIMMER

Service ann 1A Naaa

Aptem:; Aptering - Sortiment 1/5 Vélj Ingenting fran listan. Tryck ESC att terkomma till

Apteringsmat férra displayen.
Tradslag
Tangentbord
Omradesider

Eftersom denna andring paverkar till lista av

Ar du saker pa att du vill byta sortimen

apteringsmatt, det maste godkannas d&nnu med ENTER.
Byt ENT

Avbryt ESC

Tradslag

Tangemb.ord LangdVin.diam.lax.diam.

340 160 NG99 Apteringsmatt har raderats fran listan.

1anENaaal

Aptering - Apteringsmatt

Apteringsmatt kan tas ur bruk alltid genom att ge mycket

Tradslag stor minimum diameter till det.

Tangﬂentb.ord # Sortiment Langdwlin.diam. lax.diam.
Omradesider
340 160

Kontrakt

TIMMER

Service ann 1A Naaa
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6.1.4  Instéllning av ny sortiment
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Till exempel: Programmeras apteringsmétt 310 cm och 370 cm TALL KLENTIMMER.

Aptering Aptering - Apteringsmatt
Apteringsmal
Tradslag
Tangentbord
Omradesider
Kontrakt

Andra
Service
Instéliningar
Rapporter
Kalibrering
Datadverfring

# Sortiment

Aptering Aptering - Sortiment 1/5
Apteringsmal

Tradslag
Tangentbord

Aptering - Sortiment 1/5

Tradslag
Tangentbord
Omradesider
Kontrakt

Aptering Aptering - Sortiment 1/5
Apteringsmal

Tradslag
Tangentbord
Omradesider
Kontrakt
Andra
Service
Instaliningar
Rapporter
Kalibrering
Datadverféring

Motomit PC
File

Aptering
Apteringsmal
Tradslag
Tangentbord
Omradesider
Kontrakt
Andra
Service
Instéliningar
Rapporter
Kalibrering

Datadverféring _

# Sortiment

<

580
200
300
500

KLENTIMMER

KLENTIMMER

300
500
450
310

KLENTIMMER _

>3

>

[comz

Flytta markéren till den férsta tomma raden i listan éver
apteringsmatt eller till den rad dar du vill Iagga till det nya
mattet. Tryck ENTER i kolumn av Sortiment.

Bladdra med pil ner knapp tills férsta tom plats av
sortiment kommer emot. Tryck ENTER da och ga till

Sortiment namn faltet.

Skriv namnet an sortiment.

Markera minst en produkt. Valj Produkt grupp och andra
behdvliga instéllingar. Tryck ESC.

Satt langd och minimum diameter till ny apteringsmatt.
Addera andra behévliga apterinsmatt som i kapitel
"Tillsattande av ny apteringsmatt”.
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6.1.5  Radering av sortiment

Det finns flera sétt att radera ett sortiment och alla dess produktmatt. Om du 6nskar ta bort sortimentets namn s att det
inte syns ens i utskrifter, radera alla apteringsmatt fér sortimentet enligt avsnittet Radering av apteringsmatt. Nar du har
raderat det sista mattet stryks sortimentets namn automatiskt fran minnet.

Det lattaste sattet att ta ett sortiment ur bruk ar att avmarkera alla kvaliteter. Enskilda matt tar du tillfélligt ur bruk genom
att stélla in en onormalt stor minimidiameter.

Aptering Aptering - Sortiment 1/5

Apteringsmal

Tradslag

Tangentbord

Omradesider,

Kontrakt

Andra
Service Vid vérdeaptering kan ett sortiment uteslutas fran de
gz:,a,,'g‘,l';?ar automatiska foérslagen genom att vélja Apteringsvillkoret
Kalibrering
Datadverféring

NEJ eller stalla in priset noll fér hela prislistan.

Aptering Aptering - Sortiment 2
Apteringsmal
Tradslag
Tangentbord
Omradesider,
Kontrakt
Andra
Service
Installningar
Rapporter
Kalibrering
Datadéverféring

Vansco Electronics Oy

(Parker Hannifin) 30101 FORSSA Tel. +358 3 4124 400

P.O. BOX 86 FINLAND Fax. +358 3 4335 157 Sida 25
(Tiilenlygjankatu 5)



motomit IT APTERINGS- OCH STYRSYSTEM

6.1.6  Andring av minimum diameter

Bruksanvisning

01/2003

Till exempel. Andras TALL TIMMER minimum topp diameter fran 160 till 150 mm.

P[] 3

Aptering - Apteringsmatt

Tradslag
Tangentbord
Omradesider
Kontrakt
Andra
Service

# Sortiment

Langdwlin.diam. lax.diam.

340 160 NG99
370 150 [ EES

ann 1anNaaa

Aptering - Apteringsmatt
Tradslag
Tangﬂentb.ord # Sortiment Langdwlin.diam. lax.diam.
Omréadesider
Kontrakt TIVIMERSSY 340 150888999
Antra WavER | o0 oo
Senice TWVER a0 150 ees
Instaliningar _ 430 150
v w0 rcolEE
Kalibrering _ -
Datadverforing{ SWOHIMMERSES 400 1508988
TMVER | S0 5ol s
TMVER | sso 5ol s
TMVER | seo  isoless
300 80
\ MASSA Lo

[comz. 7

Om motomit sager foljande:

Tangenfbord
Omradesider
Kontrakt

# Sortiment

Langdin.diam. Aax.diam.

370 150 NG99

Andra | ;e
Service
Instéllnin Minimidiametern kan inte vara
Rapporte . . : :
Kalibrerir mindre &n den minsta diam.klassen
Datagver Den minsta diam.klassen ar 70 mm.

. sofiliEs
LASER ] so

<

oz /

Andra minimum diameter av ett apteringsmatt.

Tryck ENTER Max.diam. kolumn pa samma rad.

Tryck OK i plats Ange min. topp diameter till sortiment
Har kan man ocksa andra maximu topp diameter och
minimum roténda diameter och maximum rotédnda

diameter av apteringsmatt.

Andring till alla apteringsmatt av denna sortiment har
utforts.

Forsta diameterklass maste andras forst.
Tryck ESC.

Vansco Electronics Oy
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300 80[ 1809 Tryck ENTER i kolumn Sortiment.

500 80

- Apterlné Aptering - Sortiment 1/5 Tryck pa ENTER med markéren pa knappen Nasta
Apteringsmal
Tradslag

Tangentbord

fénster.

Omradesider

- Apterlné
Apteringsmal
Tradslag
Tangentbord Valj ett tillrackligt litet varde fér den lagsta diametern.
Omradesider,
Kontrakt

S"'\“‘_*fa OBS! Diameterintervallerna kan inte &ndras om stockar i
ervice

Instéllninaar produktgruppen redan har tillverkats.

Tryck ESC tva ganger att aterkomma till Apteringsmatt display.

Andra minimum diameter.

6.2 Prismatris

Motomit PC

st - Sarien 15 Du fér tillgang till prismatriserna genom att placera

markdren pa knappen Nésta fonster och trycka pa
Tradslag
Tangentbord ENTER.

Alla prismatriser fér samtliga sortiment av aktuellt tradslag

kan lasas i detta fonster.

Aptering - Sortiment 2/5 Prislistor

Tradslag TIMMER M

Tangentbord

Omradesider, . . B .
Kontrakt diameterintervallernas nedre granser. Dessa granser kan

Andra

P& dversta raden star apteringsmatten fér produktgruppen

i langdordning, och i den véanstra spalten star

andras om inga produkter i produktgruppen &nnu

Service

Installningar 200 200 200 200 200 200 tillverkats. Diameterintervallerna skall sta i storleksordning.
Rapporter

Kalibrering 200 200 200 200 200 200

Datadverféring 200 200 200 200 200 200

200 200 200 200 200 200
200 200 200 200 200 200
200 200 200 200 200 200
200 200 200 200 200 200
200 200 200 200 200 200

4

[comz 7
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6.2.1  Andring av prislistan

Titta p& hafte Tillagsmanual ocksa
Man kan andra tabellens varden ett at gangen, eller ocksa kan man vélja ett omrade dar andringar skall géras. Detta
sker i ett fonster som 6ppnas nar man stéller markéren i tabellens dvre vénstra hérn och trycker pd ENTER

Apteringsmatt / Diam

Nedre och évre granser fér de lAngder och diametrar vars
pris skall andras. | detta fall langder i intervallet >= 370
och <= 430 cm och diametrar i intervallet >= 160 och <=
280 mm. Vardena behdver inte vara exakta apteringsmatt:
en nedre grédns om 372 géller inte I&ngden 370, men
daremot alla langder fran 372 upp till den évre gransen.

[comz 7

Bara om vérde > 0
KRYSS = nollpris férblir noll
INGET KRYSS = férandringen géller ocksa nollpris

Exempel: Du vill hdja priset pA GRANTIMMER med 20, utom nollpriser som skall férbli noll.
Stéll in intervall for Apteringsmatt och Diameter vilka som omspanner hela tabellen i editeringsfonstret. Markera Bara om
virde > 0, ge Varde 20 och tryck pa Oka OK.

Specialvérden i prislistan:
1 = Matten valjs manuellt. Matsystemet féreslar ingen storlek vid den automatiska apteringen, utan storleken kan
véljas manuellt med apteringsknappen.
0 = Forbjudet matt. Storleken ar inte tillganglig vid den automatiska apteringen och kan inte véljas ens manuellt.
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Till exempel. Sétts 1 som pris till TIMMER 340 (manual aptering).

Motomit PC
File Communications Help

Tradslag

Tangentbord
Omradesider,
Kontrakt
Andra

[_[oIx]

otz I

Tangentbord
Omradesider,
Kontrakt
Andra
Service
Installningar
Rapporter
Kalibrering
Datadéverféring

4

e e g = G G i Y

215
215
215
215
215
215
215
200

Aptering Aptering - Sortiment 2/5 Prislistor

Apteringsmal
Tradslag TIMMER ]

215
215
215
215
215
215
215
200

215
215
215
215
215
215
215
200

200
200
200
200
200
200
200
200

[_[oIx]

200
200
200
200
200
200
200
200

oz

Om man trycker pa ENTER med markdren pa ett matt,
Oppnas ett fonster dar vardet kan éndras.

Stéll in granser for diametern som i figuren, sa genomférs
andringen i alla diameterklasser.

OK.

Vansco Electronics Oy
(Parker Hannifin)

P.O. BOX 86
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6.3 Fordelningsmatris

Ren vardeaptering leder alltid till att timret far matt som maximerar vardet. Om fabriken ocksa énskar en viss férdelning
mellan storlekarna, kan en fordelningsmatris anvéndas parallellt med apteringen. Férhallandet mellan
férdelningsmatrisen och apteringen regleras med variabeln Férdelningsavvikelse, som begrénsar hur manga procent
av de optimala vardena som far avstas for att apteringen skall kunna anpassas efter den 6nskade fordelningen.

Fordelningsmatris paverkar alltid nar vérdeaptering anvénds > Instéllningar > Matnings mode ... Automatisk apter.
andring = VARDE (eller KVALITET).

Aptering
Apteringsmal
Tradslag
Tangentbord
Omradesidet
Kontrakt

Andra
Service
Instaliningar
Rapporter
Kalibrering
Datadverféring

Den relativa férdelningen mellan de olika

diameterklasserna skall anges sa att radsumman blir 100.

10 10 20 30 20 10
10 10 20 30 20 10
10 10 20 30 20 10
10 10 20 30 20 10
10 10 20 30 20 10
10 10 20 30 20 10
10 10 20 30 20 10
10 10 20 30 20 10

Tryck p& ESC for att g& bakat i instéllningen av sortiment.

< = m]
[comz. 7

6.4 Fargmatris

E il Det ar méjligt att fargmarka bara vissa langder eller
Aptering

Aptering - Sortiment 4/5 Farg torlek
Apteringsmaj storiekar.
e Twer g 1
Tangentbord
Omradesider 2=Féarg2
Kontrakt .
Andra 3 = Féargerna 1 och 2
Service
Installningar
Rapporter | den har matrisen valjs fargmarkning for hela

Kalibrering
Datadverféring

produktgruppen, sa markera ingen kryssruta om du bara
vill fargmaérka vissa storlekar.

Farg LILI]

O 0O 00O 0000 W Wwo

O 00000000 oo
O 0O 0000 O0ONNN-N
O 0O 00O 00000 0O o
0O 0O 00O 00000 oo

Instéliningar > Farg/Smérjn. ... Automatisk fargméarkning

comt 7

maste vara PA.
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6.5 Tradslag

Aptering Aptering - Tradslag
Apteringsmal
Tradslag
Tangentbord
Omradesider Namn.
Kontrakt .
Andra TRAD 1 = GRAN

Service . TRAD 2 = TALL

Installningar

Rapporter TRAD 3 = BJORK

Kalibrering = R
Datadverféring TRAD 4 = ASP (I6vtrad)

Andra inte ordningsféljden mellan dessa. Méatsystemet

Med motomit anvander man fyra tradslag. Namnet pa

tradslaget kan &ndras genom att ett nytt namn skrivs i faltet

anvander namligen den har ordningsféljden vid éverfdring

av data.

[comz I 7

Tradslag
En lista 6ver tillgangliga tradslag.

Namn
Man kan ge tradslaget ett nytt namn genom att skriva det nya namnet i detta falt. Radera inte féltet om du inte vill
ta bort tradslaget.

Apt. forsta matt
Nummer och l&angd pa den automatiskt valda apteringen (férinstéllningen) som pabdrjar ett nytt trad nar
vardeaptering inte anvands.

Stubbehandling
Om PA ar aktiverats sprejas varje rotdnda automatiskt med urea medan trad av detta tradslag avverkas.

Rot
De flerfaldiga tabellerna éver rotkurvan kan véljas fran en gégla, gran, tall eller I6vtréd. Informationen anvands nar
rotdndans volym (strackan fran sagsvardet till det férsta faktiska diametermattet) har beraknats.

Start kvalitet
Den kvalitet som anvands néar en ny stam skall kapas ifall Kvalitetsaptering &r vald.

Bark parametrar
Du kan sétta tva olika bark parametrar for detta tradslag. (Ej i drift i Finland.) Bark parametrar visas ej om volym
berakningssatt SEKTION MATNING anvands.
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6.6 Tangentbord

Knappar programmeras pa féljande sétt:
Tryck pa& programmerbar knapp varefter texten i 6versta

Aptering - Tangentbord

) . faltet &ndras enligt ledningen. Ga till Funktion faltet. Tryck
Tradslag pa ENTER knapp och valj énskad funktion med
Menyknapp och bekrafta med ENTER.

Omradesider

6.6.1 Prpgrammering av apteringsmatt till knapparna

[_[O]x]

E B Nar du programmerar funktionerna APT. 1 ... APT. 10, du
Aptering Aptering - Tangentbord
Apteringsmal

Tradslag HOGER 1.1 -
Tangentbord APT. 1 4

Omradesider Forst valj funktion APT. 1 ... APT. 10. Sedan vélj med

:‘;g‘r;ak‘ menyknapp dnskad apteringslangd for varje tradslag.

Service
Instéliningar
Rapporter

Kalibrering
Datadverféring

kan satta dnskad apteringsléangd for varje trédslag.

Numren pa hégra kolumnen betyder apteringslangd
nummer (1...100). Férsta ruta & TRAD 1, den andra
TRAD 2 0.s.v.

Aptering - Tangentbord

Apteringsmal HOGER 3.1
Trédslag Programmera sedan in funktionen APT.2 pa féljande

Tangentbord APT.2 . .
sdesi knapp, och stall in matten som ovan. Upprepa proceduren

for alla knappar som du énskar snabbvélja apteringsmatt
med.

Instaliningar
Rapporter
Kalibrering
Datadverféring

Programmeringen nollstélls aldrig. Efter att en ny APT-fil laddats maste det alltid kontrolleras att de programmerade
knapparna ger ratt matt. motomit lagrar apteringsmattets ordningsnummer i en mattlista, och i den nya APT-filen kan

matten ha en annan ordningsféljd.

Vansco Electronics Oy
(Parker Hannifin) 30101 FORSSA Tel. +358 3 4124 400

P.O. BOX 86 FINLAND Fax. +358 3 4335 157 Sida 32
(Tillenlydjénkatu 5)



6.6.2

motomit IT APTERINGS- OCH STYRSYSTEM

Bruksanvisning

01/2003

Lista éver funktioner som kan anvédndas pa den férinstéllda knappsatsen

denna knapp har ingen funktion inprogrammerad

TRAD1 - TRAD4

val av trédslag (t.ex. gran, tall, bjork, asp)

TRADS - TRAD9

ej i drift

TIMMER,STOLP,MASSA,ROTA,VRAK

produkt grupp val

UPP, NER

nasta / féregaende sortiment av apteringslangd (+ och - knappar)

APT.1-APT. 10

direkt apteringslangd val

KORR.

manuell korrektion for fargmarkning/

FARG 1 - FARG 3

fargval for testbesprutning

FARGTEST efter det fargval som anvénts for att testa fargbesprutning

APT.LAN. den narmaste apteringslangd

SORT.1 - SORT.9 val av sortiment (produkttyp)

SORT.+/SORT.- nasta / féregdende anvanda sortiment (produkttypsval)

RADER. aterstaller 1angden pa skarmen

UREA manuellt val fér ureabesprutning

MB1-MB2 val av avverkningsomrade (minnesbank)

APT+, APT — nasta apteringslangd

MB +/MB - val av avverkningsomrade (minnesbank) med hjalp av knapparna + och -.

SPRAK+ /SPRAK- ej i drift

NY STAM pabdrjar ett nytt trdd genom att simulera fallningsmomentet f6r motomit IT

TOPPMATT visar stockens langd och diameter vid toppsag

KV1...KV8 kvalitetsval

ROT kort atervandningsfunktion vid starten for att frigéra rotdndan. Funktion for
eukalyptus.

6.6.3  Anvindning av nagra knapparna

TIMMER, STOLP, MASSA, ROTA, VRAK

Produkt urval enligt instéllning > Aptering > Sortiment ... Produkt typ.

Till exempel: Om du tryck knapp MASSA, motomit valjer férst mojligt apteringsmatt av detta produkt typ. Om du

vill valja en viss apteringsmatt fran en viss sortiment, anvand APT knappar.

UPP,

NER, APT 4+,

APT -

UPP och NER funktionerna véljer féljande apteringsmatt fran detta apteringsmatt som visas pa displayen.

APT+ och APT- funktioner valjer féljande apteringsmatt fran langden som vid tillfallet matas in.

Exempel 1:

Matat langd = 700 cm, automatisk aptering visar apteringsmatt 430 pa displayen.

Vansco Electronics Oy
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Med ett tryck pa NER véljs det ndrmaste apteringsmattet som &r mindre &n 430.

Med ett tryck pa APT — véljs det ndrmaste apteringsmattet som ar mindre &n 700 cm.

Exempel 2:

Matat langd = 200 cm, automatisk aptering visar apteringsmatt 430 pa displayen.

Med ett tryck pa UPP véljs det narmaste apteringsmattet som ar langre an 430.

Med ett tryck pa APT + véljs det ndrmaste apteringsmattet som ar langre &n 200 cm. Om det inte finns nagra
kortare apteringsmatt &n 200 cm, resulterar ett tryck pa APT - i att det ndrmaste apteringsmattet som ar stérre &n
200 cm valjs.

motomit viljer fdljande mojlig apteringsmatt och hoppar éver dessa apteringsmatt som har diameter eller andra

granser.

FARGTEST
Exempel hur testa FARG 1 utgang:
Programmera funktioner FARG1 och FARGTEST till knappar. Justera Instéliningar > Farg/smérjning. ..Spruttid
fargmaérkning.
Tryck FARGH1. En liten kvadrat pa huvudskarmen fargas rdd. Tryckning av FARGTEST aktiverar farg utgang.
Tryck upprepade ganger pa knappen om du vill aviufta systemet. Du kan testa UREA pa samma satt med knapp
FARGTEST.

6.7 Omrade identifikation

Help

. Aptering Aptering - Omrade identifikation
Apteringsmal
Tradslag
Tangentbord Averkningsomrade ar minnesbank dar alla data om
Omradesider ] .
Kontrakt avverkningen - avverkade timmervolymer - lagras.
Andra o
Service motomit IT kan samtidigt hantera fyra
Instaliningar
Rapporter

Kalibrering numrerade fran 1 till 4, och det gar att byta
Datadverféring

Har kan det aktiva vardet pa Avverkningsomrade andras.

Avverkningsomraden. Avverkningsomradena ar

avverkningsomrade nar som helst under avverkningen.

Informationen om Avverkningsomradet beror pa

skogsbolaget och finns normalt lagrad i en APT-fil.
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6.8 Kontrakt

Aptering - Kontrakt

Tradslag
Tangentbord
Omradesider
Kontrakt
Andra
Service
Instéliningar
Rapporter
Kalibrering
Datadverféring

N [E—

oz i 7

Uppgifterna om kontraktet for ett avverkningsomradet ar avsedda for utskrifter och for skogsbolagets

informationssystem.
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Aptering Aptering - Andra
Apteringsmal
Tradslag
Z,?:f;::&g parametrar for optimering.
Kontrakt Andra inga parametrar om du inte &r séker vad de har for
Andra
Service
Instéllningar
Rapporter
Kalibrering
Datadverféring

Har finns diverse uppgifter om Avverkningsomradet och

funktion.

Styckande inom diaklass(100%) -

Icamz I 7

Huvud tradslag:

Valj fran de fordefinierade tradslagen. Valjer du Ingenting, byts tradslaget inte ndr en stam har avverkats.
Volymintervall kontrollmétning 0 - 1000 m?

Ett meddelande pa skarmen nar volymen som definierats har uppnatts for att paminna féraren om en kontroll av

kalibreringar.

Instéllningar till vardeaptering:

APT fil

Namn av laddat APT fil.
Prognoslangd 1200 - 1500 cm

Den langd som skall métas in innan férsta prognosen.
Inmiitt langd fére prognos 200 cm

Grund for prognos, d.v.s. matningslangd fére prognos.
Prognostolerans upp / ned 2mm

Om prognos av stam profil avskiljer mera an detta varde, en ny prognos ska goras.
Foérdelningstyp
Typ av férdelningsmatris.
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P[] 3

Aptering Service - Ibruktagning
Service
Start upp
Datum
Tester
Raderingar METER
Instaliningar ERICSSON ]
Rapporter
Kalibrering
Datadverféring

N |

[comz. I 7

7.1 Start upp

Grundvérden laddas i denna meny enligt aggregat typ. Man kan &ndra instéllningarna senare.

Anvand niva
GRUND, STANDARD, UTVIDGAD , SPECIAL

Bruksanvisning
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Det ar alltid mojligt att bladdra genom fonstren for att se vilka varden som &r valda. Ju lagre anvandarniva desto

farre instéllningar kan &ndras. Ljusgra text innebar att installningen inte kan &ndras pa den aktuella

anvandarnivan.

Sprak

FINSKA, SVENSKA, ENGELSKA, TYSKA, FRANSKA, SPANSKA, PORTUGISISKA, RYSKA

Valj sprak. Alla systemtexter &r Gversatta till det valda spraket. Det finns 8 sprak tillgadngliga samtidigt i samma

program. Tradslagens och produktgruppernas namn andras inte vid byte av anvandarsprak.

Méatenhet
METER / TUM

Endast aktuella diameter- och langdvarden andras till tum om detta alternativt valts. Alla férinstaliningar m.m. star

fortfarande i meter.
Skrivare

Om skrivarens typ byts medan arbetet pagar, maste strémmen till matsystemet slas fran for ett 6gonblick.

Med modellen motomit PC kan A4-skrivare (for WINDOWS) anvandas. Kyosha = Scriptos.
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Volym berékning
Volym berakningssatt kan inte &ndras i mitten av avverkningsomradet, utan att du &ndrar till eller aterstéller ett tom
avverkningsomrade. Detta beror pa att motomit IT inte godtar tva olika metoder fér volymberékning i samma

avverkningsomrade.

1. SEKTION MATNING

Volymen ar summan av alla skivors volymer. En skiva beraknas som cylinder, langden &r 10 cm och diametern ar
skivans genomsnittsdiameter pa barken. Den totala stocklangden fér volymberakning ar kapningslangden.

2. HKS UNDER BARK (German fast meter)

\ Kapnings-ldngd

,/Eomsnittsdiameter Nominallangd

Den "fasta meter”-volymen av en stock ar volymen av en cylinder. L&ngden ar den nominala l&ngden, vilken &r kortare
an den kapade langden. Detta méjliggdrs genom en total foérskjutning av kapfdnstret till nominallangdens positiva sida

(exempelvis fran +120 mm till + 170 mm). Diametern &r mediandiametern av den nominella stocken under barken.

3. SEKTION MATNING UNDER BARK
Volymen beraknas som i metoden SEKTION MATNING men barken dras av fran diametrarna fére berakningen i enlighet
med tradslagsspecifika barkparametrar. P4 matsystemets skarm visas alltid diametern pa barken. Den héar

matningsprincipen anvands i Sverige.
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Aggregat typ
Valj ratt aggregat typ

com2 7

Héamta instéllningar

Aggregatet

Standardvérden for aggregatinstaliningar
Grundvarden till tillaggs knappar Standardvarde fér programbar knappar
Kalibreringar Kalibreringskurvor for alla tradslag

Sétt kryss till funktionerna som du vill ladda och tryck OK. Vid start-upp av nya systemet rekommenderas att ladda alla
installningar. Dessa varden kan ocksa kopieras fran ett annat system som MAS fil.

OBS! Efter att kalibreringsvarden laddats skall méathjulets diameter och antalet pulser per varv kontrolleras i fonstret

> Kalibrering > Grundkalibrering l&angd.

7.2 Datum och tid

[_[O]x]

Aptering
Service

Service - Datum / tid

Start upp

Datum

Tester 4‘
Raderingar

Instéllningar 51 2003 12 2
Ropporier | 5] 2003 12| 2/
Kalibrering

Datadverféring

Datum anges i formen:
dag.manad.ar.
Lagra datum OK bekréftar det nya datumet.
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7.3 Tester

| testmenyn kan knappfunktionerna, pumpstyrningen och aggregatmodulens utgangar och givare testas. Den I6pande
numreringen pa skarmens kanter férestéller aggregatmodulens kontaktstift. Motsvarande numrering finns utanpa
modulen och i kopplingsschemat. Stiftens farger:

Svart = jord

Vit = ingen funktion

Gron = funktion eller givare pa

De programmerbara knapparna kan testas utan aggregatmodul. Ovriga test forutsatter att CAN-bussen till aggregatet

fungerar.

7.3.1 Givare

Klarlagg forst hurdana givare aggregatet ar utrustat med. Matsystemet kan alltid visa Iangd- och diametermatt vare sig
pulsgivare eller potentiometrar anvands.

Pulsgivare ger antalet pulskanter. En hel puls utgérs av fyra kanter. En 100 pulsers givare ger alltsa pa ett varv vardet
400 pa skarmen.

Pulser i évre vanstra kanten.

1 = langdsensorn (varje aggregat typ)
2 = diametersensorn 1

3 = diameter- eller I&ngd- sensorn 2

4 = sagens sensor

Potentiometrarna ger den spanning i millivolt som de
slapper igenom.

AD i det nedre vanstra hérnet

1 = diameter potentiometerdatal

2 = diameter potentiometerdata 2

27 (128 129 |30 31 |32 |33 60 (61 162 el ER 65 Pl

Gréns sensor
Pin 46 = sdg hemma grans sensor (varje aggregat typ)
Pin 47 = dverkniv grans sensor (inte varje aggregat typ)

Den uppmétta langden och diametern visas pa testskarmen for att underlatta felsékning under avverkning.
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7.3.2  Tangentbord

Innanfér ramen uppe till hoger visas i textform vilka knappar som trycks ned och vilka av aggregatets utgangar som ar
pakopplade.

Programmerbara knappar:

40 [139 |38 [CIfEEl 35 (34 |59 |58 26 |25 [p2W23 122 121 [pie) 19 B4 g . R .
@@a B % Bm < Vi trycker pa den programmerbara knapp som ar

kopplad till stiftet LEFT 2.1 pa knappsatsens styrmodul.

42
43

Funktionen som programmerats in & TRAD 2 (TALL).

Om det inte visas nagon text pa skarmen ar det fel pa
knappen eller kablarna.

aloma o) ol ol al & &>
of G|y ©| V| =) Of ©f of ~

3| 57 |27 |28 |29 [30 |31 {32 |33

e " " Handtagsknappar:

— < Vi trycker pa den programmerbara knapp som ar
:i kopplad till stift R5 pa knappsatsens styrmodul. Knappens
funktion ar SAG.
| aggregatmodulen finns 3 aktiva utgangar. Till exempel:
— D020 26 EVEITSKII = Digital utgang 20, nr 26 med
I6pande numrering. Funktion = fram knivarna stangda.
4| Utgangens stift nr 26 markeras aven med gron farg.

[ =5

| (57 127 |28 [129 J30 |31 [32 33 50 |61 |62 |31 EA 65 |

[com1 I 7

EYES
[ ES

olomd ol aloalal & & &
S| oY @l of o Oof of of N

40 150 s [R5 [o+ oo [os oo s (@0 o2 ot o |

M| < Vitrycker i det har fallet pa knappen AGGREGAT
43 OPPET. | aggregatmodulen finns tre aktiva utgangar.

R
=

pl 57 [27 128 |29 130 |31 132 |33 60 |61 162 |CEY LY 65

N ES
af &
EEEE

N

E - EBEH

]

54
55

B
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7.4 Raderingar

7.4.1  Avverkningsomrade
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Pumpstyrning i basmaskinen med hjalp av MCI-modulen
visas pa testskdrmen med gréna staplar och som
procenttal. P1 = PUMP 1 jne.

Radering av avverkningsomrade rederar avverkat virket bort fran raknare och raderar information bort fran menyerna

Omrade identifikation coh Kontrakt. Det raderar arbetstider.

Help

Aptering
Service
Start upp
Datum
Tester
Raderingar
Installningar
Rapporter
Kalibrering

Service - Raderingar

Awverkningsomrade -

Datadverf6ring

Valj Avverkningsomrade nummer (1, 2, 3 eller 4) forst och
sen trycka OK. motomit fragar sen om du verkligen vill

radera Avverkningsomradet. Avverkningsomrade raderas

normalt mellan avverkningsplatser.
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74.2 Andra

Beroende pa vad som valts &r det mgjligt att nollstalla och/eller formatera.
Tradslag
Standardvérden fér tradslag
Sortiment
Radering = Raderar alla sortimenter
Forberedning = Standardvéarden fér sortimenter
Apteringsmatt
Radering = Raderar alla apteringar
Forberedning = Standardvarden for apteringar
Prislistor
Raderar alla prislistor
Kontrollregister

Raderar kontrollregister. Referensminne som anvands vid kontrollmatning med dataklave.

Stamprofiler
Stéller in fabriksvarden fér stamprofilerna.
Arbetstider
Nollstéller arbetstid och timmerraknare for aktuell férare / aktivt avverkningsomrade.

Bruksanvisning

01/2003

For att félja med arbetstid och produktion har IT stam- och volymréknare / tradslag / férare / avverkningsomrade.

Dessutom finns arbetstidsraknare / férare / avverkningsomrade. Dessa réknare kan nar som helst nollstéllas utan

att det paverkar de generella timmerréknarna. Ett meddelande pa skdrmen visar den aktuella féraren och det

valda avverkningsomradet. Vid nollstélining av avverkningsomradet nollstélls arbetstiden och stam- och

volymraknarna for det aktuella avverkningsomradet / alla férare.
Felkoder

Felkoder kan skrivas ut och anvandas som hjalp vid felsékning. Nollstalls de blir det lattare att observera de

senaste funktionsstérningarna.
Alla

Hela minnet borde alltid nollstéllas efter att ett nytt hyttprogram har laddats. Eftersom laddningen férbereder

programmet fér anvandning, nollstalls alla produktionsdata och programinstéllningar. Nollstallning av hela minnet

andrar inga andra instéllningar, kalibreringar eller férinstallda knappar.
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INSTALLNINGAR

8.1 Matnings mode

: Apterlng} *lInstaéllningar - Matnings mode
Service
Instéliningar

Rapporter
Kalibrering
Datai)'verftiri_n,j
;

(IO
Help

Matningsmc
Matning
Pumpar
Sag
Tryckstyrnir
Farg/Smdrji
Knivstyrning
Tilt

Andra
Aggregat
Maskin
Forare

Bruksanvisning
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I Matnings mode gér det att stélla in aggregatets kontrollparametrar. Viktigaste parametrar &r Matningssatt och

Automatisk apterings &ndring.

Matnings satt

START MED MATN.KNAPP

Forst ska du valja apteringslangd (férinstalining) genom att trycka pa ratt knapp. Matningskommandot ges genom

att du kort trycker pa knappen "Matning framat”. Darefter kommer motomit IT att automatiskt mata fram till den

férinstallda langden. Apteringsforval (Forinstéllningen) kan &ndras under matningsprocessen. Det ar bara att

trycka pa nagon knapp for att stalla om till manuell matning, som kommer att anvandas tills momentet ovan

pabdrjas igen.

APTERINGSKNAPPAR

Sa fort du trycker pa en aptering (férinstalld) knapp kommer matningen att sétta igang (l1angd, tradslag,

sortiment). Nar delen har kapats kommer processen att startas pa nytt sa fort du trycker pa en férinstélld knapp.

Du kan narsomhelst trycka pa en knapp och stoppa det automatiska arbetet.

AUTOMATISK MATNING

Sa fort en del har kapats startar matningen (inte efter féllning). Du gar &ver till manuellt arbete genom att trycka

pa nagon av matningsknapparna, och tillbaka till automatiskt arbete genom att trycka pa en férinstalld knapp. Nar

tradet fallts ger du startkommandot antingen genom att trycka pa "Matning framat” eller pa en aptering

(férinstalld) knapp.
KONTINUERL. MATNING
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Sa lange "Halla ner-knappen” ar nedtryckt kommer aggregatet att fortsatta mata enligt den angivna langden. Det
kan antingen vara knappen "Mata framat” eller "Langsamt framat”, beroende pa aggregattyp. Valjer man detta
matningssétt och "AUTO2” som Sagretur (i menyn > Installningar > S&g kontroll) kommer aggregatet att mata till
kapfonstret, kapa och fortsatta att mata till nasta kapfénster, kapa o.s.v. Knappen maste hallas intryckt hela tiden
(dédmansgrepp).

Automatisk apter. dndring
AV
Automatisk apterings andring anvands ej.
LANGD
Om minimidiametern har éverskridits kommer instaliningen att automatiskt andras till IAngsta méjliga instalining
hos samma produkttyp. En lang aptering (instéllning) med liten minimidiameter kommer att valjas istallet fér en
kortare installning med stérre minimidiameter!
DIAM. (rekommenderas endast utan vardeaptering).
Om gransen fér minimidiametern har natts och en kortare har definierats kommer instéllningen automatiskt att
andras till en kortare av samma produkttyp.
VARDE
Sortimentet och apteringslangd har gestaltats i enlighet med prislistan och stamprognosen.
KVAL.
Apteringsandring gors i enlighet med kvalitetsangivelser och prislistan.

Automatisk sortim. dndring
AV
Sortiment (produkt typ) kommer inte att &ndras om det inte finns nagra kortare instéllningar tillganliga i den
aktuella produkten. Matningen kommer att stanna.
PA
Sortimenten kommer att &ndras till en mindre sortiment (produkt) nr minimidiametern av den akutella
sortimenten har uppnatts (exempelvis fran den minsta stocken till massa).
AUTO
Samma som PA men stockarna, som kapas kortare an den kortaste apteringslangden (instaliningen) anger,
kommer automatiskt att &ndras till massa.

Tradslagstvang
PA: Nar tradet har fallts maste du ange tradslag innan den automatiska matningen kan bérja.
AV: Tradslag behodver ej véljas fér varje nytt trdd. Senast valda tradslag star kvar efter fallingen.
OBS! Det senast valda tradslaget star kvar pa skdrmen, men automatisk matning kan ej aktiveras
férran man valt trédslag pa nytt.

Processing
PA: 1 bruk nar aggregatet anvands som processor. Kraver fotocell. Grip ett fallt trad och tryck pa knappen "NY
STAM” varefter skdrdaraggregatet atervander till stammens rotanda, staller om langden och borjar mata framat.
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Propo, minimum hastighet

Bruksanvisning
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Minimihastighet vid matning med proportionella ventiler nar rampen bérjar eller slutar. Ska stéllas pa det varde

som behdvs for att matarhjulen ska bérja rotera.

Propo, maximum hastighet

Maximihastiget vid matning med proportionella ventiler. Om véardet stélls fér h6gt kommer matningshastigheten

inte att minska i bérjan av nedrampningen. Det gér att inbromsningen kan bli oregelbunden. Om vérdet &r for

lagt, kan det uppsta vibrationer i hydraulsystemet vid matning, p.g.a. att sliden i matningsventilen inte ligger i

andlage.
Bromsstracka

Avstand till den langd dé&r matningen borjar att rampas ned.

Framférhalln. av backning

Nar langden passerats aktiveras backningen och pa detta avstand fran den dnskade langden, stings matningen

av.

Accelerationsramp

Accelerationstid fran minimihastighet till maximihastighet vid matning

Fordroéjningsramp

Tiden for hastighetsminskning fran maximihastighet till minimihastighet vid matning
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<

Lart avstand

\4

Langd

< >

< >

Accelerationsramp

Matningskontroll

Kontrollpuls

—>

Bromsstracka Kontroll

< >

< >

-puls

T|d, .............................
Avstand

Om matningssignalen har upphért innan stammen kommit inom kapfénstret, ger systemet en eller flera

matningspulser, kontrollpulser, for att fa stocken inom kapfonstret. Om kontrollpulsen &r for 1ang finns risk att

stammen kommer att matas fram och tillbaka éver kapfénstret. Om kontrollpulsen &r sa kort att stammen inte rér

sig, kommer automatbackningen att aktiveras.

Sakta hastighet framat / bakat

Langsam matningshastighet framat / bakat med proportionella ventiler
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8.3 Pumpar

Motomit PC
FieCommunicaions Help

Aptering Instéllningar - Pump 1
Service
Instéllningar . .
Matningsmoc kopplad till pump-produktionen hos MCI-modulen. De

Matning

Dessa varden kontrollerar grundmaskinens pump, som ar

proportionella vardena vaxlar vanlligtvis mellan 30 och 80.
Om PA / AV-pumpen anvinds, ar pump PA nar vérdet ar
100 och AV nér véardet &r 0.

Knivstyrning
Tilt
Andra
Aggregat
Maskin
Forare
Rapporter
Kalibrering

H PC. = [ [=] B3 r\: PC — [ [=] B3
Aptering =l Installningar - Sag kontroll 1/2 Aptering ~|Installningar - Sag kontroll 2/2
Service Service
Installningar Installningar

Matningsmc Matningsmc
Matning Matning
Pumpar Pumpar
Sag Sag
Tryckstyrnir Tryckstyrnir
Farg/Smébriji Farg/Smodrji
Knivstyrning Knivstyrning
Tilt Tilt
Andra Andra
Aggregat Aggregat
Maskin Maskin
Férare F&rare
Rapporter Rapporter
Kalibrering Kalibrering
Datadverférin, Datadverforin.,
[comz I 7 lcomz I Z
Sag retur

AV = ingen hydraulisk atervando, sagsvardet atervander t.ex. genom en drivfjader

PA = hydraulisk retur pa sagsvérdet.

AUTO = kontroll 6ver sagsvéardet startas genom ett snabbt tryck pa knappen "Sag” (<0.5s), kraver en
sagsvardsgivare och sagstyrning som passar stammens diameter.

AUTO2 = som ovan, men knappen "Saga” kan tryckas ned i férvag, langden har natts inom 5 sekunder fran
tryckandet.

AUTOS = AUTO + sag kontroll vid fallning. Eller helautomatiskt satt, sdgningen startar automatiskt nar l1angden
har natts (olika metoder kan stéllas in for olika produkter).
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Under sagningens gang far motomit IT pulser fran sagsvardets sensor som indikerar sagrérelser. motomit raknar antalet
mottagna pulser och berdknar, genom att utnyttja tva instaliningar som ar avhangiga av programmets information,
sagsvardets verkliga lage sett fran sagens ursprungliga lage.

P
R \-
*
* L
o &
0. 0.
Rt Rt Pulser fran svérd till stam
*
“, ’&5 /
0. 0‘ O
* *
0‘ 0‘
0" 0“
Ny 'o‘ i Intervall mellan sagsvardets pulser
0‘\'
Utvidgning for fargsprejnin
Totala I gning gsprejning
antalet I Oversagningsstracka
pulser O
v O

Parametrar for sagkontroll och fargmarkningskontroll

Pulser fran svard till stam
Antalet mottagna pulser innan sagsvéardet nar stammen fran hemmal&get. Anvands tillsammans med sagstyrning.
Puls antal
Det totala antalet mottagna pulser fran sagsvardssensorn nar sagsvardet gar fran hemmalaget till ytterlaget. Nar
sagsvardet r tillbaka i sitt ursprungliga lage ar det helt avsténgt.
Forbisagningsstracka
Sagningen fortsatter vidare efter att trddiametern har sagats igenom for att sékerstalla att tradet verkligen har
kapats. Anvands med tvarkapning.
Kap sparr fér timmer
Om denna instalining ar PA maste aggregatet ha stannat inom kapningsomradets granser (gront ljus pa) for att
sagen ska starta. Om aggregatet inte har stannat inom kapningsomradet, eller om minimidiametern redan natts,
maste foraren trycka tva ganger pa knappen SAG innan avverkningen bérjar.
Kap droj (fordrojd start for sagning)
Aggregat som styr sagens tillbakavag: Nar aggregatet stannat vid IAngden infaller denna tidsperiod innan
sagningen pabdrijas.
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8.5 Tryckstyrning
T I [=] B3
: Aptering =[Instéllningar - Griptryck
Service
Installningar
Matningsmc
Matning
Pumpar
Sag
Tryckstyrnir
Farg/Smdriji
Knivstyrning
Tit
Aggregat
Maskin
Férare -1 80 -300
Rapporter
Kalibrering
Datadverférin,
N _>lJ
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Tryckkontroll med proportionella ventiler: framknivar, matarvalsar/-bandar och bakknivar.
min minimitryck vid matning av tradd med liten diameter
midi medeltryck vid matning av trdd med stor diameter
max maximitryck vid sagning av stock eller gripande av trad
TRYCK
+MAX KAP
MIDI KLAMMA
MATNING
MIN
| >
I 1
MIN M AX DIAMETER
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Automatisk fargméarkning

PA: Vid kapningen besprutas varje sarskild sortiment automatiskt med en angiven farg.
OBS! Denna instalining maste vara "PA” for att fargmarkning ska fungera.

Spruttid fargmark

Har stéller man in den tid som utgangen / utgangarna for fargmarkning ar aktiverade.

Framférhallning fargmark

Bruksanvisning
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Anger hur manga millimeter fore berdknad genomséagning, som utgangen / utgangarna foér fargmarkning kommer

att aktiveras.
Urea dréj

Tidsférdrdjningen mellan trycket pa sagknappen och sprejandet startar. Funktionen anvénds beroende pa

instéllningarna (PA / AV) vid trédslagsprogrammeringen.
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8.7 Khnivstyrning

Motomit PC =
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Knivarnas 6ppning puls
De framre knivarnas éppningstid i millisekunder. Oppningspuls ndr matningen startar.
Foérdrojn. 6ppning puls
Fordrojd 6ppningspuls hos de framre knivarna for att fa funktionen att infalla exakt samtidigt som matningen
borjar.
Knivarnas sténg. puls
Sténgpulstid for knivarna nar matning ar aktiverad.
Kniv pulsens paus
Paustid mellan varje stéangpuls fér knivarna.
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Tilt-funktion
PA

Bruksanvisning
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Nar du trycker pa knappen "Tilt upp” avslutas det féregaende tréddet och bekraftas med raknaren. Aggregatet

tiltas upp. Ingen automatikfunktion. "Tilt ned” aktiveras med respektive knapp.

BARA KVITTERAR

Aggregatet kommer inte att tiltas upp men tradet kommer att avslutas. Anvand néar du inte behdver tilta upp

aggregatet. Denna instéllning kan anvéandas om aggregatet arbetar som processor.

KNAPP

For att kunna rékna trad krévs det en sensor for tiltningsgréns. Skérdaraggregatet lyfts upp medan knappen

"TILT UPP” halls nedtryckt. Nar du har slappt den tiltas aggregatet ned. Tradet godkanns nar tiltsensorn narmar

sig. Detta sker nar aggregatet &r i sitt hdgsta l1age. Du kan tilta upp aggregatet en bit for att kunna kvista lattare

utan att avsluta den aktuella stammen. Sagandet tiltar inte ner aggregatet.

AV—PA

Forsta nedtryckningen tiltar upp aggregatet, och den andra tiltar det ner igen. Tradet avslutas nér knappen TILT

UPP trycks ned for att lyfta upp aggregatet.
AUTOTILT

Nar du trycker pa knappen TILT UPP, 6ppnas valsar och knivar, och aggregatet tiltas upp. Timingen kontrolleras

av parametrarna "Aggregats dppningstid” och "tilt upp tid”.

Aggregats 6ppning tid

Anvéands tillsammans med AUTOTILT-funktionen. Aggregatet bérjar 6ppnas efter tilt-kommandot. Efter detta ar

tilta upp -solenoiden aktiverad.
Tilt upp tid

Anvénds tillsammans med AUTOTILT-funktionen. Aggregatet fortsatter att 6ppnas samtidigt som pumpen

fortfarande ar aktiverad i syfte att lyfta upp aggregatet helt och hallet.

Tilt diam.

Néar tradets diameter ar mindre &n denna installning, ska aggregat tilta ner att hjalpa matning.
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Forbikorning stracka

Bruksanvisning
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Denna stracka kan langsamt forlangas for att na den riktiga 1angden, men bor underlatta bearbetningen av

besvarligt timmer genom att rensa bérjan pa nasta del innan den tidigare delen kapats. Vardet kan varieras foér

varje sortiment. Anvénds om man véljer stoppmetod "OVERKOR.” (i menyn > Aptering > Apteringsmatt >

Sortiment 1/5).
Kvist backning stracka

Om aggregatet fastnar i en besvarlig gren kommer maskinen backa denna stracka och férséka igen.

Snabb backning stracka

Anvands under kvistbackning. Aggregatet backar denna stracka med maximihastighet utan accelerationsramp.

Matrulle ut / ut férdroj

Tidsférdrdjning efter att aggregatet stangts innan rullen rort sig ut i syfte / gar ut fér att undvika skador.
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8.10 Aggregat instéllningar

Hel
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Aggregat typ
Aggregat typ som du har valt i menyn > Service > Startupp.
Hydraulblock typ
Vé&lj din typ fran lista. Typ av hydrauliska ventilblock: Paverkar styrning av knivar, valsar/bandar och
pressar under matning
Diam. givare typ
Valj din diametergivare typ.
Svérdets bredd
Standard: 10 mm
Avstand fr. sag t. givare
Avstandet fran sagsvardet till punkten for diametermatning (valsar eller knivar).
Om diameteruppmatningen sker pa valsarna ligger avstandet vanligtvis runt 400 mm - 600 mm, pa knivarna runt
900 mm — 1300 mm.
Fran sag till fotocell
Extrautrustning. Avstandet fran stammens roténda till sdgsvardet nér fotocellsignalens lage andras. Positivt
varde om sensorn ar innanfér aggregatet (mellan sagen och knivarna).
Fran sag till toppsag
Extrautrustning. Avstandet mellan sag och toppsag.
Bakknivar
Aggregatspecifik styrning fér bakre knivar.
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8.11 Maskin information
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Ohjelmaversiot
MCD = IT apteerausmodulin ohjelmaversio ja paivays.
MCC = Kouramodulin ohjelman paivéys. Kouraohjelmalla ei ole versiokirjainta.

Urakoitsijan tiedot nakyvat tulosteissa.
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8.12 Forare
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Férarinformationen ar avsedd att kontrollera arbetstimmar. Det finns utrymme fér tre férare. Till platsen namn ryms 19
bokstéver och/eller siffror. Satt boll till Curr faltet vilken férare &r i drift.
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9 RAPPORTER

Matresultat och installiningsinformation kan skrivas ut med férarhyttens skrivare. Rakneinformationen kan dven visas pa
skarmen. Det &r mdojligt att skicka utskriftsinformation till en annan enhet (t.ex. en PC) genom datadverféring.

Exempel pa rapporter och skal till att skriva ut dem:

e Apteringstabeller, om apteringarna (férinstaliningarna) har andrats
¢ Innehéllet i Kontrollregister, vid kontroll av métningens exakthet

o  Ett bevis pa mellanliggande métningar under avverkning

e Rapporter om virkesvolym efter att omradet har avslutats

e  Kalibreringsrapporter fore och efter kalibrering

OBS! Fore utskrift bor du ha avslutat tradet genom att tilta aggregatet upp (sen kan tiltas ner med TILT NER knapp).
Utskriften kan alltid avbrytas och stoppas genom att du trycker pa ESC-knappen.

9.1 Volym berédkning utskrifter

Help

. Aptering Rapporter - Volym berékning
Service

Instéllningar Matningsintyg innehaller information om

Rapporter S i , . .
Volym berakt avverkningsomradet, kdpare och séljare osv. Rapporten
Andra

o anger antalet bearbetade stammar, sortimentnummer och
Pa displayen

Kalibrering
Datadverféring

volymen hos varje tréddslag och sortiment.

Sortiment sortering

I rutan Andra volymutskrifter kan man vélja att skriva ut bara volymuppgifter utan de identifikationsuppgifter for
avverkningsomradet som finns pa métningsintyget. Rapporten innehaller antal stammar och stockar samt volymer och
antal Idpmeter for varje produktgrupp. Vrakbitar tas med i utskriften bara om kryssrutan Vrak ar markerad.

Timmerlista

Delarnas enhetsnummer listas upp i tabellen efter I1angdordning. Den totala kvantiteten och standardavvikelsen fér varje
langdklass finns inkluderad i timmerlistan, sorterade efter del och volym. Delarna ar sorterade efter sortiments
(produkttypens) diameter. For timmerprodukterna sker sorteringen genom toppens diameter. Stolpprodukterna sorteras
efter genomsnittsdiameter.

OBS! Timmerlista utskrivs bara om Produkt grupp av sortiment & TIMMER eller STOLP.
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9.2 Andra utskrifter
Apterin; Rapporter - Andra Rapporter
Service . -
Installningar [ Instéllningsvarden || Valj 6nskad utskrift pa listan. Beroende pa typen av
Rapporter 5 . . . . -
Volym berzkr - utskrift kan det finnas olika alternativ att valja mellan.

Starta utskriften genom att trycka pa OK.
Pa displayen
Kalibrering

Icamz I 7

Apteringstabell
Den apteringsinformationen fér varje tradslag.
Instéllningsvarden
Installningsrapporten innehaller alla justerade varden fér maskininstallningar.
Prislistor
Prismatriser som anvands med vardeaptering.
Kalibreringar
Kalibrering och sensorinformation fér 1angd och diameterméatning. Rapporten listas upp efter tréadslag.
Tangentbord
Denna funktion utskriver knappegenskaper (som apteringar och andra knappsatsinstallningar).
10 cm stam profil
Menyalternativet skriver ut diametern pa det senast matta tradet med intervall pa4 10 cm. De férsta matningarna,
fran sagen till diametersensorn (vanligtvis 0, 10, 20, 30, 40, 50 cm) har berdknats efter kurvdiagrammet for
rotdndan.
Felkoder
Denna utskrift ger information bara till mjukvara specialister.
Dag rapport
Varje forare kan skriva ut en dagsrapport. Rapporten innehéller antalet avverkade stammar och delar for varje
tradslag volym och kubikmeter per stam. Aven férarens namn, arbetstid och totala tid finns med.
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Kontrollregister
Kontrollregister utskrift kan anvandas som referens material med kalibrering. Kontrollregister &r ett referensminne, som

kan nollstallas nar som helst. Efter nollstaliningen bérjar numreringen av stammarna i sidminnet fran ett.

P[] 3

Rapporter - Andra Rapporter

Kontrollregister -

Aptering
Service
Instaliningar
Rapporter

Volym berakr

Kontrollregister innehaller uppgifter om de 2000 senast
avverkade delarna, inklusive varje kapad del. Nar Bitlista
ar PA, utskrivas 1angd, topp diameter, diameter vid Iangd

20dE av 50 cm och diameter av varje kapad del. Bitlistan maste
Pa displayen
Kalibrering avmarkeras om antalet stockar, vars data skall

Datadverf6rin
I rapporteras, ar stort. Stockspecifikationen i rapporten

upptar varje stocks langd, diameter vid toppen, volym och
diametrar vid 50 cm, 150 cm, 250 cm, eller m.a.o. som de
mats med autoklave. Efter specifikationen skrivs en
sammanfattning ut. Den &r ordnad enligt typ av stam och

sortiment.

9.3 Information pa display

Antalet stockar och deras volym och langd (I6pmeter).
Om Alla véljs pa listan, visas data for alla tradslag. Om ett trddslag ar valt, visas data for alla sortiment av detta tradslag.
Kategorin Vrak star sist i tabellen.

Aptering
Service
Installningar
Rapporter

Rapporter - Utskrift pa display 1/2

Datadverféringlagp

Aptering Rapporter - Utskrift pa display 2/2
Service
Instaliningar
Rapporter

| nasta fénster visas alla férares arbetstider.

Pa displayen
Kalibrering
Datadverféring
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Vid métningen lagger givaren fram varden om langd och diameter. Kalibrering innebar den &ndring som kravs for att

kunna konvertera vardet till en exakt figur baserad pa de verkliga matten. motomit IT anvénder en kurva fér matning

av diametern, vilken &r beroende av aggregatets mekanismer. Med langden anvands en kalibreringsfaktor fér justering.

Pa grund av varierande tradegenskaper bér bada kalibreringar géras separat for varje tradslag trots att det till en bdrjan

gar att anvdnda samma kalibrering for alla.

Grundkalibreringen genomférs under skdrdarens installationssprocess, eller nar en andring har gjorts som skulle kunna

paverka méatningen. Grundkalibrering for 1&ngd eller diameter bér géras s& snart mekanismer eller sensor har bytts ut.

Kalibrering borde utféras atminstone i féljande fall:
e nar ett nytt skdrdaraggregat tas i bruk

e naren givare byts ut

e nér vadret andras

e vid mekanisk skada

e vid reparationer som kan inverka pa kalibreringen.

10.1 Grundkalibrering av langden

motomit omvandlar pulssignalen fran mathjulet till matt i millimeter. Langdkalibrering innebér justering av den faktor

som detta matt i millimeter skall multipliceras med. Faktorn anges som ett heltal, vilket motomit delar med 1000. Om

talet ar t.ex. 998 ar korrektionsfaktorn alltsa 0,998. Eftersom talet 1 motsvarar faktorn 1/1000 innebéar den en korrektion

om en centimeter fér en 1000 cm lang stock och 0,5 cm fér en 500 cm stock. Ju storre korrektionsfaktor desto kortare

stockar.

Aptering
Service
Instaliningar
Rapporter
Kalibrering
Grund lan.
Langd
Grundk. diag
Diam
Auto
Datadverféring

Kalibrering - Grundkalibr. langd

| —

P[] 3

oz i

Korrektionsfaktor

Ga till menyn > Kalibrering > Grundkalibrering langd och
andra varden till ratta.

OBS! Kontrollera alltid efter laddning av aggregatets
fabrikskalibrering att méathjulets diameter och antalet pulser
per varv ar korrekta. Begar de korrekta vérdena av
aggregatets tillverkare. For avlasning av pulstalet kan aven
testskdrmen anvéndas ( > Service > Tester).

Vid denna grundkalibrering véljs samma kalibreringsfaktor for alla tradslag. Nar grundkalibreringen har utférts vid
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uppstartningen, justeras kalibreringsfaktorn trédslagsvis i menyn > Kalibrering > Langd.

10.2 Langd kalibrering

Kalibreringen kan utféras pa tva sétt:

1. L&ngden pa den senast tillverkade stocken visas pa skdrmen och den korrekta, manuellt uppmétta langden skrivs in,
sa att systemet kan bestdmma en ny korrektionsfaktor.

2. En ny korrektionsfaktor matas in direkt.

OBS! Tilta upp eller tryck "nytt trad” for att satta den nya kalibreringen i drift.

Fall tradet pa normalt sétt eller, om du hanterar redan fallda stammar, tryck pa knappen NY STAM.

Grip en lang stam och saga av en bit av den. Mat biten du sagat till med ett mattband. G4 till fénstret > Kalibrering >

Langd.

Aptering Kalibrering - Langd
Service
Instéliningar
Rapporter
Kalibrering

Grund lan.

Langd

Grundk. diag

Diam

Auto
Datadverféring

otz I

Valj ratt tradslag for stocken. | faltet Uppmaétt langd star
den langd som matsystemet matt upp. Ga till faltet Ratt
langd och skriv in stockens verkliga langd.

Nu &ndras korrektionsfaktorn i det vita faltet.

Tryck till slut pa Lagra korrektionskonstant OK.

OBS! Tilta upp eller tryck "nytt trad” for att satta den nya kalibreringen i drift.

Rot korrektion

Ifall mathjulet ger fér manga pulser darfor att barken ar mjuk blir stockarna for korta. Det har problemet kan

atgardas med hjalp av en rotkorrektion. Den fungerar bara nar den forsta stocken skall kapas av en stam — det

ar ju da problemet vanligen férekommer. Anvénd ett bredare méthjul, justera hjulets anliggningstryck och

kontrollera givaren och dess kablar och montering om langderna varierar.

Exempel: Anta att rotstockar av tall tenderar att vara 80 mm fér korta.

Valj TALL upptill i fdnstret. Stéll in buttkorrektionen 80 mm. Rotstockkarna kommer hadanefter att vara 80 mm

langre.
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10.3 Grundkalibrering av diameter

Vid grundkalibrering av diametermatningen stalls referenspunkter fér dppet och slutet aggregat in. Detta inverkar inte pa
kalibreringskurvan. Utfor alltid grundkalibrering nar ett nytt skdrdaraggregat tagits i bruk, nér en diametersensor bytts ut
och nér nadgon mekanisk komponent eller sensortyp &ndrats.

Diameter métnings filter
Filtrerar bort snabba variationer i diametern vilka orsakas av kvistar och krokiga stammar, sarskilt om diametern
mats vid kvistknivarna.
0 = ingen filtrering
1 = normal filtrering. Matsensorer pa matarhjul.
2 — 7 = filteringen okar ju hogre numret ar (gj tillradligt).
8 = minskar alltid diametern (méatsensorer pa knivar) OBS! Diametern blir inte stérre fastan aggregatet 6ppnas
mitt pa stammen.

Aptering
Service
Installningar
Rapporter
Kalibrering

Grund lan.

Utfér grundkalibrering genom att trycka Enter knapp i faltet Utfér grundkalibr. diameter OK.

1. Stang forst aggregatet helt och hallet pa det satt som skarmen visar, och tryck darefter Enter: Diameterpulsen kommer
att aterga till noll. Om du anvander potentiometrar visas det relativa vardet fér minimimotstandet pa skdrmen.

2. Oppna darefter aggregatet och maximipulsen/det relativa motstandet visas pa skarmen. Tryck darefter pa Enter for att
utfora grundkalibrering av diametersensorn. Denna process meddelar datorn hur manga pulsslag den kommer att fa
under férloppet “aggregatet sténgt till aggregatet dppnat”. Den andrar inte kalibreringskurvan, utan stéller endast in
granserna for helt dppnade och stangda varden. Om det finns tva sensorer kommer tva varden att visas.
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OBS! Aggregaten med puls givare:
motomit visar ett felmeddelande pa skdrmen om kanalerna A och B inte ar korrekt anslutna till aggregatmodulen.

Sensorn skall inte ge ett negativt pulstal nar aggregatet éppnas. Kasta om kopplingen av kanalerna och gér om
grundkalibreringen av diametermatningen.

Negative pulse count

Check sensor connection!

10.4 Diameterkalibrering

Diameterkurvan bestar av 33 punkter med en dragen linje genom dem. Det finns en kurva fér varje tradslag.

Hela diameterkurvan, eller en del av den, dvs. punkterna 200 - 250 mm, kan hdjas eller sankas efter behov. Denna
metod kan anvandas som ett snabbt kalibreringssétt fére slutkalibreringen (t.ex. kalibrering pa grund av
vaderférandringar). Det bésta séttet att kalibrera &r att anvanda elektrisk dataklave. Det finns en sérskild bruksanvisning
fér anvandning av och kalibrering med dataklave.

10.4.1 Flyttning av kurvan

Aptering
Service
Instéliningar
Rapporter
Kalibrering

Grund lan.

Langd

Grundk. diag

Diam

Auto
Datadverféring

Valj tradslag och sétt Startdiameter och Slutdiameter.
Korrektion kommer att flytta alla de punkterna pa kurvan
som ligger i detta intervall. Ge Korrektion ett negativt
varde om du vill flytta kurvan nedat.

Med ett positivt varde flyttas diameterkurvan uppat, vilket
leder till att méatsystemet registrerar stérre volymer.

Med ett negativt vérde pa Korrektion flyttas kurvan nedat
och antalet kubikmeter blir mindre.

Exempel: Anta att motomit registrerar 15 mm for stora diametrar fér massaved.

Startdiameter kan vara 0 mm, och Slutdiameter ges vardet 150 mm och Korrektion —15 mm. Utfér OK.

Kopiering av kurva
Det ar mdjligt att kopiera diameterkalibreringen fran ett tradslag till ett annat. Valj det tradslag du vill kopiera vardena till
och tryck pa Kopiera OK.
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10.4.2 Kalibreringskurva

Pa féljande display visas kalibreringskurva.
Punkterna 1 — 33 pa kurvan ligger pa X-axeln och omradet aggregatet slutet — aggregatet 6ppet pa Y-axeln.
Grundkurvan (fabriksinstalld) ar bla, medan den aktuella kalibreringskurvan ar gul.

Kalibreringskurvans punkter kan flyttas ocksa pa den skdrm som bilden ovan visar. Tryck ned Meny-knappen en gang.
Skarmen blir réd. Genom att trycka pA HOGER / VANSTER stegar du pa kurvan. Var du befinner dig visas med en
annan farg an de andra punkterna. | rutans 6vre del visas punktens nummer och dess mm-véarde (t.ex. 2210 betyder
221,0 mm). Om du trycker pa Enter vid énskad punkt flyttas punkten pa kurvan uppat och nedat, den gula rutan blir da
svart. Ett tryck UPP pa lagger till ett steg, ett tryck nedat minskar ett steg. Andringen godkénns med Enter eller angras
med Esc. Man kommer tillbaka fran andringslaget genom att trycka UPP.

10.4.3 Diametertabell

Kalibreringstabellen visas i féljande fénster.

Kurvans form beror p4 mekaniken i skérdaraggregatet. Om métfelet plétsligt blir stort tyder det pa ett mekaniskt fel eller
ett signalfel som borde undersokas.

Motomit PC. [_[C1]

. Apteriné Kalibrering - Kalibr. diagivare Kolumner pé tavlan:

Service

Installningar # = nummer av punkt. 1 —33.

E:ﬁgg:;; # Grund Kalib. Andr. Forsl. st Grund = grundvarde av punkt. (“fabrik instalining”).
Grund lan. 1 0 0 00 00 0 Kalib. = Dessa varden utnyttjas vid métning. Bara denna
Langd 2 270 190 -80 00 0 i
Grundi diag| 3 300 310 -80 00 0 kolumn kan redigeras.

2:;‘2‘ 4 490 410, -80 00 0 Andr. = skillnad mellan grundvarde och kalibrerat varde i

Dataéverforing 5 640 410/ -23.0 0.0 0 millimetrar.

6 770 410 -360 00 0
7 910 530 -380 00 0
8 1065 685 -38.0 00 0 De sista tva kolumnerna &r bara for autokalibrering.
D oo Y Forsl. = autokorrigering forslag fran dataklave
10 1400 1020 -380 00 0 ] . o ) .
11 1570 1190 -38.0 0.0 0 St = Det visar hur manga méatningar har gjorts till
KN | | .
e \ | diameterklass med dataklave.

Ex. Matsystemets display visar diametern 160 mm, medan den korrekta diametern & 150 mm.

Finn sadana punkter pa kalibreringskurvan som ligger nara 160 mm, och minska vardena i dessa punkter med 10 mm.
Sénk vardena i flera punkter sa att kurvans form forblir bra. Pa det har séttet berattar du for matsystemet att den korrekta
diametern &r 150 mm och inte 160 mm.
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11 KALIBRERING MED DATAKLAVE

Vid kalibrering med dataklave méats nagra stammars volym, och denna verkliga volym jamférs med den volym matsystemet
beréknar. Som ett resultat av denna jamférelse berdknar motomit ett kalibreringsférslag bade fér diametern och for langden

och visar skillnaden i procent av volymen med en utskrift. Data 6ver de senast hanterade stammarna sparas i kontroliminne

och resultatet av jamférelsen med dataklave sparas i kontroliminne.

11.1 Snabb instruktion fér kalibrering med dataklave

Las ocksa motomit IT / PC tilldggsmanual.

1. Tilt upp aggregatet. Radera > Service > Raderingar ... Kontrollregister.

2. Radera > Kalibrering > Auto ... Kontrollminne for att férsakra dig om att data fran senaste kontroll raderas.

3. Behandla ett fatal stammar som &r av bra kvalitet och som ger mgjlighet till métning av bade stora och sma diametrar.
Kapa inte roténdar eller andra vrakbitar.

4. Tilt upp aggregatet. Ga till display > Rapporter > Andra och vélj Kontrollregister fran lista. Antal av stammar att skriva =
antal av stammar i kontrollregister = antal av stammar som ska 6verféras frin motomit till dataklave. Ta kontrollregister
utskrift.

5. Overfor data fran kontrollregister till dataklave.

6. Kontrollmat traden.

7. Overfér data fran dataklave till motomit.

8. Utskriv jamférelse i displayen > Kalibrering > Auto.

9. Analysera resultaten.

Analysering av resultaten

Ga till > Kalibrering > Auto .. Kalibreringstabell display. Nar data har éverférts fran dataklaven till motomit visas
kalibreringsfdrslaget i kolumnen Férsl. for de diameterklasser dar diametrar uppmétts. Antalet métobservationer star i
kolumnen st. dataklave filtrerar bort matningar dar diametern avviker med éver +/- 20 mm. Kalibreringsférslaget kan
godkannas separat for varje tradslag i fonstret > Kalibrering > Auto.

11.2 Kontroll utan dataklave

1. Tilt upp aggregatet. > Service > Raderingar ... Kontrollregister.

2. Behandla ett fatal stammar som ar av bra kvalitet och som ger méjlighet till métning av bade stora och sma diametrar.
3. Tilt upp aggregatet. Ta kontrollregister utskrift.

4. | kontrollregister utskrift visas diametrarna langs stammen med en meters steg (den forsta vid 50 cm). Mat diametrarna
manuellt i samma punkter och anteckna vardena.

5. Analysera i vilket diameteromrade det forekom avvikelser och flytta kalibreringskurvan.
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12 DATAOVERFORING motomit IT

| motomit IT anvands minneskort av typen Compact Flash. Bearbeta filerna pa kortet med hjélp av PCMCIA-

kortplatsen i en barbar dator eller anvand en sarskild kortldsare. Férséakra dig alltid fére datadverféring utférs om att
senast bearbetade stam ar klar -Tilt upp.

Filernas utformning beror pa programversionen. MAS laddning / lagring egenskap finns i varje program version.
Med kort till motomit:

e APT Apteringsinstruktion

e MAS Maskinvariabler, kalibreringar

Med kort fran motomit:

e PRD Produktion — upparbetning

e APT Apteringsinstruktion

e MAS Maskinvariabler, kalibreringar

e STM Méatdata fér enskilda stammar, langd- och diametervarden
e DRF Drift uppféljning

e DUMP Binar fil avsedd enbart fér programutvecklare

12.1 Laddning

Motomit PC [-[O[x]
File Communications Help . - -
Communication - Load 1. Tryck Flash kort till kort blotta av motomit IT nér
strémmen pa.
Flammne Date 2. Gatill >Datadverforing > Laddning.
N 1191201 .apt 15.11.2001 3. Valj dnskad fil och tryck ENTER.
= Communicatiol, 1 201 apt 11.10.2001
~Load - P e 4. Vanta nagra sekunder tills laddning ar fardig.
..Save elmia.apt 16.05.2001 - )
T 2 5 200 5. Gatill huvudmenu innan du tar kortet bort.
forestc.apt 02.12.2001
[l ;I_
|CoM1 [ 7
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Vid laddning av en MAS-fil ar det méjligt att vélja vilka data som skall laddas. Effekten ar den samma som vid laddning

av aggregatets fabriksinstallningar i fdnstret Service > Start upp. De gamla installningarna ersétts med nya.

Samma MAS-filer kan anvandas i alla modeller av motomit.

12.2 Lagring

Service

Instaliningar
Rapporter
Kalibrering

= Datadverféring
Laddning
Lagring

—_

Valj vilken fil du vill ladda till kortet.
Vanta nagra sekunder tills laddning &r fardig.

o » 0D

Ga till huvudmenu innan du tar kortet bort.

Exempel: Kopiering av kalibreringsvarden fran ett
matsystem till ett annat.

Spara MAS pa ett kort med skérdare 1. Ladda MAS fran
kortet med skdrdare 2. Markera bara Kalibreringar och
tryck pa OK.

Tryck Flash kort till kort blotta av motomit IT nar strdmmen ar pa och avverkning display visas.

Ga fran huvud display till meny > Datadverféring > Lagring.
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