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Forord

Forord

Om denna installationsanvisning

Denna installationsanvisning informerar om hur en installation och
igangkorningskontroll utfors.

Installationsanvisningen ar endast avsedd for tekniker med erforderlig
kunskap vid installation av styrsystem.
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Sakerhet

Sakerhet

Allmant

Felaktig anvandning av styrsystemet kan medféra allvarliga skador pa
forare, aggregat och dess omgivning. Darfor ar det viktigt att 1asa, forsta
och félja instruktionerna i denna bruksanvisning innan styrsystemet tas i
bruk.

Om féreskrifterna i denna bruksanvisning avviker fran lokala lagar och
bestdmmelser ar du skyldig att folja lokala lagar och bestammelser.

Varningar och symboler

Foljande varningar och symboler anvands i denna bruksanvisning for
att gora dig uppmarksam pa risker som kan leda till personskador eller
dodsfall.

Fara!

Fara anger att en olycka kan intraffa om foreskriften inte foljs.
Olyckan kan leda till permanent nedsattning av arbetsférmaga

‘ eller dodsfall.
N /
[ N
Varning!
A Varning anger att en olycka kan intraffa om foreskriften inte féljs.
| Olyckan kan leda till allvarlig personskada.
N /
[ N
Forsiktighet!
& Forsiktighet anger att en olycka kan intraffa om féreskriften inte
k foljs. Olyckan kan leda till personskada.
/

Foljande varning anvands i denna bruksanvisning for att gora dig
uppmarksam pa risker som kan leda till materiella skador.

Viktigt!

Viktigt anger att en olycka kan intraffa om féreskriften inte féljs. Olyckan
kan leda till materiella skador.

Tillaggsinformation markeras enligt nedan.



Sakerhet
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OBS!

Tydliggdr information som &r viktig for forstaelse eller utférande
av moment.

Modifiering

All modifiering av styrsystemet maste godkannas av tillverkaren. Anslutning
av externa funktioner far endast goras efter medgivande fran tillverkaren.

[ N
Fara!
& Felaktig hantering, underhall eller reparation av produkten
kan vara farlig och resultera i skador eller dédsfall. Férsék
inte anvanda, underhalla eller reparera produkten utan att
instruktioner har erhallits fran behorig person.
%
/ N
Varning!
& Anslut inte en komponent till systemet utan att forst fatt
anvisningar av behdrig person. Det kan vara farligt och kan
k orsaka skador eller dodsfall.
)
/ N
Varning!
& Log Mate 510 far endast installeras och driftsattas av tekniker
K med erforderlig kunskap.
)

Viktigt!

Kontrollera kablarna regelbundet med avseende pa slitage. Byt alla
skadade kablar.

Viktigt!

Om systemet flaggar fér kommunikationsfel maste detta undersdkas och
atgardas omedelbart innan systemet startas igen.

Viktigt!

Det finns alltid risk for skador pa I6sa kablar. Kontrollera kablarna
regelbundet. Se till att alla kablar ar ordentligt fasta, sa att de inte kan ga
soénder.



Sakerhet

Narvarobaserat sakerhetssystem

Log Mate 510-systemet har ett inbyggt sakerhetssystem som kontrollerar férarnarvaro. Systemet
forhindrar att aggregatet aktiveras om foraren inte befinner sig i det sakra féraromradet, hytten.
Systemet bestar av en dorrbrytare, en narvarobrytare, en nddstoppsbrytare, en indikatorlampa och en
summer.

For att aggregatet ska aktiveras maste brytarna aktiveras i ratt ordning. Férst maste dorrbrytaren
slas till, dorren stangas, och nédstoppsbrytaren maste ocksa slas till, avaktiveras. Darefter aktiveras
aggregatet nar narvarobrytaren slas till. Indikatorlampan tands nar aggregatet aktiveras.

Om nodstoppet aktiveras eller dérren 6ppnas inaktiveras aggregatet och indikatorlampan slacks.
Aggregatet kan aldrig aktiveras nar nddstoppet ar nedtryckt eller dérrbrytaren ar franslagen.

Systemet for férarnarvaro har ett feldetekteringssystem. Om systemet upptacker en defekt brytare
eller ett internt fel i LDM inaktiveras systemet och summern avger en ljudsignal.

Brytarna 6vervakas genom ett 2-kanalssystem: en hégaktiverad och en lagaktiverad kanal. Det
innebar att alla brytare bestar av tva separata brytarelement, ett element per kanal. Brytarelementen
i den hogaktiverade kanalen matas med +24V-spanning och brytarelementen i den lagaktiverade
kanalen matas med GND. For enkelhetens skull matas bade +24V och GND i samma kontakter som
brytaringangarna pa LDM.

Integrering med basmaskinens narvarosystem
Systemet for forarnarvaro i LDM kan anslutas till basmaskinens férarnarvarosystem pa fyra olika satt.

Kopplingsscheman fér de olika alternativen finns under kapitlet Kopplingsschema.

Alternativ 1 — Momentan brytare

Med det har alternativet aktiveras aggregatet nar narvaroknappen (SW2) trycks ned och inaktiveras
nar nddstoppet (SW1) trycks ned eller dérren (SW3) 6ppnas.

| sakerhetsboxen finns brytarna SW1 och SW2, indikatorlampan (LED1) och varningssummern (BZ1)
som kan anvandas for det har alternativet.

Alternativ 2 — Vippstrombrytare

Med det har alternativet anvands en vippstrombrytare som narvaroknapp (SW2). Pa sa satt kan
foraren aktivera och inaktivera aggregatet genom att flytta brytaren.

Alternativ 3 — Momentan brytare, integrering med basmaskin

Det har ar detsamma som alternativ 1, men basmaskinen styr lassignalen. Pa sa satt kan
basmaskinens system for férarnarvaro inaktivera aggregatet genom att inaktivera lassignalen.
Lassignalen kan t.ex. vara kopplad till sparrfunktionen pa basmaskinen. Aggregatet inaktiveras da nar
sparren pa basmaskinen aktiveras.

11



Sakerhet

Alternativ 4 — Vippstrombrytare, integrering med basmaskin

Det har ar detsamma som alternativ 2, men basmaskinen férser dorrbrytaren (SW3) med strom.
Pa sa satt kan basmaskinens system for foérarnarvaro inaktivera aggregatet genom att bryta
stromtillforseln till dérrbrytaren. Dorrbrytaren kan t.ex. stromférsorjas via sparrfunktionen pa
basmaskinen. Aggregatet inaktiveras da nar sparren pa basmaskinen aktiveras.

12



Installation av Log Mate 510

Installation av Log Mate 510

Viktigt!

Konfigureringen av Log Mate 510 ska utféras av en tekniker med
erforderlig kunskap. Felaktig instéllning av styrsystemet kan orsaka
permanenta skador pa aggregatet.

Viktigt!

Las igenom basmaskinens anvandarhandbok innan Log Mate 510-
systemet installeras.

Viktigt!

Innan nagot arbete utfors i basmaskinens elsystem, Ias om elsystemet i
basmaskinens anvandarhandbok.

Viktigt!

Jordledningarna ska alltid anslutas till en jordningspunkt pa
basmaskinens chassi, aldrig direkt till batteripolen.

Forutsattningar

For att Log Mate 510 ska fungera pa ett sakert satt maste basmaskinen
forses med ett 24VDC-elsystem med negativ jord som kan generera 15
Ampere.

Basmaskinen maste uppfylla alla lokala lagar och regler for skogsbruk.

Montering av komponenter

Dator och LDM ska monteras i en tempererad och torr miljo, helst i
basmaskinens hytt.

Huvuddator

Huvuddatorn har 4 monteringshal, med VESA 75-konfiguration. Vid
montering av huvuddatorn kan VESA MIS-D-konsoler av typ 75 anvandas.

Huvuddatorns hal sitter enligt bilden nedan.

13
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75

Alla matt ar i mm.

LDM

LDM kan monteras pa 2 olika satt. Det finns 4 monteringshal for vardera
alternativ. Anvand en av de tva borritningarna nedan for korrekt montering.

Sidan

{ 4x 26 N
= <

300

v

10, 26

Alla matt ar i mm.

Bottenplat

300

4x @6

Alla matt ar i mm.
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LHM

LHM ar formonterad pa skérdaraggregatet och far endast monteras av
tekniker med erforderlig kunskap.

Sakerhetsbox

Om sakerhetsboxen ska anvandas ska den monteras pa ett sadant satt att
foraren inte kan aktivera ndédstoppsknappen av misstag pa ett enkelt satt.

| 98 |

)

bx Bh

37

Alla matt ar i mm.

Ansluta komponenter

Stromforsorjning

Systemet Log Mate 510 maste kopplas till ett 24V-uttag som sakras av med
15A.

Systemets stréom matas via en 12-polig Deutsch DT06-kontakt som ansluts
till LDM. Kontakten medféljer systemet (K10).

Natspanningen ansluts efter tandningsnyckeln i basmaskinen.
Jordanslutningen ska anslutas till en bra jordningspunkt pa basmaskinen.
Jordanslutningen maste kunna hantera atminstone samma stromstyrka

som alla elledningar tillsammans.

For att eltillférseln ska fungera val med tillracklig stromstyrka bor dubbla 2
mm2-ledningar (AWG 14) anvandas for bade +24V och jord.

Sammankoppling av moduler

LDM éar systemets centrala anslutningspunkt. Alla évriga komponenter
ansluts via LDM.

15



Installation av Log Mate 510

16

LDM till huvuddatorn

Det finns 2 kablar som ansluter LDM till huvuddatorn: PWR/ETH-kabeln
och USB-kabeln.

PWR/ETH-kabeln ansluts mellan LDM PWR/ETH-kontakten pa
huvuddatorn och K12-kontakten, markt PWR/ETH, pa LDM.

USB-kabeln ansluts mellan USB-kontakten pa huvuddatorn och K13-
kontakten, markt PC USB, pa LDM.

LDM till LHM

LDM ansluts till LHM via en kedja av 2 kablar: krankabeln och
kranspetskabeln.

Krankabeln dras fran hytten och langs kranen, till aggregatets
anslutningspunkt. Som extra skydd kan krankabeln, dar den ar oskyddad,
dras genom en %-tums hydraulslang.

Krannosens kabel boér dras genom en %4-tums hydraulslang fran
aggregatets anslutningspunkt. Kontrollera att krannosens kabel och
skyddsslangen éar sa langa att de inte hindrar aggregatets rorelser.

Krannoskabeln ansluts till kontakten markt P pa LHM.

USB-maskinvarulas
USB-maskinvarulaset kan anslutas till valfri ledig USB-port pa systemet.

Sakerhetsbox
Sakerhetsboxen ansluts till kontakt K14 pa LDM.

Installera programvaran

Huvuddatorn till Log Mate 510 levereras med operativsystem, drivrutiner
och programvaran Log Mate 510 installerade.

Om Log Mate 510-programvaran inte ar installerad, eller en uppdaterad
version av programvaran behdvs, maste programvaran installeras manuellt.

Den senaste versionen av programvaran Log Mate 510 kan laddas ned pa
supportsidan for Log Mate: http://www.logmate.se.

Installera programvaran genom att packa upp filerna ur det nedladdade
ZIP-arkivet till ett USB-minne. Satt i USB-minnet i en ledig USB-kontakt pa
LDM eller huvuddatorn.

Kor filen setup.exe pa USB-minnet och folj anvisningarna.



Installation av Log Mate 510

Instéllning

Starta systemet forsta gangen
Forsta gangen datorn startas maste vissa saker konfigureras.

1. Tryck pa huvuddatorns strombrytare och hall den nedtryckt tills
indikatorlampan for strém tands.

2. Vanta tills systemet har startat.

Operativsystemet ar forinstallerat och forkonfigurerat pa datorn vid
leverans. Vid forsta start behdver endast sprakinstallningarna konfigureras.

Bekrafta sprakinstallningarna genom att trycka pa knappen Nasta. Datorn
startas om automatiskt och installningarna verkstalls.

Efter omstarten startas operativsystemet och programvaran Log Mate 510
automatiskt.

Nar programvaran startas visas ett anvandaravtal for slutanvandare
pa skarmen. Systemets slutanvandare, maskinagaren/-foraren, maste
godkanna avtalet for att programvaran ska startas.

Godkann avtalet genom att trycka pa knappen Jag godkanner.

En inloggningsruta visas pa skarmen.

P LoginView = O posd

Operator

Default user

Password

Service

Cancel oK

1. Tryck pa knappen Service.

2. Tryck pa lésenordsrutan och skriv in servicelésenordet.
Serviceldsenordet ar endast avsett for behoérig supporttekniker.

3. Tryck pa knappen OK for att logga in.

17
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Installning, aggregat

Innan aggregatet kan anvandas maste vissa instaliningar goras i Log Mate

510-systemet.

Grundlaggande instéllningar

Bdrja med att specificera vilken aggregatmodell som ar anslutet till
systemet. Darefter anges vilken extrautrustning aggregatet har.

Valj menyalternativet INSTALLNINGAR -> Aggregat for att komma till sidan

for aggregatinstallningar.

Sidan fér Aggregatinstallningar 6ppnas

7000XT
418

rkin
®Knives

Optional equipment
Color marking Saw @ Saw
c Rollers
Controllable measuring wneel Active
N Measuring
Tilt locking valve Separate Tilt
Multi tree nandling With arms Rotator
@Find end Multi tree handlin
Pumps
“Top saw @ Preferences
Directional valve for lubrication ®Model

Retract upper knife
PROCESSING SETTINGS PRODUCTION

Log

SHUT DOWN

1. Tryck pa Modell i menytradet pa hoger sida av fonstret.
2. Valj en modell med filtret fér Aggregatsmodell 6verst i fonstret.

Valj den sagmodell som har monterats pa aggregatet med filtret for
Sagmodell. Galler inte alla aggregatmodeller.

4. Valj vilken extrautrustning som har monterats pa aggregatet, med
kryssrutorna till vanster i fonstret.

Installning av hydraulsystem

Log Mate 510-systemet kontrollerar hydraulflodet till sdgen och
matarhjulen, dels genom att reglera flédet fran basmaskinen och med
hjalp av ventilerna pa aggregatet. Vilken metod som anvands beror pa
basmaskinens kapacitet.

Kan basmaskinen styra hydraulflédet till aggregatet pa elektrisk vag ar det
oftast det basta sattet.

Flédet kontrolleras antingen genom att man byter hydraulpumpens
deplacement eller med en regulatorventil pa matarledningen till aggregatet.

Elektriskt styrt hydraulfléde
Stélla in pumparna



Installation av Log Mate 510

Log Mate 510-systemet kan kontrollera basmaskinens pumpar/
distributionsblock. Detta for att kunna minska bransleférbrukningen genom
att bara producera hydraulfléde till aggregatet vid behov.

Systemet kontrollerar upp till 3 pumpar/distributionsblock samtidigt. Det
finns 5 olika installningar for pumpsignaler: Snabb matning, Langsam
matning, Sag, Toppsag och Ovriga funktioner. Dessa instéllningar aktiverar
olika kombinationer av pumpsignaler, olika kombinationer av pumpar/block.

Pa en basmaskin med elektriskt kontrollerat hydraulfldde matar
pumpsignalerna en PWM-strém fran 0 till 1,25 A, beroende pa
pumpinstaliningens varde. Strdommen anvands for att styra hydraulflodet till
aggregatet via pumpdeplacement eller ett kontrollerbart distributionsblock.
| kapitlen Stalla in matarhjulets varvtal och Stalla in sagkedjans hastighet
beskrivs hur ratt varden stalls in.

Det finns mer information om tillgangliga pumpar och hydraulfléden i
basmaskinens anvandarhandbok.

Stalla in matarhjulets varvtal

Matarhjulens varvtal kontrolleras av tva olika installningar: hydraulflodet
frdn basmaskinen och matarhjulets motorventil pa aggregatet.

For att flodet fran basmaskinen ska vara ratt maste ventilen vara helt 6ppen
sa att den inte stor installningen.

OFeeding
1000 Currents
Debarking
1000 e
@Knives
Search cut window(%o) 260 ®Saw
Reverse feed currents Rollers
Fast(%o) 1000 Measuring
Tilt
Slow(%o): 1000 Rotator
Search cut window(%o): 260 Multi tree handlin
Find end(%o) 325 Pumps
@ Preferences
®Model
PROCESSING SETTINGS PRODUCTION SHUT DOWN

1. Tryck pa Matning -> Strom i menytradet till héger pa skarmen.

2. Stéll in Snabb(%o) och Langsam(%o) pa 1000 under
Frammatningsstrommar.

3. Stall in Snabb(%o) och Langsam(%o) pa 1000 under
Backmatningsstrommar.

Lat dvriga installningar vara oférandrade.
Stall in ratt fléde frdn basmaskinen genom att mata matarhjulens varvtal.

Installningen av hydraulflodet gors nar basmaskinens motor kors pa
normalt arbetsvarvtal.

19
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B Log Mate 510 (Teknikdalen- Standard-Default uses) o x

| 2 OFeeding
Fast feeding(%o): 1000 [000 [500 SV
- Debarking
Slow feeding(%o) 1000 1000 00 @Knives
Saw(%o): 1000 1000 300 ®Saw
Top saw(%:e) 1000 1000 [300 Rollers
Minor functions(%o): 1000 0 200 'l\/\‘\?w o
Standby/(%o) 30 Rotator
Tilt up pump delay(ms) 500 Multi tree handlin
Delay major func. off(ms): 0 @Ef;ﬂ:in o
Delay minor func. off(ms): 500 ®Model
OTilt up=continous pump '
PROCESSING SETTINGS PRODUCTION SHUT DOWN

1. Tryck pa Pumpar i menytradet till hdger pa skarmen.

2. Valj installningen Snabb matning for dnskad pump. Nar du trycker pa
textrutan far du upp ett numeriskt tangentbord bredvid rutan.

3. Tryck pa knappen Aktivera pa tangentbordet for att aktivera aggregatet
och goéra det mandvreringsbart via styrspakens knappar.

Varning!

Vid aktivering kan aggregatet borja rora sig. Se till att omradet
k runt aggregatet ar tomt innan knappen Aktivera trycks.

4. Tryck pa knappen Mata framat pa styrspaken och mat matarhjulens
varvtal. Justera varvtalen med knapparna + och - pa tangentbordet
eller skriv in vardet direkt.

Om mer an 1 pumputgang ar ansluten till basmaskinen kan mer an en av
pumputgangarna behdva regleras for att flodet ska bli ratt.

5. Nar ratt varvtal har uppnatts bekraftas vardet genom att trycka pa OK
pa tangentbordet.

Matarhjulets varvtal har nu stallts in. Fortsatt genom att stélla in sagkedjans
hastighet.

Stalla in sagkedjans hastighet

Sagmotorns hastighet styrs av 2 olika installningar: basmaskinens
hydraulfléde och sagmotorventilen.

For att flodet fran basmaskinen ska vara ratt maste ventilen pa aggregatet
vara helt 6ppen sa att den inte stor installningen.
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20 L i
= Del g
3
Ea ®@Knives
1500 ®Saw
Felling+Bucking Rollers
PP Measuring
00 Til
@ Dead man grip at bucking cut Rotator
Disable saw home sensor Multi tree handlin
A Pumps
Auto
- to cut at next | @ Preferences
M Auto cut at next length
- i ®Model
Max dia. for cut outside cut window(mrn) ,
PROCESSING SETTINGS PRODUCTION SHUT DOWN

1. Tryck pa Sag i menytradet till hdger pa skarmen.
2. Valj vardet 1000 for Max strom(%o) sa dppnas sagmotorventilen helt.

Justera sagmotorns hastighet med hjalp av pumpinstéllningarna, pa
samma satt som matarhjulens varvtal.

Om aggregatet har en toppsag maste denna stallas in pa samma satt som
huvudsagen.

Ventilinstallningarna for huvud- och toppsagsmotorn behdver inte justeras i
det har fallet och bor vara 1000.

Hydraulflédet till aggregatet ar nu installt. Fortsatt konfigureringsprocessen
genom att stalla in matarhjulens bromsramp.

Mekaniskt styrt hydraulflode

Viktigt!

Innan den har installningen utfors, vrid ner hydraulflédet mellan
basmaskinen och aggregatet. Ett alltfér kraftigt flode kan skada
aggregatets hydraulmotorer.

Stalla in pumparna

Log Mate 510-systemet kan kontrollera basmaskinens pumpar/
distributionsblock. Detta for att kunna minska bransleférbrukningen genom
att bara producera hydraulfléde till aggregatet vid behov.

Systemet kontrollerar upp till 3 pumpar/distributionsblock samtidigt. Det
finns 5 olika installningar fér pumpsignaler: Snabb matning, Langsam
matning, Sag, Toppsag och Ovriga funktioner. Dessa instéllningar aktiverar
olika kombinationer av pumpsignaler, det vill sdga olika kombinationer av
pumpar/ventiler.

P& en basmaskin utan elektriskt styrt hydraulfléde fungerar pumpsignalerna

som till/fran-signaler. Detta uppnas genom att pumpvardet stalls pa 0 for
FRAN och 1000 fér TILL.

21
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Det finns mer information om tillgangliga pumpar och hydraulfléden i
basmaskinens anvandarhandbok.

Stélla in matarhjulens varvtal

Matarhjulens varvtal kontrolleras av 2 olika installningar: hydraulflédet fran
basmaskinen och matarhjulets motorventil pa aggregatet.

For att flédet fran basmaskinen ska vara ratt maste ventilen pa aggregatet
vara helt 6ppen sa att den inte stor installningen.

Forward feed currents OFeeding
Fast(%o) 1000 Currents
= ” Debarking
Slow(%o): 1000 4
®Knives
Search cut window(%o) 260 @ Saw
Reverse feed currents Rollers
Fast(%o) 1000 %@a;m ng
ilt
Slow(%e) 1000 Rotator
Search cut window(%o): 260 Multi tree handlin
Find end(%o) 325 Pumps
@ Preferences
®Model
PROCESSING SETTINGS PRODUCTION SHUT DOWN

1. Tryck pa Matning -> Strom i menytradet till hdger pa skarmen.

2. Stall in Snabb(%o) och Langsam(%o.) pa 1000 under
Frammatningsstrémmar.

3. Stall in Snabb(%o) och Langsam(%o) pa 1000 under
Backmatningsstrommar.

Lat 6vriga instéllningar vara oférandrade.
Stall in ratt flode fran basmaskinen genom att mata matarhjulens varvtal.

Instaliningen av hydraulflédet goérs nar basmaskinens motor kérs pa
normalt arbetsvarvtal.

Aktivera matarhjulen genom att valja UPPARBETNING i menyn langst ner
pa skarmen och trycka pa mata framat-knappen pa styrspaken.

Stall in matarhjulens hastighet genom att justera hydraulflédet till
aggregatet.

Matarhjulets varvtal har nu stéllts in. Fortsatt genom att stalla in sagkedjans
hastighet.

Stélla in sagkedjans hastighet

Sagmotorns hastighet styrs av 2 olika installningar: basmaskinens
hydraulfléde och sagmotorventilen. Nar hydraulflédet fran basmaskinen har
faststallts ska sagkedjans hastighet anges med hjalp av sagmotorventilen.

Stall in sagkedjans hastighet genom att justera strommen till
sagmotorventilen.
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B Log e 510 ekl Sandard Ot s :
Max current(%o): 250 OFeeding

o x

Sawbar out delay(ms) 20 Currents
Debarkin
Easy greasy flow(%) 30 @ Knives £
Easy greasy off delay(ms) 1500 ®Saw
Saw at grip stage 3 Felling+Bucking - Rollers
. Measuring
Delay(ms) 900 Tiit 9
I
@ Dead man grip at bucking cut Rotator
ODisable saw home sensor Multi tree handlin
Auto Pumps
. @ Preferences
¥ Auto cut at next length DMode
le
Max dia. for cut outside cut window(mm) 0 .
PROCESSING SETTINGS PRODUCTION SHUT DOWN

Tryck pa Sag i menytradet till hdger pa skarmen.
Ange vardet 250 som startvarde for Max strom(%eo).

Tryck pa knappen Aktivera for att aktivera styrning av aggregatet.

o Dnh -

Mat sagkedjans hastighet genom att trycka pa styrspakens sagknapp.

Viktigt!

Risk for sagmotorhaveri. Kor aldrig sagmotorn obelastad langre an totalt
3 sekunder per varje hel minut.

5. Justera vardet for Max strdm(%o) uppat eller nedat beroende pa
matresultatet.

6. Upprepa punkt 4 och 5 tills du har uppnatt ratt sagkedjehastighet.
Om aggregatet har en toppsag maste steg 2 till 4 upprepas aven for denna.

Stalla in matarhjulens bromsramp

Aggregatets mojlighet att na kapfonstret ar beroende av en korrekt
installning av bromsrampen. Innan matarhjulens bromsramp kan stéllas in
maste hydraulflddet till aggregatet vara ratt installt.

Det finns 3 instéllningar som styr matarhjulens bromsramp:
matningsstrommen Snabb(%o), strdmmen Sk kapfénster(%o.) samt
Bromslangd(cm).

Bdrja med att stalla in S6k kapfonster(%o).
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B Log Mate 310 (eknikdlen-Standard: Defaut user

Forward feed currents
Fast(%o)

OFeeding
Currents
Debarking
®Knives
®Saw
Rollers
Measuring
Tilt
Rotator
Multi tree handlin

1000
1000
260

Slow(%o):

Search cut window(%o)

Reverse feed currents

Fast(%o)

1000

Slow(%o) 1000

Search cut window(%o) 260
Pumps
® Preferences

®Model

Find end(%o)

PROCESSING SETTINGS PRODUCTION SHUT DOWN

1. Tryck pa Matning -> Strom i menytradet till hdger pa skarmen.

2. Valjinstéliningen Soék kapfénster(%o) under Frammatningsstrommar. Ett
tangentbord 6ppnas bredvid instéllningen.

3. Tryck pa knappen Aktivera pa tangentbordet for att aktivera aggregatet
och goéra det mandvreringsbart via styrspakens knappar.

4. Justera vardet genom att halla Mata framat-knappen intryckt pa
styrspaken. Sank vardet sa att matarhjulen precis stannar.

5. Bekrafta vardet genom att trycka pa OK pa tangentbordet.

Vardet for Sk kapfénster(%o) ar nu installt. Fortsatt med vardet for

Snabb(%o).

1. Valj instéliningen Snabb(%.) under Frammatningsstrommar.

2.

4.
5,

Tryck pa knappen Aktivera pa tangentbordet for att aktivera aggregatet
och goéra det mandvreringsbart via styrspakens knappar.

Justera vardet genom att halla Mata framat-knappen intryckt pa
styrspaken. Leta upp vardet som far ventilen att precis bérja minska
hydraulflédet till matarhjulen. Mat trycket vid PL-testpunkten pa
aggregatet for att hitta vardet.

Oka vardet med 5 enheter genom att trycka pa + 5 ganger.

Bekrafta installningen genom att trycka pa OK.

Justera Backmatningsstrommar pa samma satt som
backmatningsbromsen.

Stalla in tryck

Det har kapitlet galler endast aggregat som har en ventil som styr
avlastningstrycket pa huvudknivarna och matarhjulsarmarna.

Aggregat med en ventil som styr avlastningstrycket pa huvudknivarna
och matarhjulsarmarna. Innan aggregatet kan anvandas maste max- och
minimivardena stallas in.

Huvudknivarnas tryck
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Det finns 2 instaliningar for huvudknivarnas tryck: Maxstrdm(%o) och
Minimistrom(%o).

Bdrja med att stalla in Maxstrém(%o).

5.
6.

Pine

Diameter(mm) Pressure(Jeo)

100 50
200 50
300 50
400 150
500 750

Valve settings
Max current(%o)
PROCESSING SETTINGS PRODUCTION

OFeeding
Currents
Debarking

OKnives
AFC

©Delimbing knivy
Pressure
®Saw

ORollers
Pressure

Measuring
Tilt
Rotator

SHUT DOWN

Tryck pa alternativet Tryck under Knivar, Kvistknivar.

Valj installningen Maxstrom(%o) under Ventilinstallningar.

Tryck pa knappen Aktivera pa tangentbordet for att aktivera aggregatet
och goéra det mandvreringsbart via styrspakens knappar.

Aktivera kvistknivarnas stangningsfunktion pa styrspaken och las av
tryckventilvardet i tangentbordsfonstret. Jamfor det faktiska trycket med
maxvardet i aggregatets bruksanvisning.

Justera trycket med knapparna + och - tills ratt tryck har stallts in.

Bekrafta installningen genom att trycka pa OK.

Stall in minimitrycket genom att justera Minimistrdm(%o) pa samma satt.
Matarhjulens tryck

Det finns 2 instéllningar for matarhjulen: Maxstrém(%o.) och Minimistrom(%o).

Bdrja med att stélla in Maxstrom(%o).

1.

B Log Mate 510 (leknikdlen- Standard-Default user)

Pressure
Pine

Diameter(mm) Pressure(%o)

350

Valve settings
Max current(%o)

PROCESSING SETTINGS PRODUCTION

®Feeding
®Knives
@Grl\l‘,’
©Rollers
Pressure
Measuring
Tilt
Rotator
Pumps
@ Preferences
®Model
Log

SHUT DOWN

Tryck pa alternativet Tryck under Matarhjul

2. Valj installningen Maxstrom(%o) under Ventilinstallningar.
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26

3. Tryck pa knappen Aktivera pa tangentbordet for att aktivera aggregatet
och gbra det mandvreringsbart via styrspakens knappar.

4. Aktivera matarhjulens stadngningsfunktion pa styrspaken och las av
tryckventilvardet i tangentbordsfénstret. Jamfor det faktiska trycket med
maxvardet i aggregatets bruksanvisning.

5. Justera trycket med knapparna + och - tills ratt tryck har stéllts in.
6. Bekrafta installningen genom att trycka pa OK.
Stall in minimitrycket genom att justera Minimistrom(%o) pa samma satt.



Reparationssvetsning

Reparationssvetsning far endast utféras av tekniker med erforderlig
kunskap.

Viktigt!

Vid svetsningsarbete pa aggregatet finns stor risk att elektiska
komponenter forstors.
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Tekniska data

Tekniska data

El
Inspanning 20-30 VDC
LDM
Inspanning 20-30 VDC
Max USB-utstrom 500 mA/port
Ingangar

50 Digital ingang

Impedans 5,5 kQ till GND

Maximal inspanning
7  Digital ingang
Impedans

Maximal inspanning
4  Analog ingang
Impedans
Maxlast
2 Analog ingang
Impedans
Maxstrom

1 Analog ingang
Stréomférsoérjning
Utgangar
10 Digital utgang pa VCC-niva

Maxlast

Maximal kontinuerlig last
16 Utgadende PWM-strém

Maxlast

Maximal kontinuerlig last
LHM
Inspanning

11-30 VDC

0till 1 vid=<4YV,
11ill0Ovid >=1,25V
30V

80 kQ till GND
Otill1vid=<11V
1 till O vid >=3,3 V
30V

0-5V med +5 V matningsstrom
1 MQ

100 mA matning
4-20 mA till GND
100Q

33 mA
500-2500Q

12V med 2,2 kQ

5 Alutgang
1,8 Alutgang

4,5 Alutgang
1,5 Alutgang
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Ingangar
8 Digital ingang fér GND-signal
Impedans
Maxlast

Maximal kontinuerlig last

Kvadraturingang fér GND-signal

Impedans

Maxlast

Maximal kontinuerlig last
Analog ingang
Impedans

Maxlast

Maxlast

Maximal kontinuerlig last
Analog ingang
Impedans

Maxlast

Maxlast

Maximal kontinuerlig last

Utgangar

26

16

Digital utgang

Maxlast

Maximal kontinuerlig last
PWM ut

Maxlast

Maximal kontinuerlig last

Huvuddator

Inspanning

19 VDC

7,3 kQ till GND och
5 kQ till VCC

5 A pa VCC/kontakt
1,5 A pa VCC/kontakt

7,3 kQ till GND och
5 kQ till VCC

5 A pa VCC/kontakt

1,5 A pa VCC/kontakt
0-5V

1 MQ

40 mA pa VREF/kontakt
5 A pa VCC/kontakt

1,5 A pa VCC/kontakt
4-20 mA

250 Q

40 mA pa VREF/kontakt
5 A pa VCC/kontakt

1,5 A pa VCC/kontakt

5 A/utgang
1,5 Alutgang

5 Alutgang
1,5 Alutgang
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