Servicemanual Log Max 928
Kapitel 1 — Sakerhetsforeskrifter
TA-2013/002-EA

1. SAKERHETSFORESKRIFTER

Log Max AB stravar alltid efter att konstruera och tillverka utrustning som ar sa saker
och palitig som mojligt. Trots detta finns alltid ett riskmoment vid arbete med
utrustning av det har slaget, for saval forare som de personer som uppehaller sig
inom aggregatets riskzon. For att minimera riskerna och 6ka sakerheten féljer har
nedan ett antal sakerhetsféreskrifter som alltid skall foljas. Studera foreskrifterna
noga och efterlev dem i det dagliga arbetet med maskinen.

Installation

Installationen av aggregat och styrsystem pa bararen far endast utféras av Log Max
auktoriserad personal och skall vara utfort i enlighet med de krav som finns i
“Installationsanvisningar”.

Bararen och dess hytt maste uppfylla de krav som anges i "Installationsanvisningar”,
samt 6vriga krav som myndigheter kan stélla pa en maskin avsedd att arbeta i
skogen. Installationen av aggregatet pa bararen maste vara utférda i enlighet med
"Installationsanvisningar”.

Allmant
» |L&s manualen noggrant innan aggregatet tas i drift eller innan nagot arbete utféres
pa aggregatet.

0

(Fig. 1:1a)

» Endast utbildad personal far utfora arbete pa/med maskinen eller befinna sig i
hytten nar dieselmotorn &r igang eller tandningen ar till.

» Forsok aldrig att tvinga ett trad att falla at annat hall an at det som tradet lutar.

= Fall aldrig trdd i narheten av hus, bilar, kraftledningar eller mé&nniskor.
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Nar allt arbete med maskinen ar avslutat och innan nagot underhallsarbete inleds,
ska aggregatet alltid placeras i upptiltat/nedtiltat lage pa marken (se Fig 3:3 i
manualen), dieselmotorn stoppas och styrsystemet stédngas av. Stor klamrisk!

Undvik att svanga med enheten for langt eftersom detta kan stracka (forstora)
kablarna/slangarna som sitter mellan toppen pa kranen och aggregatet.

For din sakerhet, folj alltid underhallsschemats anvisningar.

Maskinforarens arbetsteknik och hans uppméarksamhet inom riskzonen ar mycket
viktiga faktorer for att undvika olyckor.

Lwa = 110 dB (A) *

* Vardet ar uppmatt enligt EN 1SO 3744:2009 med en osékerhet pa +2 dB (A) enligt

publikation EA-4/16:2003. Vardet ar uppmatt da sadgen pa aggregatet kapar med
max varvtal och utan belastning.

Riskzon

Ingen manniska far uppehalla sig narmare aggregatet an 70 meter vid
fallningsarbete.

Sakerhetsavstandet skall vara minst 30 meter vid kontroll av kapfunktionen med
sagkedja monterad.

Sakerhetsavstandet skall vara minst 10 meter vid kontroll av évriga funktioner.

Ség

Anvand handskar vid allt arbete med sagkedja.

Pa grund av risk for kedjebrott far ingen uppehalla sig i sagsvardets langdriktning
vid kapning.

Sagkedja som anvands skall alltid folja sdgkedietillverkarens krav och
rekommendationer gallande anvandning, hantering och underhall.
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Kedjeskott

Kedjeskott ar inget nytt fenomen utan nagot som hander ratt sa ofta. Nar en sagkedja
brister kan kedjan snarta till. Om delar av kedjans lankar da lossnar kan de slungas
ivag med en hastighet flerdubbelt hbgre &n

kedjehastigheten. Trots att lankens vikt &ar lag kan den innehalla lika mycket energi
som en gevarskula och vara lika farlig.

FOr att minimera risken av ett kedjeskott:

» Informera operatdren om riskerna av kedjeskott.

» Anvand sagkedja av GOD kvalitet.

= Overskrid aldrig den rekommenderade hastighets installning for sdgkedijan.

= Se till att transportfordonet hytt ar utrustad med rekommenderade skyddsglas.
Exempel pa nar kedjan kan brista:

* Om svardet kroks.

» | vissa kapsituationer dar sadgsvard/sagkedjan klams fast (nypa).

Maskinféraren kan med sin arbetsteknik och medvetenhet minska riskerna vid
fallning och kapning genom att inte rikta svardet i farlig riktning, d.v.s. mot egen
maskin, mot skotare, trafikerad vag, bebyggelse eller annan plats dar manniskor och
djur kan vantas uppehalla sig.

(Fig.1:1b)

Fasta skydd
Fasta skydd definieras av Log Max sasom skydd mot personskada.
Kedjeskottsskyddet ar ett fast skydd och far under inga omstandigheter skaras bort.
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Hydraulsystem

» Vissa hydraulsystem kan vara utrustade med ackumulatorer. Vanta ALLTID minst
30 sek efter det att dieselmotorn stoppats innan nagot arbete utfors pa aggregatet
eller i dess nérhet.

'P.=135 bar

.
Fig 1:2.
Dekalen finns monterad pa ackumulatorn.

Overskrid aldrig tillaten tryckniva. Tryckkontroll skall utféras regelbundet.

Andra inga installningar i hydraulsystemet om inte fullgoda instruktioner finns.

Vid anslutning och demontering av manometer skall dieselmotorn vara avslagen
och systemet trycklost.

Kontrollera regelbundet hydraulslangarna. Byt omedelbart ut sddana slangar som
har skador pa corden.

Risker vid arbete med hydraulolja

Undvik direkt hudkontakt med olja och smdrjfett. Oljor ar i regel inte giftiga med vid
daglig kontakt kan huden torka ut och spricka. Hudskador, t ex inflammationer,
allergier och kontakteksem kan uppsta. Inandning av oljedimma och oljerok
irriterar luftvagarna, skadar nervsystemet och lungorna och kan leda till
lunginflammation.

Far du olja i 6gonen - spola omgaende 6gonen med rikligt med vatten

Anvand gummihandskar vid allt arbete med olja och tvéatta huden noga om du
kommit i kontakt med olja!
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Kvistkniv
» Montera eggskydd pa samtliga kniveggar nar arbete skall utféras pa aggregatet,
utom vid slipning av knivar.

= Anvand handskar vid allt arbete med knivar.

Klamrisk

= Vid allt arbete pa aggregatet, aven smorjning, skall aggregatet placeras i
upptiltat/nedtiltat lage pa ett stadigt underlag.
Tag bort kabel 4 (tilt upp) fran ventilen. Detta skall alltid goras vid arbete pa
aggregatet for att undvika klamskador eller dédsolycka.
Sakerhetskedjan skall monteras i upptiltat lage. Se ritning 21148. Vistas aldrig
framfor upptiltat aggregat om inte sékerhetskedjan ar monterad! (Se Fig.1:3).

(Fig. 1:3)

Reservdelar som av sakerhetsskal maste vara Log Max original
» Sakerhetskedja, den sakerhetskedja som anvands pa Log Max 928 ar:
928: 013239
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Nedanstdende dekaler finns monterade pa aggregatet:

Stor klamrisk foreligger mellan fallanken och ramen. Ha aldrig nagon del av
kroppen mellan ram och fallank (Se Fig.1:4).

-

A )

(Fig. 1:4)

Stor klamrisk foreligger framfér aggregatet om dieselmotorn ar igang och nagon
funktion aktiveras eller om aggregatet blir stromldst. Vistas aldrig framfor aggregatet
nar dieselmotorn ar igang

(Se Fig.1:5).

s

. J

(Fig. 1:5)
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Explosionsrisk!

Alla halrum pa aggregatet (exempelvis tankar) maste vara helt rena
fran kemikalier innan svetsning/gasskarning utférs. Kontroll maste

aven goras under arbetets gang for att minimera skaderisken. Detta
for att undvika explosionsrisk.

Symbolen indikerar halrum.
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2. INSTALLATION

2.1. Inledning

Foljande instruktioner skall betraktas som véagledande vid montering av aggregat.
Montering skall endast utféras av personal med gedigen kunskap om hydraulik och
elsystem.

Allt arbete med engreppsskordare, vare sig det ar fallning, kvistning eller sagning
medfor stora risker om aggregatet inte handhas pa ett korrekt satt. Studera
manualen noga innan nagot arbete paborjas pa/med maskinen.

Med manualen féljer tva identifikationsetiketter som skall fyllas i. Den ena skall vara
fastklistrad i manualen och den andra skall placeras i forarhytten. Detta for att
underléatta vid korrespondens med Log Max.

Aggregatet ar avsett att monteras pa en kran, som i sin tur skall vara monterad pa
nagon sorts fordon, bararen.

En barare for engreppsskordare maste uppfylla féljande krav:
» Hydraulsystemet och elsystemet maste vara uppbyggt enligt EU:s maskindirektiv.

» Hydraulpumpen som ger tryck till aggregatet maste vara sa inkopplad att
aggregatet blir tryckldst nar/om aggregatets styrsystem blir stromlost.

= Kranens lyftkapacitet skall vara sadan att den lyfter aggregatets hela vikt och
hanterar for aggregatet avsedda trad i hela dess radie.

= Hyttens rutor som kan befinna sig inom sagens arbetsriktning maste vara utrustad
med det pa marknaden béasta sékerhetsglaset, polykarbonatglas av minst 15 mm
tjocklek. Hytten maste dessutom uppfylla de normer som kravs for arbete i
skogen. Hytten skall alltsa uppfylla normerna for fallande och flygande objekt
(FOPS), samt klara deformerings-kraven vid tippning (ROPS).

» "Riskzon 70 meter", eller liknande text skall vara anbringad pa bararen eller
kranarmen. Texten skall vara laslig fran detta avstand och pa alla sidor om
maskinen.

En "NODSTOPP" maste finnas inkopplad i hytten.
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» Stabiliteten pa bararen maste vara sadan att det inte finns nagon risk att den
tippar med fullt utstrackt kran.

o)

Aggregatmodell | Rekommenderad vikt, skérdare | Rekommenderad vikt, gravare
928 7 -15ton n/a

4000B 15-20ton 12 -16ton

5000D 15-20ton 16 — 21 ton

6000B 18 — 22 ton 21 —-25ton

7000C 18 - 25ton 21 -35ton

7000XT n/a 21 -35ton

9000B 19.5-25ton 21 - 35ton

10000XT n/a 25 -35ton

12000XT n/a 30 -40ton
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2.2. Hantering och férvaring

Styrsystemet och 0vrig elektrisk utrustning skall forvaras torrt for att undvika
oxidering av ingaende komponenter. Forvaringstemperatur mellan -20° och +50°
Celsius.

Lagringsintervall - Hjulmotorer

Beroende pa intervallet och lagringsforhallanden, ar det nédvandigt att skydda de
interna komponenterna i dina hydrauliska delar. Dessa arbeten maste utféras innan
férvaring av komponenter eller innan du avbryter anvandning av maskinen.

Forvaring intervall (manader)

Forklaring
Klimat 3 6 12 24 A - Inga sarskilda atgarder for
Mattlig A B C C pluggar Ooch lock.
Tropisk | B C D D B - Fyll pd hydraulolia
Kust C D D D C - Skolj med forvarings vatska
D - Fyll upp med férvarings
vatska.

Utomhus forvaringsutrymmen far inte
anvandas.

A_ . _ £9 0t _ . 0V _ _ _ . _ _ At _v.a -9 __ _ _n__ __

Fore leverans till kund har aggregatet genomgatt ett antal prover. Detta innebar att
aggregatet ar fyllt med hydraulolja. Om aggregatet skall férvaras en langre tid, se till
att pluggarna pa ingangsadaptrarna ar tata sa att oljan inte rinner ut. Brist pa olja i
aggregatet kan leda till korrosion inuti vissa komponenter.

Vid leverans ar de vassa eggarna pa knivarna tackta med ett eggskydd for att
undvika att ndgon skar sig pa knivarna. Ta inte bort eggskydden forran aggregatet ar
monterat pa bararen och maskinen skall borja arbeta. Montera alltid tillbaks
eggskydden nar nagot arbete skall utféras i narheten av knivarna.

10
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Aggregatet levereras normalt pa en lastpall. Nar aggregatet skall flyttas fran pallen
lyft i fallanken enligt Fig.2:1. Lyft aldrig i andra delar av aggregatet.

Fig. 2:1.
Korrekt satt att lyfta aggregatet.

Nar aggregatet lyfts i fallanken; kom ih&g att fallanken ar rorligt infast i aggregatet,
dvs. aggregatet kan rora sig i forhallande till fallanken. Nar detta sker kommer oljan i
fallankscylindern att trycksattas och det finns en risk att trycket skjuter ut pluggarna i
ingangsadaptrarna, med oljesprut som foljd. For att undvika detta skall pluggarna tas
bort och slangar skall anslutas till ingdngsadaptrarna innan aggregatet lyfts i
fallanken. Slangarna skall vara Oppna i andra anden och ledas ned i ett
uppsamlingskarl.

11
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Fallanken

Svetsning, borrning och annat maskinellt arbete eller paverkan pa de markerade
omradena &r e tillatet (se bild). Kontakta supportavdelningen pa Log Max AB innan
nagot arbete utfors. Se Fig. 2:2.

No welding, drilling, machining or other
nterference on the marked areas!

(Fig.2:2)

12
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2.3. Hydraulsystem

Hydraulsystemet pa Log Max aggregat ar avsett for konstanttryck. For
rekommenderat tryck se produktblad, flik 2.

Anslutning till basmaskinen
Aggregatet skall anslutas till basmaskinens hydraulsystem med tre slangar:

P = Tryck till aggregatet

T = Retur fran aggregatet

DR = Dranering fran aggregatet

En fjarde slang, skyddsslang for elkablar skall ocksa anslutas.

"OBS! Om kanalerna P, T och DR blockerats pa ingangsblocket, sa far ej nagon
cylinder 6ppnas eller stangas utan att DR kanalen 6ppnas”

Fig. 2:3.
Anslutning av aggregatet till basmaskinen.

13
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Tryckslangen (P)

Skall vara av en kvalitet som klarar arbetstryck upp till minst 300 bar. Nagonstans i
tryckkretsen mellan pump och aggregat bor det finnas ett hogtrycksfilter.
Inkommande tryck till aggregatet skall anslutas till koppling "P", se Fig. 2:3.

Returslangen (T)

Skall vara av en kvalitet som klarar arbetstryck upp till minst 50 bar.

Returslangen skall anslutas till basmaskinen pa ett sadant sétt att den standigt ligger
Oppen till tank for att undvika skador som kan orsakas av hoga returtryck i
aggregatet.

Returslang fran kranspets till basmaskin skall vara av en dimension sa att max
returtryck ej 6verskrids. Se Installationsanvisningar pa baksidan av Garantikortet.

Returslangen fran aggregatet skall anslutas till koppling "T”, se Fig. 2:3. Denna
koppling har ganga 3/4” BSP pa ett standardaggregat.

Slangarna mellan kranspets och aggregat skall vara sa langa att aggregatet kan
rotera fritt inom sitt arbetsomrade, men anda sa korta som mojligt for att undvika att
de fastnar under aggregatet nar detta tiltas upp eller svangs.

Dréaneringsslangen (DR)

Bor vara av en kvalitet som klarar minst 50 bars tryck. Dréneringen skall anslutas till
basmaskinens hydraulsystem pa ett sadant satt att minsta mojliga returtryck uppstar,
helst direkt i tank eller i bararens returfilter.

Draneringsledningen fran basmaskinen skall anslutas till koppling "DR”, se Fig. 2:3.
Denna koppling har ganga 1/2” BSP pa en standardmaskin.

Min dimension pé& slangar mellan kranspets och aggregat

Log Max 928

Tryck 3/4”
Retur 3/4”
Drénering 1/2”

14
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Fig. 2:4a. Fig. 2:4b.
Ratt satt att montera slangarna pa. Fel sétt att montera slangarna pa.

15
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2.4. Styrsystem

Aggregatet kan vara utrustad med olika styrsystem. Log Max AB kan tillhandahalla
ett antal olika typer av mandverknappsatser till de olika styrsystemen. Om andra
typer av manoverknappsatser anvands for att styra aggregatet skall de vara val
markta i enlighet med sina respektive funktioner.

Spanningsspikar i bararens elsystem kan fororsaka storningar i styrsystemet. For att
minimera dessa risker skall slackdioder monteras pa alla solenoider som blir
stromlosa samtidigt som styrsystemet stangs av.

Atervinning
OBS!
Kontrollera och f6lj lokala lagar och forordningar géllande
atervinning och deponering av elektriska och elektroniska
produkter. Kontakta aterforsaljare eller Log Max AB for mer
information.

Display

Monteras sa att den ar latt att avlasa fran forarsatet. Om mojligt skall den placeras sa
att den inte utsatts for direkt solljus, eftersom detta kan géra det svart att avlasa
skarmen. Omgivningens temperatur far hogst vara 50°C for displayen.

Styrladan Log Mate 402 Kan monteras "undangomd", men det underlattar for
service och felsokning om den monteras sa att den ar lattatkomlig. Ladan skall
monteras pa en sadan plats att den inte utsatts for vata eller kraftiga vibrationer.

Styrladans omgivningstemperatur far hogst vara 55°C.

Signaler fran styrsystemet

Det finns tva signaler fran styrsystemet till bararen vars uppgift ar att aktivera
hydraultryck till aggregatet. Dessa pumpsignaler kan anslutas till bararens
el/hydraulsystem, dar de anvands for att styra bararens forsorjning av hydraulolja till
aggregatet. Dessa signaler kan aktiveras pa olika satt beroende pa vilket styrsystem
som anvands, s darfér manualen for styrsystemet noggrant.

16
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2.5. Sékerhetssystem och Nodstopp

Styrsystemet ar uppbyggt sa att om stromforsorjningen till systemet eller dess
jordforbindelse forsvinner s& avstannar alla rorelser och inga aggregatfunktioner kan
aktiveras.

Log Mate 400

Pa displayladans framsida finns tva aterfjadrande tryckknappar, en rod "Stopp"-
knapp och en gron "Start"-knapp. For att fa styrsystemet att aktiveras maste "Start"
tryckas varje gang som systemet har varit stromlost. Ett rela tar da sjalvhallning, och
systemet forblir aktiverat tills reldet faller. Detta kan ske antingen genom att
strommatningen till styrsystemet bryts eller att man trycker "Stopp", vilken ar kopplad
sa att relaets jordsignal bryts.

Den nodstoppsknapp som skall finnas i bararen skall kopplas in sa att den antingen
bryter matningen till styrladan, Alt.1, eller jordférbindelsen (2Amp), Alt.2, fran
styrladan.

En ytterligare sakerhetsfunktion som skall kopplas in &r att, om hyttdérren 6ppnas sa
skall styrsystemet stdngas av och trycket till aggregatet skall forsvinna. Detta |6ses
enklast genom att lata styrsystemets jord ga igenom ett granslage som aktiveras nar
dorren ar stangd. Om dorren 6ppnas skall jordsignalen (2Amp) brytas. (se Alt.2.) Om
nodstoppsknappen (se nedan) ar inkopplad pa jordsignalen skall nddstopp och
granslaget i dorren kopplas i serie (vid Alt 2). Nyckelbrytaren kan kopplas enligt
nagot av de tidigare namnda alternativen.

EgiKSE;?TR[UARE NODSTOPP {opdverkad)
EMERGENCY SWITCH (unactivated)
0 20 A
MATNING FRAN BARARE —— L . Q_ g STFI?
POWER CARRIER [ oIN 2
Al 1
KONTAKTDON A, STYRLADA
CONNECTOR A, CONTROL BOX
DORRBRYTARE (dorr stangd) :giKSEvb‘BTR[LTARE NODSTOPP {opdverkad)
DOOR SWITCH {door closed) EMERGENCY SWITCH (unactivated)
9 1 STIFT 1
< PIN 1
Alt. 2

(Fig. 2:5)

17
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Log Mate IT/PC

Den nodstoppsknapp som skall finnas i bararen skall kopplas in sa att den bryter
matningen till Log Mate IT/PC.

En ytterligare sakerhetsfunktion som skall kopplas in &r att, om hyttdérren 6ppnas sa
skall styrsystemet stdngas av och trycket till aggregatet skall foérsvinna. Detta 16ses
enklast genom att lata matningen till Log Mate IT/PC ga genom ett rela som styrs av
bararens dorrbrytare. Om doérren dppnas bryts relaets jordférbindelse, och matningen
till styrsystemet upphor.

Emergency stop

Ignition key (not activated)
| | Nyckelbrytare Nidstopp
Voltage supply cnnt ) {opaverk.)
from carrier S04 — Voltage supply to
Matning, — _/—r/ ng — IIatning till
fran hirare — ! Loghate M4
|
|
)
N T
\ Dirrbhrytare,
(dérr stinad) ——
Door switch
(Fig. 2:6) (door closed)

Om styrsystemet ar Log Mate IT/PC och utrustat med knappmodul MCKCO03, finns
en speciell ingang for dorrbrytare pa modulen. Ingangen heter "DI_1" och aktiveras
med +24V fran dorrbrytaren. Nar ingadngen blir spanningslos, indikeras detta med en
intermittent ljudsignal samt texten "DOOR” pa displayen. Efter en kort férdrojning
stangs systemet av.

OBS! Om dorrbrytare ej anvands maste +24V anslutas till DI_1 fran nagon av
anslutningarna "KEYS COMMON + OUT".

Log Mate 402

Om styrsystemet ar Log Mate 402 och utrustat med knappmodul LCM, finns en
speciell ingang for dorrbrytare pa modulen. Ingangen heter "DI 39” och aktiveras med
+24V fran dorrbrytaren.

OBS! Om dorrbrytare ej anvands maste +24V anslutas till "DI 39” fran nagon av
anslutningarna "24V”.

18
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3. SERVICEMANUALEN

3.1. Inledning

Denna servicemanual ar avsedd att ge de insikter i aggregatets funktion som ar
nodvandiga for att skota och bruka aggregatet pa ett korrekt satt. Studera darfor
noga innan Du borjar anvanda aggregatet, detta for att undvika onédiga stillestand
och olycksfall. En grundutbildning kravs av bade forare och servicepersonal innan
arbete med aggregatet far utféras.

Regelbunden skotsel och ett korrekt handhavande av aggregatet ar av storsta
betydelse for dess funktion och sakerhet. Folj darfor alltid de anvisningar och
sakerhetsforeskrifter som finns i boken.

Aggregatets tillverkningsnummer ar instansat pa en tillverkningsskylt som sitter pa
ramens hogra sida under skyddshuven. Detta nummer skall uppges vid all
korrespondens med oss.

For att vart garantidtagande ska galla skall garantikortet vara komplett ifyllt och
atersandas till oss senast 10 dagar efter leverans. Vidare géller att den som ansvarar
for aggregatet har genomgatt Log Max AB:s grundkurs.

Underhall
Vid byte av bussningar skall bussningens slits vandas at det hall enligt pil pa bildsida
i reservdelskatalogen. Om s& anges pa bilden skall de monteras med Loctite.

Andringssvetsning far ej utforas pa aggregatet utan medgivande fran
Log Max AB.

20
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3.2. Gripskordare, terminoloqi

I manualen anvands férutom ordet gripskordare aven ordet aggregat, varvid sjélva
gripskordaren asyftas.

2) Ram med Skyddshuv
a) Ram
b) Skyddshuv

3) Kvistanordning
a) Ovre kniv eller Overkniv
b) Véanster kvistkniv
Hoger kvistkniv
c) Nedre Kniv
d) Slitplatta

4) Fallanordning
a) Fallank
b) Rotator

5) Matningsanordning
a) Hoger matningsenhet
b) Vanster matningsenhet

6) Sagenhet
Sagmotor
Sagsvard

Vanster
Fram
Hoger
Baksida
Typskylt

moow»
TITIRTIRTIT

(Fig. 3:1)
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3.3. Funktioner

Folijande hydrauliska funktioner finns pa skordaren, och deras rorelser definieras
enligt nedan:

3.3.1.  Kuvistknivar
Vanster kniv och hdger kniv styrs av varsin hydraulcylinder, som i sin tur styrs av en
gemensam hydraulventil. Dessa knivar kan antingen Oppna/stanga, eller stanna i

valfritt lage.

Den nedre kniven styrs separat av en egen hydraulcylinder som i sin tur styrs av en
hydraulventil. Den nedre kniven kan antingen dppna eller stanna i valfritt lage.

c.-.4 - =z
C._.1
Oppna
Oggn
Stan Stan
C|osg ) Closg
Oppna
Oggn
(Fig. 3:2)
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3.3.2. Fallank

Fallanken styrs av en fallankscylinder, som i sin tur styrs av en hydraulventil. Nar
fallanken ror sig tvingas aggregatet att svanga uppat eller nedat. Denna rorelse
benamns tiltrérelse och definieras enligt nedanstaende bilder.

Nar hydraulventilen ar opaverkad utdvas inget tryck pa fallanken, aggregatet "flyter”,
svanger fritt.

Tilt y
Tilt ugp

(Fig. 3:3)
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3.3.3.  Matarhjulsarmar

Hoger- och vanster hjularm styrs av varsin hjularmscylinder, dessa styrs i sin tur av
en gemensam hydraulventil. Hjularmarna kan antingen 6ppna eller stanga.

D Stan
[ Closs

(Fig. 3:4)
3.3.4. Matarhjul

Matarhjulen drivs av varsin hydraulmotor, hjulmotor, som styrs av en gemensam
hydraulventil. Hjulmotorerna, och darmed matarhjulen, kan rotera Fram saval som
Back. Den rérelse som erhdlls nar matarhjulen roterar benamns Mata, eller Matning.
Rorelseriktning, fram eller back, ar definierad som den riktning ett trad som ligger i
aggregatet ror sig i, enligt bild nedan.

Matning fram Matning back

Feed forward Tradets rorelseriktning Feed reverse

Direction of trée movment (Fig. 3:5)
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3.3.5. Sagenhet

Sagmotorn driver sagkedjan via ett kedjedrev, dvs nar sagmotorn roterar ror sig
sagkedjan pa svardet. Sagmotorn styrs av en hydraulventil och sdgmotorn roterar
endast nar denna ventil ar aktiverad.

Sagsvardets rorelse styrs av en hydraulcylinder, svardmatningscylindern. Nar
sagsvardet ar helt indraget i sdghuset, benamns detta att sdgen/svardet ar hemma.
Om svardet inte ar i hemmalaget, sags det vara ute.

Svéardets rorelseriktning definieras enligt bild nedan.

Svardmatnin
V' Saw bar fee

(Fig. 3:6)
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4. ARBETSMETODIK

4.1. Ansattning

Med ansattning avses att positionera aggregatet pa tradet som skall fallas.
En typisk arbetscykel bérjar med aggregatet upptiltat, med matarhjul och kvistknivar
oppna. Med kranens hjalp forflyttas aggregatet mot tradet sd att stammen
positioneras mellan hoger och vanster kniv (och aven mellan matarhjulen).

Sedan aggregatet ar korrekt positionerat skall tradet fixeras, det sker genom att
trycka "Knivar/hjul stang". Detta leder till att styrsystemet ger signaler till vanster kniv
och hoger kniv att stdanga, och efter en férdrojning stdngs aven matarhjulen samt
nedre kniven mot stammen. Aggregatet har nu ett fast grepp runt stammen och det
ar klart for fallmomentet.

4.2. Fallning av tradet

Fallning ar ett av de farligaste momenten vid arbete med en gripskdrdare.

Sedan tradet ar avsagat och har borjat att falla ar det i princip omojligt att fa det att
andra fallriktning. Darfor maste sjalva fallningen vara val planerad innan tradet sadgas
av, sa att tradet falls pa ett sékert séatt i onskad riktning.

Hansyn maste tas till yttre faktorer sdsom at vilket hall tradet lutar innan fallning,
vindriktning m.m. Vid ansattningen av tradet skall aggregatet positioneras sa att dess
framsida ar riktad at det hall som tradet skall falla. Med bararens hjalp kan
fallriktningen paverkas genom att "knuffa med kranen" (férspanna) i en viss riktning
under hela avsagningen.

Vid fallning och planering av fallriktningen grundlaggs ocksa forutsattningarna for det
efterféljande arbetet, namligen kvistning och kapning. Fall om mogjligt tradet at ett
sadant hall att det blir latt att mata ut och kapa det samt att virket hamnar i hégar
som underlattar uttransport.

Fallningen av tradet sker med en hydrauliskt driven kedjesag, vilken aktiveras genom
att trycka "Sag". Sagmotorn borjar rotera och sagsvardet borjar réra sig ut mot tradet.
Denna rorelse fortgar sa lange som knappen ar intryckt.

OBS! Om funktionen “kapkontroll” ar aktiverad i styrsystemet kommer signalen till
sagen automatiskt att avbrytas nar sadgen gatt genom tradet.
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4.3. Upparbetning

Sedan tradet fallts skall upparbetningen paborjas. Upparbetning innebar att tradet
kvistas och kapas av i lampliga langder, samt att det avkapade virket laggs i hogar
vilket underlattar uttransport av virket. Kvistningen gar till sa att matarhjulen drar det
fallda tradet genom de fyra kvistknivarna. Under frammatningen mats den
frammatade langden och visas pa en display i hytten. Frammatning kan antingen ske
genom att trycka pa "Mata Fram" eller genom att aktivera nagon av
forvalsknapparna, sk forvalsmatning. Vid matning med "Mata Fram" upphor
matningen sa snart knappen slapps.

Langdmatningen utfors med hjalp av ett mathjul placerat i centralramen. Mathjulets
rotation omvandlas i en pulsgivare till pulser som raknas i styrsystemet och fors upp
pa en display i hytten. Displayen visar utmatad langd i centimeter, man kan kora
manuellt eller med automatik. Langdmatningen ar aktiverat vid all fram/backmatning
och man kan nar som helst under en kvistningscykel ga in och &ndra langdval.

Avkapning av utmatad stock
Nar onskad langd &r uppnadd skall stocken kapas av. Detta sker genom att trycka
”Sé.g”.

Den hydrauliskt drivna sagkedjan kan na mycket hoga hastigheter
(40 m/s). Detta innebéar att kedjedelar kan slungas ut som livsfarliga
projektiler om ett kedjebrott intraffar. lakttag alltid gallande
sakerhetsavstand. Se alltid till att ingen manniska uppehaller sig
inom sékerhetsavstandet och i synnerhet i sagsvardets (kedjans)
langdriktning.

Aterstéllning av aggregatet efter avslutad upparbetningscykel

Sedan tradet ar fardigkvistat och den sista stocken ar avkapad kan man slappa
toppbiten av tradet ur aggregatet genom att trycka "Hjul Oppna", foljt av "Knivar
Oppna" och slutligen, nar toppbiten fallit ut, "Aggregat Upp". Knappen "Aterstall" utfor
samtliga dessa rorelser med inprogrammerade fordrojningar. "Aterstall" bor
anvandas for att tradrakningen skall fungera korrekt.

Ovanstaende &ar endast ett exempel p& en upparbetningscykel. Genom att
programmera styrsystemet kan ett antal automatikfunktioner fas, exempelvis sa kan
stocken kapas av automatiskt (automatkap) och matningen kan starta automatiskt
efter kap (timmerrepetering). Studera darfor manualerna for saval aggregat som
styrsystem noga innan Ni bdrjar arbeta med gripskdrdaren.
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5.1. Inledning

Reservdelskatalogens bildsidor visar forutom de ingaende detaljerna aven hur slitsar

i bussningar skall vandas (—), de olika skruvarnas &tdragningsmoment samt
eventuellt lasvatska.

De angivna atdragningsmomenten galler for val rengjorda och inoljade gangor. Se
tabell 35 i detta kapitel for korrekt atdragningsmoment. Anvands Nordlock brickor
skall atdragningsmomentet 6kas med 20%. For att visa ingaende delar i en artikel

5. SERVICEKAPITLET

anvands ett indexeringssystem, se nedan.

Reservdelkatalogens textsidor innehaller ett antal férkortningar:

S.E.S. Saljes ej separat. Delen ingar i en komplettenhet.
1/8" 1/8 tumgéng BSP

XXX"-F Rak

XXX"-V Vinkel

XX V Volt

XX A Ampere

() Parentes anger att det ar en alternativ detalj

erf Erforderlig

nr. Nummer

MCS Sparskruv

MC6S Insexskruv

M6S 6-Kantsskruv

MF6S Forsankt skruv

Pos Nr? Indexeringsnumret visar att artikel har ingdende detaljer.
Art.Nr ! Indexeringsnumret visar att detalj ingar i annan.

30



mailto:manual@logmax.com

Servicemanual Log Max 928
Kapitel 5 — Servicekapitlet
TA-2013/002-EA

Utgava 2013/001
Riktlinjer for skruv vridmoment
Ganga Stigning Klass 8.8 Klass 10.9 Klass 12.9
D/mm P/mm Nm/lb ft Nm/lb ft Nm/lb ft
M3 0,50 1,2/0.74 1,7/1.25 2,1/1.55
M4 0,70 29/2 4/3 49/3
M5 0,80 5714 8,1/6 9,7/7
M6 1,00 98/7 14 /10 17/13
M8 1,25 24118 33/24 40/ 30
M10 1,50 47/ 35 65/48 79/58
M12 1,75 81/60 114 /84 136 /100
M14 2,00 128 /94 181/133 217/ 160
M16 2,00 197 /145 2771204 333/245
M18 2,50 275/ 202 386 /284 463/ 341
M20 2,50 385/ 283 541 /398 649 /478
M22 2,50 518 /382 728 /536 874/ 644
M24 3,00 665 /490 935/ 689 1120/ 825
M27 3,00 961 /708 1350/ 995 1620/1194
M30 3,50 1310/ 966 1840/ 1356 2210/1629
M33 3,50 1770/ 1305 2480 /1828 2980 /2197
M36 4,00 2280 /1681 3210/ 2367 3850/ 2839
M39 4,00 2930/ 2160 4120/ 3038 4940/ 3643
M42 4,50 3640 / 2684 5110/ 3768 6140 / 4528
M45 4,50 4510 / 3325 6340/ 4675 7610 /5612
M48 5,00 5450/ 4019 7660 / 5648 9190/ 6777

Obs: Bult, mutter och gangor maste bli inspekterade pa daglig rutin (se underhalls kap.)

Obs: Bult och mutter som ar skadade maste bytas ut for att fa max prestanda.
Obs: Tabellen ovan visar siffror for viidmoment nar gangor &r smorda.
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5.2. Kvistanordning

5.2.1. Inledning

Den rorliga, fjaderforspanda 6vre kniven paverkar, via en yttre magnetgivare, de tva
rorliga knivarnas lage. Denna patenterade "lagesstyrning” minskar vasentligt
friktionsforlusterna i aggregatet, och okar darmed aggregatets aktiva dragkraft.
Knivarna, som ar utformade for att ge basta mojliga kvistningsresultat har en
enkelsidig egg med en lang skaryta for grov kvist.

Funktion av lagesstyrningen

Vid frammatning h&nder féljande: Nar stammen smalnar av kommer dverkniven, som
ligger an mot stammen att sjunka. D& Gverkniven natt ett visst forinstallt lage far de
rorliga knivarna en stangningssignal. Darigenom lyfts stammen, och &ven
overkniven, vilket medfor att stangningssignalen upphor. Pa detta satt fortsatter
kvistningen med val bibehallen omslutning runt stammen.

Den nedre kniven styrs av en egen hydraulventil och kan darfér 6ppnas oberoende
av de ovriga knivarna. Detta kan vara vardefullt exempelvis nar en krok pa ett trad
skall passeras.
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5.2.2. Serviceinstruktioner

For att materialet skall behalla sin hardhet, far det inte utsattas fér hoga
temperaturer. Om rondell anvands bér eggen vattenbegjutas under slipning, slipa
aldrig for lange pa samma stélle.

Slipning av O6vre kniv

Den 6vre kniven skall alltid hallas sa vass som mdjligt. Eggen skall vara aggressiv,
d.v.s. det skall inte finnas ndgon motegg, "slappning”, se Fig.5:1 och Fig.5:2a, snitt
"D”. Om o6verkniven far en "slappning” (blir sliten) pa insidan finns risk att kniven lyfts
upp av kvisten istallet for att skara av den langs stammen. For att korrigera detta kan
man reparationssvetsa enligt Fig.5:2b, varefter kniven slipas aggressiv.

Fig 5:1.
Knivarna sett fran ovan.
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Slipning av nedre kniv
Den nedre knivens oOvre egg skall slipas med en latt "motegg”, se Fig.5:1 och

Fig.5:2a, snitt "E". Den nedre eggen skall slipas med en rejal motegg (ca 4 mm) for
att kniven inte skall tendera att skéra in i tradet vid backmatning.

Slipning av roérliga knivar

De rorliga knivarna skall alltid hallas vassa for att uppna béasta mojliga
kvistningsresultat. Slipningen skall utféras enligt Fig.5:1 och Fig.5:2a , snitt "A”-"E”, .
Barplanet pa knivens insida skall alltid vara parallell med tradet.

;
,UJ
I

Fig. 5.2a.
Forstoring av vinkel pa kniveggen.
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Fig.5:2b.
Svetslagning av dvre kniv.

Overknivens fjaderférspanning
Om overkniven trots en korrekt slipning har en tendens att lyftas av kvistar, bor
fijaderforspanningen 6kas. Detta gors genom att lossa lasmuttern, se Fig.5:4, och

vrida justerskruven medurs.
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Momentarmen skall monteras i 90° vinkel mot armen pa éverkniven, se Fig.5:3.

90° +/- 1,5° —_— - — - - —

Momentarmens slits monteras
ilinje med spér i axelinde.

L1
!
|

Fig. 5:3b.
Instéllning av fjaderns forspénning.

Aggregat | Log Max 928
Justering av 43
spannskruv (mm)
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1) Grundinstallning av 6verknivens magnetskruv

1.
2.
3.

o s

© o~

10.

11.
12.

13.

Stang av dieselmotorn, men lat tandningen vara tillslagen.

Montera eggskydd pa knivarna.

Las overkniven i grundinstallningslage: Det finns ett 8 mm hal i dverkniven
och ett motsvarande hal i kvisthuset. Lyft kniven for hand sa att halen
hamnar mitt for varandra. Las kniven i detta lage genom att trycka in en M8
skruv i halet i 6verkniven och in i kvisthuset. Se Fig.5:4, position "A”.

Lossa magnetskruvens lasmutter.

Stall multimeterns funktionsvaljare pd matomradet 200 VDC pa multimetern.
(V_ _ ). Anslut multimeterns roda kabel till kabel 11 i elplint/modul.

Koppla loss kabel 14 (signalkabel fran givare, svart kabel) fran aggregatets
el-plint/modul.

Anslut multimeterns svarta kabel till givarens signalkabel.

Starta styrsystemet.

Om multimetern visar ca 22-24 V, ga till punkt
2V, ga till punkt "I”.

Skruva ut magnetskruven (moturs) tills multimetern visar ca 0-2 V, skruva
darefter in magnetskruven sakta (medurs) tills multimetern visar

ca 22-24 V. OBS! Magnetskruven far inte skruvas in langre an att
lasmutterns hela ganglangd utnyttjas, annars finns risk att magnetskruven
skadar givaren.

Las magnetskruven med lasmuttern. Ga till punkt "m”.

Skruva in magnetskruven sakta (medurs) tills multimetern visar

ca 22-24 V. OBS! Magnetskruven far inte skruvas in langre an att
lasmutterns hela ganglangd utnyttjas, annars finns risk att magnetskruven
skadar givaren. Las magnetskruven med lasmuttern.

Grundinstallningen ar nu klar. Koppla tillbaka kabel 14 i elplint/modul.

M

j”, om multimetern visar ca 0-

Detta &ar en grundinstallning och utifran detta lage kan man behova &ndra
installningen nagot beroende pé arstid, tradslag m.m.. Detta gors genom att skruva
magnetskruven inat eller utat. Andra ¥4 varv och prova, upprepa om sa erfordras. Om
magnetskruven skruvas ut alltfor langt finns risk att de rorliga knivarna kommer att
klamma fast stammen mot ramen. OBS! Magnetskruven far inte skruvas in langre an
att lasmutterns hela ganglangd utnyttjas, annars finns risk att magnetskruven
kolliderar med givaren.
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2) Grundinstéllning av 6verknivens sensorskruv - Active Friction Control

oA WNE

© oo~

Stang av dieselmotorn, men lat tandningen vara tillslagen.

Montera eggskydd pa knivarna.

Lossa sensorskruvens lasmutter.

Vrid sensorskruven moturs sa langt det gar.

Tryck den 6vre kniven mot sin stoppklack

Vrid nu sensorskruven medurs tills det blir mekanisk kontakt mellan
sensorskruven och sensorhallaren.

Vrid sensorskruven moturs 1 varv.

Las sensorskruven med lasmuttern.

Den fysiska grundinstallningen ar nu klar, ga vidare till gallande
styrsystemsmanual fér vidare instruktion om grundinstallning i hyttdator.

Rekommenderad intervall av repetition for grundinstallning &r 2000 timmar.

OBS! Om byte av nagon komponent som beror funktionen sa skall alltid
grundinstallningen repeteras.

Om sensorskruven skruvas ut alltfor langt finns risk att de rorliga knivarna kommer
att klamma fast stammen mot ramen.
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Fig. 5:4.

~ Referenspian

Installning av fjaderns férspanning

2) Byte av 6verknivens magnetgivare

a)
b)
c)
d)

e)

OBS!

Lossa skruvarna som haller givaren och skyddsslangen for kabeln, se kapitel
8 "Elsystem”.

Lossa givarens kabelanslutningar i elplinten.

Montera den nya givaren enligt Fig.5:5 nedan.

Tank pa att den nya givaren eventuellt maste justeras in i hallaren for att
lampligt installningslage skall erhallas, se Fig.5:5.

Givaren skall monteras i linje med hallarens sida.

Var noga med att koppla in kablarna pa samma sétt som den gamla givaren.

Fig. 5:5.

Instéllning av den 6vre knivens magnetskruv.
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5.3. Matningsanordning

5.3.1. Inledning

Matningsanordningen bestar av tvd matarhjul monterade pa varsin drivenhet.
Matningsanordningen ar rorligt upphéngd i en separat axel och rér sig oberoende av
kvistknivarna. Matarhjulen kan kéras framat och bakat med langsam eller snabb
matning. En magnetgivare vid sagen forhindrar matning nar svardet ar ute.

Log Max 928
Hydraulmotorn ar i standardutférande av typen "radialkolvmotor”.

Matarhjulens anliggningstryck
Detta tryck bor justeras sa lagt som mdjligt for att minimera virkesskadorna, dock ej
sa lagt att risk for slirning foreligger.

Vid provkorning utan stam

Speciellt vid langsam matning, kan det intraffa att endast ett hjul roterar. Detta
innebar inte att fel uppstatt, hjulmotorerna ar parallellkopplade och oljan gar helt
enkelt "lattaste vagen".
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5.3.2.  Monteringsinstruktioner

Demontering av matarhjul

1. Lossa hjulmuttrarna och tag av hjulet.

2.  Rengor hjulets och navets anliggningsytor.

3.  Rengor och kontrollera gangor pa falgskruvar och muttrar.

4.  Montera hjulet, anolja falgskruvarna och drag fast hjulet.
Atdragningsmoment: se "underhéllsschemat”.

5. Kor nagra trad och efterdrag muttrarna.

Byte av matarhjulsmotor

Tilta upp aggregatet och montera sékerhetskedjan.

Rengor noggrant i armen runt slanganslutningarna.

Demontera hjulet.

Mark slangar och adaptrar sa att slangarna atermonteras pa ratt plats.

Lossa hydraulslangarna och plugga dessa.

Demontera motorn fran hjularmen.

Rengor anliggningsytorna pa nya motorn och hjularm fran farg och smuts.

Rengdr aven gangorna.

Montera motorn.

Atermontera hydraulslangarna.

0. Starta och kér matning fram pa sa lagt varv som mgijligt pa dieselmotorn
under ca 2 min.

11. Vand rotationsriktning och kor ytterligare ca 1min.

NoOkwNE

B ©

Byte av navets falgskruvar
Detta arbete skall ske i en press.

Demontering av hjularmar och dess cylindrar

Anvand glidhammare vid urtagning av aggregatets axlar. Vid urtagning kommer
saxpinnarna att automatiskt slas av.

Shimsning av matarhjulsarmar skall géras om axialglappet 6verstiger 1 mm.
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5.4. Sagenhet

5.4.1. Inledning

Sagenheten bestdr av sagmotor, svard med sagkedja, ventiler samt
svardmatningscylinder. Sdgmotorn, som ar fast monterad, driver sadgkedjan som ar
monterad pa ett svard pa rorlig svardhallare, via ett drev pa sin utgaende axel. Pa
sagmotorns axel sitter aven en kedjefangare.

For att fa ut optimal kapningshastighet ar svardmatningen bade tryck- och
hastighetsstyrd. Smorjningen av sagkedjan skots av en separat pump som sitter
monterad pa den inbyggda tanken.

Sagmotorer:

For att minimera risken for skador i samband med kérning i tomme bér man se till att
foljande ar uppfyllt:

1. Se till att bade olja och motor har bra arbetstemperatur.
2. Begréansa tomkdrningstiden till max. 5 sekunder med 30-60s
vila mellan varje korning.

For vidare information/ rekommendationer se medlevererade manualer under del 2 —
reservdelar /Tillagsmanual.
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5.4.2. Serviceinstruktioner

Hemmalaget till sdgen justeras med lankorat pa kolvstangen

1.
2.
3.
4

5.

Lossa lasmuttern pa lankorat.

Demontera givaren fér hemmalaget.

Justera sa att "sista” magneten ar mitt for givarhalet.

Kontrollera att svardet inte traffas av tradet, och inte heller riskerar att g hem
sa langt att sAgkedijan slar i huset.

Lankorat lases darefter med hjalp av lasmuttern.

For att erhalla en optimal kapning &r det ytterst viktigt att svardmatningen &r korrekt
justerad. Hastigheten i "tomme" bestams av en fast strypning (40,9mm).Denna sitter
i blocket pa sdgmotorn. Matningstrycket justeras pa PLD-ventilen som ocksa sitter i
blocket pa sagmotorn. Trycket skall stéllas sa hogt att sdgmotorns varvtal minskar
nagot vid kapning av grovt trad, med nyskarpt kedja.

Justering av induktiv givare, sag
Lossa skruvarna (nyckel 10 mm) till givarfastet
[ och stall spelet "A" till 5-8 mm genom att
forflytta givaren. Las givaren i lage genom att

rD‘@T dra at skruvarna.
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Vard av sagkedja

» Sagkedjan skall hdllas vass! Detta minskar slitage pa bade svard och kedja samt
minskar spjalkningsrisken.

» Se pa sagspanen! Sma spanor eller "mjol” ar ett sakert tecken pa att kedjan skall
bytas.

= KOor aldrig med for 16s kedjespanning.

» Montera aldrig en ny kedja pa ett slitet drivhjul eller skadat svard.

= Slipning och besiktning av kedja bor gbras endast av van personal.

Vard av sagsvard
Livslangden pa sagsvardet okar kraftigt om det servas och justeras pa ratt satt.

Se punkterna nedan:

= Kontrollera vid svardbyte att svardspar och oljekanal ej ar igensatta.

= Kontrollera vid svardbyte svardskenans att bommarna ej &r snedslitna.

» Snedslitet svard vandes eller bytes. Vid tillfalle slipas bommarna till jamn hojd, se
Fig.1 nedan.

» For att undvika sprickbildning, avlagsna med plattfil grader pa sparskenornas
utsidor, se Fig.2 nedan.

» Undvik lang sagtid eftersom fdljden kan bli varmgang och hardning i svardets
kedjespar.

» Man bor inte sdga sammanhangande under mer an 5 sek.

= Byt noshjul i tid. Glappet i noshjulet bér inte 6verstiga 0,2 mm.
Se Fig.3 nedan.

Tanken for kedjesmorjning ar integrerad i ramen, pafylining av sagkedjeolja skall
goras genom halet i baksidan pa ramen vid nedtiltat aggregat. lakttag stor renlighet
vid péafyllning av sdgkedjeolja.

7

Fig.2

Fig.3

N

(Fig. 5:11)
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Byte av sagmotor:

Demontera sagkedjan samt mark, lossa och plugga sagmotorns anslutningar och
hydraulslangarna. Skruva ur de fyra skruvarna (insexnyckel 8 mm) som haller
motorns fastjarn och drag ut motorn. Denna sitter med passning sa brytjarn och
gummiklubba kan behodvas. Montera den nya motorn.

OBS! Se till att motorhuset fylls med olja innan ny motor tas i bruk! Kontrollera aven
att det inte finns nagra fororeningar i sdgmotorns backventil, samt att den fungerar
korrekt.

Byte av kedjedrev:
Demontera sagkedjan och lossa skruven i anden pa motoraxeln. Drag av
kedjefangare kedjestyrning nedre och kedjedrev. Montera i omvand ordning.

Demontering av svardhallare:

Demontera svard, kedja och sdgmotor enligt ovan. Den stora centrummuttern ar last
med en stoppskruv i gangan mot saghallaren. Denna stoppskruv, M5, lossas
"uppifran", varefter centrummuttern lossas med specialverktyg (best.nr. 201099).
Svardhallaren inklusive lager kan nu demonteras.

Byte av lager i svardhallaren:

Demontera svardhallaren enligt ovan. Lagret halls pa plats av en lasring. Demontera
denna och byt lager. Atermontera darefter svardhdllaren och drag fast
centrummuttern, samt las gangan med stoppskruv "uppifran”. Lagret skall nu infettas
enligt foljande: tag ur de tva 1/8"-pluggarna i sadgmotorns fastplan. Montera en
smorjnippel i det ena halet och pumpa i fett. Nar fett kommer upp ur nagot av
fastjarnens hal dras en skruv ned nagra varv i detta. Proceduren upprepas tills det att
fett har kommit ur samtliga hal.

OBS: Pumpa €j i fett nar inget hal ar 6ppet, eftersom risken da finns att trycka ut
lager och O-ring.
Tag bort smorjnippel och atermontera 1/8"-pluggarna.

Byte av skruvar i svardhallaren:

Demontera svard och kedja enligt ovan samt &ven svardets tryckbricka.

Anvand de tva Mi12-muttrarna som kontramuttrar for att lossa pinnbultarna.
Pinnbultarna ar monterade med Loctite och kan darfér behéva varmas nagot. Innan
nya bultar monteras skall gangor kontrolleras och rengoras. Bultarna monteras med
Loctite 270.

OBS: Bultarna skall monteras s& att deras ansats hamnar strax under svardfastets
plan, dock ej sa djupt att den inre skruven riskerar att sla i lagret.
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5.4.3. Easy Greasy

| standardutférande ar aggregatet utrustat med Easy Greasy, en smdrjoljepump.
Pumpen har ett fast deplacement, men genom att variera slagfrekvensen (antal slag
per sekund) fas ett variabelt flode. Slagfrekvensen bestams av installningen péa
styrenheten i hytten, alternativtc med instélining i styrsystemet. Styrenheten &r
programmerad sa att den skickar ytterligare ett antal smorjpulser efter det att
sagknappen slappts. Denna "eftergdng" innebér att Easy Greasy smorjer nar kedjan
ar obelastad, vilket gor att de delar av svardets bommar déar kedjan ligger an under
kapning, far smorjning.

Easy Greasy sitter monterad pa ramen vid sdgmotorn. Innanfoér pumpen sitter en sil
som bor rengoras enligt underhallsschema. Silen blir atkomlig om pumpens fyra
fastskruvar lossas och pumpen demonteras.

For separat styrenhet galler att installningsskruvarna pa styrenhetens framsida
ar korrekt installda vid leverans:

A Skalan skall ga fran otill 1,2
B Enheten skall vara "sec"
C Programmet skall vara "B"

Pumpens funktion kontrolleras lattast med avslagen dieselmotor, men med tillslagen
tandning. Tryck pa sagknappen och kontrollera flédet ur pumpen.

Om pumpen verkar arbeta onormalt beror detta oftast pa trasiga kablar eller att
fororeningar har satt igen sugsilen eller fastnat i nagon av backventilerna.

Symptom Atgard
Oljan rinner okontrollerat Rengor de bada backventilerna.
aven da sagen ej gar. OBS: Var noga med att inte skada

ventilernas O-ringar.

OBS: Backventilerna ar inte identiska! Rengor
backventilen i svardfastet. Byt eventuellt ut backventilen
pa utgdngen mot en med hdgre

Oppningstryck.
Oljan kommer endast nar Rengor sugsilen.
sagen gar, men flodet ar Kontrollera oljans viskositet (tjocklek).
otillréckligt.
Det kommer ingen olja Avgor forst om felet ar elektriskt eller mekaniskt. Anvand

en testlampa for att kontrollera att signalerna kommer
fram till ventilen. Om felet inte ar elektriskt bor pumpen
tas isar och rengoéras noga. Aven sugsilen skall rengoras.
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5.5. Hydraulsystem

5.5.1. Inledning

Samtliga av aggregatets funktioner, utom rotatorn (som styrs av basmaskinens
hydraulsystem), mandvreras av det hydraulsystem som finns inbyggt i aggregatet.
Systemet ar uppbyggt som ett “closed center" system, och skall darféor matas med ett
konstant tryck fran en variabel pump.

Funktionerna delas upp i tva kategorier;

» Huvudfunktioner som kraver hogt tryck och flode.

» Hjalpfunktioner som kraver sma fléden och medelhdga tryck.

Huvudfunktionerna ar matarhjulsmotorer och sagmotor, ovriga funktioner betraktas
som hjalpfunktioner.

Hydraulolja matas fran basmaskinens hydraulsystem in i huvudblocket, det hdgra
hydraulblocket (L-90). Dar finns en chockventil med ett fast varde.

Aggregat Log Max 928
Varde (bar) 280

Hjalpblocket matas via en tryckreduceringsventil (R1) fran huvudblocket.

| hjalpfunktionsblocket finns backventiler monterade, dessa har till uppgift att halla
kvar trycket till hjalpfunktionerna om/nar trycket i huvudblocket sjunker, exempelvis
nar matarhjulsmotorerna gar ’latt”. For att kunna anpassa trycknivaerna pa
hjalpfunktionerna kan vissa funktioner ha tryckreduceringsventiler monterade.

For att reducera rorelsehastigheten p& matarhjulsarmar och fallank finns fasta
strypningar monterade i P- kanalen till respektive riktningsventil. Hastigheten pa
knivar stang/oppna kan justeras med hjalp av slidbegransningsskruvar pa respektive
sektion.
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5.5.2. Huvudfunktioner

Samtliga huvudfunktioner matas med basmaskinens systemtryck. Basmaskinens
hydraulsystem bor vara utformat sa att det kan leverera tryck av tva olika nivaer, en
lagre tryckniva nar enbart hjalpfunktioner anvands och en hogre nar matning eller
sag anvands. Elektriska signaler for att styra dessa trycknivaer finns som utgangar
fran styrsystemet.

Matning

Matning fram och matning back styrs av proportionalventiler. Med detta menas att
flodet fran ventilen, och darmed motorernas hastighet, varierar med strommen till
ventilens magnetspolar. Det finns tvad chockventiler i kretsen, en for att mata fram
(FC2) och en for att mata back (FC6).

Sagmotor

Sagmotorn styrs fran ena porten pa en slidsektion i huvudblocket. Denna sektion har
pa den motsatta porten en matarreducerare och en fast chockventil (FC 3) som
kontrollerar sagsvardets returrorelse. Sdgmotorn ar en axialkolvmotor med ett fast
deplacement.

Svardmatning

Svardmatningen styrs av sagmotorns inkommande tryck. Olja kommer via en fast
strypning in i cylinderns "-" sida (svard ut). Nar svardet gar obelastat & motorns
rundpumpningstryck relativt 1agt, och svardet gar lugnt ut. Nar svardet traffar virket
stiger trycket i cylindern och farten 6kar. For att inte uppna sa hdga tryck att svardet
trycker fast kedjan i veden, sa finns det en tryckbegransnings-ventil (R5) i kretsen
efter strypningen. Detta tryck maste anpassas till radande forhallanden. Trycket skall
stallas s& hogt som mojligt utan att sdgmotorns varvtal visar en tendens att avta
p.g.a. att svardet trycker for hart mot stammen. Detta med ny eller slipad kedja.
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5.5.3.  Hjalpfunktioner

Hjalpfunktionernas tryck fas via en tryckreduceringsventil (R1), placerad i
huvudblocket. Denna reglerar det tryck som matas 6ver till hjalpfunktionerna.

Fallank, nedre kniven samt kvistknivarna saknar egna reduceringsventiler och
kommer alltsd att matas med samma tryck som tryckreduceringsventilen (R1) i
huvudblocket ar stalld pa. Matarhjulsarmarnas cylindrar matas via ytterligare en
tryckreduceringsventil (R3) for att ej 6verbelasta dessa.

Svardretur har en tryckreduceringsventil (R2) i matarkanalen till sin riktnings-ventil,
och trycket pa denna funktion kan alltsa stallas oberoende av 6vriga funktioner.

Matarhjulsarmar

Matarhjulsarmarna styrs av en 2-lages NG 4 ventil, pa det 6vre hdgra blocket, och
som i opaverkat lage star P-A och B-T, hjularmarna 6ppnas.

| paverkat lage forbinds P-B och A-T, hjularmarna stanger. | kretsen finns ocksé en
tryckreduceringsventil (R3) samt tva fasta chockventiler (FC 4).

Fallank

Fallankens rorelse styrs av en 3-lages NG 4 ventil med flytlage i vilolage. Ventilen
sitter pa det nedre blocket. Matningstrycket erhalls fran tryckreduceringsventilen (R1)
i huvudblocket. | kretsen finns ocksa tva fasta chockventiler (FC 5), en for varje
cylinderport.

Kvistknivar

Vanster och hdger kvistkniv styrs av en 3-lages NG 4 ventil med blockerat mittlage.
Ventilen sitter pa det 6vre hogra blocket. Matningstrycket erhalls fran
tryckreduceringsventilen (R1) i huvudblocket. | kretsen finns ocksa tva fasta
chockventiler (FC 5), en for varje cylinderport. Chockventilerna har till uppgift att ta
upp de chocker som kan uppsta da knivarna utsatts for yttre vald, och har ingen
funktion under sjalva kvistningen.

Nedre kvistkniv

Nedre kvistkniven styrs av en 3-lages NG 4 ventil. | opaverkat lage ar alla portar
stangda. Ventilen sitter pa det nedre blocket. | kretsen finns ocksa tva fasta
chockventiler (FC 5), en for varje cylinderport.
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55.4. Serviceinstruktioner

Hydrauloljan skall vara av hdg kvalitet och uppfylla standard DIN HLP.
Viskositet enligt ISO VG klass:

P& sommaren ISO VG 68
Pa vintern ISO VG 32
Helaret ISO VG 46

For att uppratthdlla kraven pa renlighet i systemet, folj maskintillverkarens
servicerekommendationer betraffande filterbyten. Anvand endast val rengjord
ersattningsslang vars bada andar ar pluggade.

Rengoring av pilotoljefilter
Pilotoljefilter skall rengdras efter 50 timmars kérning, och skall sedan regelbundet
rengoras/bytas vid service av aggregatet, se underhallsguiden.

Justering av tryckreduceringventiler

Betraffande vilka méatuttag och reduceringsventiler som hor till respektive funktion, se
hydraulschemats baksida. Lossa darefter centrumskruvens lasmutter pa ventilen och
stall trycket till 6nskad niva. Trycket 6kar om centrumskruven skruvas medurs och
vice versa. Efter avslutad instéallning lases ater centrumskruven med lasmuttern.
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5.6. Elsystem
5.6.1. Inledning

Det finns ett antal olika styrsystem att tillgd, studera styrsystemsmanualerna
noggrant innan nagot arbete pabdrjas pa/med maskinen.

Justering av mathjulets cylinder

Mathjulet har tva mekaniska stopp for det inre och yttre andlaget. Justera lankorat sa
att cylindern inte bottnar i sig sjalv, varken pa vag ut eller in. Efter justering lases
lankdrat med lasmuttern.

En eller tva hjulbanor kan anvandas. Observera att om tva hjulbanor anvands skall
distansen sitta ytterst och om en hjulbana anvands skall distansen sitta innerst.

Diametermatning

Givarna sitter monterade sa att de kanner av vinkeln pa matarhjulsarmen. Denna
vinkel omvandlas till pulser, alternativt spanningsvarde som sedan omvandlas till ett
diametervarde av datorn i hytten.

Beroende pa styrsystem monteras alternativt potentiometrar eller pulsgivare som
diametergivare. Betraffande justering, se manual fér respektive styrsystem.

5.6.2. Pulsgivare

Langdmatning

Langdmatningen utfors med en pulsgivare placerad i ett separat maéthjul.
Pulsgivarens rotation omvandlas till pulser, som behandlas i styrsystemet och férs
upp pa en display i hytten. Pulsgivaren ger tva pulstag som ar forskjutna i forhallande
till varandra. Genom att jamfora pulstagen kan matverket avgéra om matningen gar
framat eller bakat. Detta medfor att bada pulstdgen maste vara felfria for att
matningen skall kunna fungera.

Byte av pulsgivare:

1. Lossa locket genom att ta bort de 3 skruvarna som haller fast locket.

2. Demontera givaren.

3. Det finns 6 synliga skruvar pa pulsgivarens baksida, varannan haller givaren pa
plats och varannan haller ihop givaren.

4. Lossa en skruv och mat dess langd. Langden pa de skruvar som haller givaren
pa plats ar 40 mm.

5. Flytta over kablarna och medbringaren till den nya givaren, var noga med att
ansluta kablarna till plintarna i ratt ordning.

6. Skjut in givaren i lage samtidigt som mathjulet sakta vrids sa att medbringaren

gar i ingrepp.
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