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EG-Forsakran om 6verensstammelse

Tillverkare:
JAK-Metalli Oy
Voimankatu 3
35820 Mantta
Finland
www.jak.fi

Designer och sammanstallare av teknisk data:
Mikko Junttila

Forsakrar att energiklipp:

Modell 200T, 220T Energiklipp
Modell 200TC, 220TC Energiklipp

som introducerats pa marknaden upp fyller kraven | maskindirektivet 2006/42/EG och | dess
ikrafttradande nationella forfattningar.

den tekniska dokumentationen har samlats och de ar tillgangliga enligt en motiverad begaran
detta delvis fullbordade maskin inte far tas | bruk férran den slutliga maskin som de ska kombinera,
om nodvandikt fylls av maskindirektivet 2006/42/EG.

MIKKO JUNTTILA Mt Sttt




1. Sammanfattning

Energiklipp (220T, 220TC) 4r rekommenderas till kranar som lyftmoment 30-65 kNm.
Denna modellen klipper upp till max. 22cm grova trad.

ENERGIKLIPP 220T Funktioner: klippning, lastning och kvistning av trad
ENERGIKLIPP 220TC Funktioner: klippning, lasting, kvistning och flertradshantering av
trad

OBS
INNAN FORSTA ANVANDNING:

TILLSE ATT KNIVAR TILL KLIPP OCH KVISTNING ALLTID HAR BRA SKARPA OCH INTE AR
SKADADE

REKOMMENDERAT OLJETRYCK TILL ENERGIKLIPP 170-200 bar (max 200 bar)
=> SEKVENS VENTILER (nr. 60-1, 60-2, 60-3) INTE BEHOVER JUSTERA OM OLJE
TRYCK TILL ENERGIKLIPP AR 180-200 bar
=> OM ENERGIKLIPP INTE FUNKAR RATT, FORST CHECKA OLJE TRYCK FRAN
ENERGIKLIPP KOPPLING (TRYCK MASTE VARA 170-200BAR, BASTA
ARBETSTRYCK SKULLE VARA 190-200 bar)

Kontrollera och dra at alla muttrar, bultar och kopplingar
efter 1-3 timmar nar du har boérjat anvanda gripen forsta
gangen (speciellt knivbultar)



2. Staende stabilitet

e Bekanta dig med bruksanvisning och sakerhetsforeskrifterna av lastaren.
Kontrollera att lastar/traktorkombinationen star tillrackligt stabilt och inte
stjalper.

3. Teknisk data

ENERGIKLIPP 220T

- funktioner: klippning, lastning och kvistning

- vikt: 170kg

- max. grip 6ppning 820mm.

- rekommenderat olje flode: 20-60 L/min

- rekommenderat olje tryck: 170-200 bar (max. 200 bar)
- max. lyft belastning 300kg

- max. lyft moment kranen: 65 kNm

- max. klippning 220 mm

ENERGIKLIPP 220TC

- funktioner: klippning, lasting, kvistning och flertradshantering
- vikt: 200kg

- max. grip 6ppning 820mm.

- rekommenderat olje flode: 20-60 L/min

- rekommenderat olje tryck: 170-200 bar (max. 200 bar)
- max. lyft belastning 300kg

- max. lyft moment kranen: 65 kNm

- max. klippning 220 mm




4. Anvandning

4.1 Montering

Alltid vara forsiktig med installationerna och renlighet i hydraulisk.
Energiklipp monteras pa skogskran griprotator | timmergripens stélle.
(max. lyftmoment 65 kNm)

Gripen maste hanga fritt.

Energiklipp standard fitting ar till flans typ rotatorn

till exempel (140x140mm d17mm) ( d173mmx6pcs, d17mm)
Energiklipp kan montera till olika rotator med adapterdelar.

Prova vilken som ar basta monteringen av slangen for din rotator och kran (manga olika alternativ).
Slangen kan ga s6nder om det monteras fel!

Oppning Stingning

- FELMONTERING KAN
SONDER SLANGEN NAR
ENERGIKLIPP TILT / FALLA

OBS.

Vid leverans fran fabrik, dar ar snabbkopplingar | energiklipp slangar.

Ta snabbkopplingar bort innan du mantera energiklipp pa din griprotator.
- snabbkopplingar gor oljefléde langsammare




4.2 Sakerhetsinstruktioner

Effektiv och sdker anvdandning: Bekanta dig noggrant med bruksanvisningen,
sakerhetsinstruktioner och alla kontroller och instrument for att sdkerstalla

effektiv och sdker anvdandning av energiklipp. Vidarebefordra alla sdkerhetsrad till andra
anvandare.

Staende stabilitet: Bekanta dig med bruksanvisning och sakerhetsforeskrifterna av
lastaren. Kontrollera att lastar/traktorkombinationen star tillrackligt stabilt och inte
stjalper.

Giljotin och kvistknivarna: Var forsiktig med knivarna nar du service, dar ar risk for
skarning sjalv.

- Tillse att knivar till klipp och kvistning alltid har bra skarpa och inte ar skadade.

- Anvand energiklipp bara till den ar avsedd for.

- Ga aldrig under lastaren

- Kontrollera alla muttrars, lasringen och skruvars spandhet fore anvandning.

- Kontrollera att slangar och kopplingar ar i bra skick och att slangarna inte ar utsatta
for skavning eller vridningar.

- Anvand bara original reservdelar

- Riskzon: Se till att det inte finns manniskor i arbetsomradet. Kolla upp riskzonen
fran din kran / basmaskinmanual.

- Basisk riskzon ar 40m.



4.3 Kvistning av trad

SAKERHETSSTALL ATT KVISTKNIVAR ALLTID AR VASS DA FAR DU BASTA RESULTAT
I KVISTNING

- Innan man klipper tradet kan man kvista det.
- Forsakra dig om att kombinationen star stabilt och inte vélter
- Kvista nar tradet ar uppratt/staende.

- Greppa ett |6st grepp om den nedre delen av trad.

- Kvistknivarna skar av kvistarna nar man lyfter kranen upp mot toppen.

- Nar man kvistat klart griper griparna ett fast tag om tradet och de hydrauliska
knivarna klipper enkelt av toppen.

- Man kan sedan behalla toppen stdende i aggregatet och lagga det pa marken
eller lasta direkt pa vagnen.

- OM DET AR OVER 5CM GREN, INTE KVISTA DEM.
- OVER 5cm GREN MASTE KLIPPA SEPARAT



4.4 Klippning

FORSOK ALDRIG KLIPPA OVER 22cm DIAMETER TRAD
- Forsakra dig om att kombinationen star stabilt och inte vilter.
- Setill att det inte ar sten eller andra saker som kan skada knivbladen
- Forsakra dig om att tradet faller i en saker riktning
- Greppa tradet och tryck “grip stangd” funktion

MAN FAR INTE VRIDA MASKINEN NAR MAN KLIPPER TRAD.
ALLTID HANTERA MASKINEN MED FARDIGHET.

4.5 Lastning

TILT ON / OFF VENTIL
(begransningsventil nr.63-1)

Ventilen kan réra sig max 3mm,
annars gar den sonder!

Tilt on/off funkar nar 6ppna
eller stanga mekanism bult

Klipp on / off ventil (nr. 70)

Man kan lasa maskinen for lastning med (Klipp on-off ventil) och (mekanism bult)

Lasa | lastning:

1)Tryck “grip stangd” funktion sa lange att energiklipp ar i lastningsposition.
2)Tryck “grip 6ppning” funktion sa lange att klipp knivar kommer back i klipp box.
3) Stang ”on-off ventil” och skruva "bult”

OBS.

Klipp knivar maste vara helt i klipp box
Annars inte fungerar ratt.
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OBS! ventilen kan réra sig max 3mm, annars gar den sonder!

ON / OFF mekanismen bult

Nar bult vaga ventil knapp, tilt Nar bult inte vaga knapp, tilt kommer inte up

kommer up

VENTILER FOR TILT OCH GRIP:

En del av mekanismen ror sig circa 3mm | bada rikningar och trycker pa ventil knappen 1-3mm.

. Mekanism delen trycker
Mekanism delen knappen (63-2), tilt startar

Mekanism delen trycker
knappen (63-3), grip startar
Oppnas

att falla gripen




TILT CYLINDER JUSTERING

Justerbar banjo-bult. Om

behover justera tilt lite
langsammare

5. Service

5.1Service

- Underhall regelbundet

- Observera renhet | service

- Om det grip behover att svetsas kontakta tillverkaren.

- Kontrollera alla muttrars och skruvars spandhet fore anvandning.

- Om du uppticker eventuella problem, forsok att hitta alla skador sa snart som
mojligt och reparera omedelbart

- Kontrollera att slangar och kopplingar ar i bra skick och att slangarna inte ar utsatta

for skavning eller vridningar.

5.2 Smérjninganvisningar
Smorj maskinen varje dag eller efter 8 timmar anvandning
Det finns smorjnipplar i energiklipp:

Grip + tilt : 943 pcs
Guillotine : 7pcs

Collector: 4pcs

Minimum rekommenderas smorj kvalitet

BP Energrease LS-EP
CASTROL LM Grease

ESSO Beacon EP2

MOBIL Mobilux EP2

NESTE Yleisrasva GP2
SHELL Alransa EP Grease 2
TEBOIL Multi-purpose Extra
TEXACO Martak All Purpose

Alltid kontrollera alla muttrars och bult efter 8 timmar
anvandning.
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5.3 Kniv skarpning

Knivspetsarna ska motas vid samma punkt

Knivarna maste vara pa samma niva

Om klipp kniv gar sonder:
Forandra bade klippknivarna (reservdel) samtidigt
(inte bara en)

A
T

Skarpning vinklar

30°

Viktig.

Beakta geometri.
Sa du far basta potentiell klippningkraft

skadrpning symmetrisks som en kniv

=

= :arr.:a-f'-‘-;'

TILLSE ATT KNIVAR TILL KLIPP OCH KVISTNING ALLTID HAR BRA
SKARPA OCH INTE AR SKADADE
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5.4 Svets reparation

- Om det grip behover att svetsa ta kontakt tillverkaren

Instruktion for svetsning
- LAS SSAB HARDOX AND STRENX SVETSINSTRUKTIONER INNAN SVETSNING
- De flesta material ar hardox 450.
- Svetsaren maste vara kompetent
- Tabort farg fran svetsad yta
- Svetsa till exempel OK-48.39
- Svetsa Mig/Mag- till exempel OK-Autrod 12.51

5.5 Férvaring

Forvaring:
- Reparera alla fel vid behov
- Rengor
- Smorj alla smorjningspunkter
- Forvaringsplatsen bor vara torr och sval

Efter forvaring:
- Rengor
- Kontrollera alla muttrars, lasringen och bults spandhet fore anvandning.

- Las manual

5.6 Demontering

Demontering av maskinen maste utforas av en sakkunnig person. For avfallet som
uppkommer vid service av maskinen till &andamalsenliga insamlingspunkter.
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6 Hydrauliken: Energiklipp 220T, 220TC

N
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sekvens ventil (Fabriksinstallning ca. 120 bar) (ackumulations)
sekvens ventil (Fabrikinstallning ca. 160 bar) (klipp)

sekvens ventil (Farbrikinstallning ca. 190bar) (tryck booster)
Pilotstyrd flodesventil

Begransningsventil

Begransningsventil

Begransningsventil

Giljotin (klipp) cylinder

Grip cylinder

Tilt cylinder

Ventil block

Giljotin och ackumulation av/pa ventil

Ackumulations cylinder (Endast 200TC modell)

Ackumulation cylinders och
hydraulik slang i 220TC
modell




REKOMMENDERAT OLJETRYCK TILL ENERGIKLIPP 170-200 bar (max 200 bar)
=> SEKVENS VENTILER (nr. 60-1, 60-2, 60-3) INTE BEHOVER JUSTERA OM OLJE
TRYCK TILL ENERGIKLIPP AR 180-200 bar
= OM ENERGIKLIPP INTE FUNKAR RATT, FORST CHECKA OLJE TRYCK FRAN

ENERGIKLIPP KOPPLING (TRYCK MASTE VARA 170-200 BAR, BASTA
ARBETSTRYCK SKULLE VARA 190-200 bar)

Justering av sekvens ventil (60-1, 60-2) om nédvéandigt:
1) Lossa lasmutter

2) Skruva insexskruven
- medurs ->hardare
- moturs ->l6sare

- 1 varv = 30 bar (justering mellan 30-180 bar)
3) Efter justering dra at lasmutter (ej for hart)

60-3 sekvens ventil

60-2 sekvens ventil 60-1 sekvens ventil
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220T, 220TC ENERGIKLIPP VENTIL JUSTERING

- SEKVENS VENTIL nr.60-1 (fabriksinstallning c:a 120 bar)

o
o

o
o

BRUKAR INTE BEHOVA JUSTERA

Justera bara om oljeflédet &r maximal (om ackumulatorgriparna 6ppnas
samtidigt nar stora griparna stangs)

denna sekvens ventil justering skulle vara 90-140 bar

- SEKVENS VENTIL nr.60-2 (fabriksinstéllning c:a 160bar)

o

O O O O O

INTE BEHOVA JUSTERA OM OLJE TRYCK TILL ENERGIKLIPP AR 180-200 bar.
definiera kraft som stora griparna pressa trad innan klipp funkar
definiera kraft som ackumulation griparna 6ppna innan klipp funkar
denna sekvens ventil justering skulle vara 160-180 bar

nr 60-2 justering skulle vara c:a 20 bar mindre @n nr 60-3

Om sekvens ventilen justeras fér hart kommer gilljotinklippen att ga
langsamt och far varmgang i hydraulsystemet som foljd.

- SEKVENS VENTIL nr.60-3 (fabrikinstéllning c:a 190bar)

©)
©)

INTE BEHOVA JUSTERA OM OLJE TRYCK TILL ENERGIKLIPP AR 180-200 bar.
nr 60-3 justering skulle vara c:a 10-20bar mera an nr60-2, men samma or
mindre an arbetsrtyck till energiklipp

obs! Om sekvens ventilen 60-3 justeras for hart (mera dn arbetstryck) den
tryck booster inte fungerar

Om sekvens ventilen 60-3 justeras for |6sa, den tryck booster borjar
fungerar for tidigt
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ENERGIKLIPP 220TC

Exempel pa rorelser / funktioner:

Ackumulation

Funktions beskrivning:
stang = gripfunktion stang
Oppna = gripfunktion 6ppna

Vid start:
Gripen ar i uppratt position och de stora gripklorna ar 6ppna, klippknivana ar 6ppna
och ackumulatorgriparna ar stangda

1)

2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)

10)
11)

12)
13)
14)

ansatt gripen mot stammen, se till att det inte finns nagonting som kan skada
klippknivarna. (stenar el. liknande)

stdng, de stora griparna tar ett fast grepp om tradstammen

stang, ackumulatorgriparna kommer fram bakom tradet och ar 6ppna.
stang, klippknivarna stanger och kommer att klippa av tradet

slapp stang funktionen sa fort tradet ar avklippt

Oppna, ackumulatorgriparna kommer att stanga och halla i tradet

Oppna, klippknivarna éppnas

Oppna, de stora griparna kommer att 6ppnas

slapp 6ppna funktionen, nar de stora griparna ar 6ppna. | detta laget haller
ackumuleringsgriparna fast tradet.

ansatt gripen till nasta tradstam och repetera steg 2-5

stang, nar klippknivarna har natt sitt andlage kommer gripen att tilta ned till
lastningslage och filla tradet.

Oppna, klippknivarna kommer att 6ppnas

Oppna, de stora gripklorna 6ppnas

Oppna, tilten gripen kommer att tilta upp i startposition.

Lastning av trad/stammar

Trad kan lastas nar gripen ar i nedfallt lage, lasta genom att kdra funktionen 6ppna och
stang sa bara de stora gripklorna ror sig.
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KVISTNING 220TC

Gripen kan anvandas for att kvista staende trdd genom att dra gripen med kranen
uppat.

Principen ar densamma som pa en 220T serie energiklipp utan ackumulation.
NOTERA: ackumulationsgriparna maste vara stangda nar man ska kvista

trad.
Mekanismen ar designad for minsta pafrestan nar ackumulatorgriparna ar stangda.

OBS.

Ackumuleringsknivarna
maste INTE vara 6ppna
vid kvistning

OBS,
Bra att veta

Om du vill ta bort gripen fran trdet utan att klippa traet
Oppna inte gripen helt. Samlarens grepp lossnar lite och dra nu férsiktig gripen fran tridet med en kran.

Om du 6ppna gripen helt samlaren pressar traet med full kraft




Underhall:

Det finns 4 st. smorjnipplar pa ackumuleringsdelen, de ska smorjas dagligen eller
efter 8 timmars bruk

Glidytor pa ackumulatordelen ska smorjas med olja eller fett dagligen

De linjara rorelserna drivs av en hydraulcylinder.

Gummiband drar accumulator armarna till sitt 6ppna lage(flertrad/ackumulering).
Gummibanden har en begransad hallbarhet och &r latta att byta ut.

Byt omedelbart ut skadade gummiband till nya i original.

Lat inte olja komma | kontakt med gummibanden.

OBS. Original gummiband ar noggrant testade och befunnits vara basta mojliga
material.

Be reservdel gummiband till din forsaljare

(Om du anvanda fel gummimaterial kommer gummiband inte att fungera ratt)

Gummi band

Smorjnipplar

Linjar ledare

20



quillotine bearing kit 4pcs




1-1

Collector jaw

1-2  |Collector frame
1-3 Lock for cylinder
1-4  |Cylinder collector
1-5 |Collector jaw

1-6 Rubber spring
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7. Garanti

Denna produkten har 12 manaders garanti fran inkdpsdatum och garanti
innefattar tillverknings och ramaterial fel

Garantin galler endast nar energiklipp ar monterad enligt instruktionerna |
bruksanvisningen

Energiklipp monteras pa skogskran griprotator | timmergripens stalle.
(max. lyftmoment 65 kNm)
Gripen maste hanga fritt.

Den felaktiga delen ska repareras av tillverkaren eller skickas en ny del.

Monteringkostnader, resekostnader och fraktkostnader omfattas inte av
garantin.

Knivarna och hydraulslang, hydraulkopplingar och hydraultatningar omfattas
inte av garantin.

Garantin géller inte vid felaktig eller vardslos anvanding, felaktig mantering och
anvanding mot instruktioner och om underhallsinstruktionerna inte foljs.

Garantin galler inte normalt slitage av slitdelar, knivar, bussningar, bukt mm

Material och ventiler geranteras fér arbetstemperaturer -20°C - +60°C. av
ventiltillverkaren.

Garanti ar inte langre giltig om enheten har reparerats nagon annan an
tillverkaren eller tjansten som auktoriserats av tillverkaren.

OBS vid garantibearbetning:

- Ta bild av energiklipp och energiklippens typskylten och defekt delar

- Ta kontakt omedelbart efter fel till forsaljare eller tillverkaren innan du gor
nagra atgarder i hdndelse av garanti

- Informera produktens typnummer och serienummer

- Visa ink6psdokumentet. (inképsdatum maste visas)

- Pa forfragan kunden skickar de defekta delar for forséljare eller tillverkaren
inom 14 dagars efter defekten

Tillverkarens ansvar anges i dessa garantivillkor.
Allt annat underhall, reparationer och reservdelar debiteras.

Tillverkaren ansvarar inte for eventuella defekter eller ekonomisk forlust for

energiklipp anvandare eller tredje part som orsakas av anvandning eller defekter
som orsakas av anvandning eller enhetsfel / fel
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JAK-Metalli Oy

Voimankatu 3
35820 Mantta
Finland
Tel: +358 40 960 3126
www.jak.fi
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